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前言

本修理手册提供了丰田CAMRY凯美瑞混合动力车辆的车身面板
维修方法（包括切割和焊接作业，但不包括喷涂作业）的基本
信息。

适用车型：AHV41 系列

本手册包含了车身维修方法、车身零部件的分解图和插图以及
其他有关车身面板更换的信息，例如操纵注意事项等。然而，
需要注意的是该款丰田车型的前翼子板是以螺栓固定的，不需
要焊接。

维修作业时，不要切割和接合本手册中未标示的部位。仅可对
规定的项目作业，以保持车身强度。

车身结构有时会因为规格和输出国家/地区的差异而有所不同。
因此，请注意这里涵盖的信息是以销售到一般国家/地区的车型
为基础的。

有关丰田CAMRY凯美瑞混合动力车辆的车身零部件碰撞损伤以
外的维修程序和规格，请参考相关修理手册。

如需上述手册，请与丰田经销商联系。

本手册中包含的所有信息均为手册出版时的最新信息。但是，
规格和程序如有更改，恕不另行通知。

丰田汽车公司
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如何使用本手册
维修作业范围说明
● 	�本手册介绍了当车辆处于白车身状态时更换焊接面板的作业方法。对白车身状态时拆卸和重新安装设备零件，以

及更换焊接面板后对设备零件的安装、检查、调节及最终检查的作业方法说明进行了简化。

章节分类
● 	�本手册按照以下章节划分。

章节标题 内容 示例

导言
一般车身维修说明。
说明焊接面板的更换方法。

注意事项
关于该车辆

车身面板更换
说明用单个供应零件在白车身状态（已拆下
用螺栓固定的零件）下更换焊接面板的方法。

前纵梁更换
侧围板更换

车身尺寸 车身校正测量。 尺寸图

油漆 ● 涂层
防锈处理等的范围和类型等，以及焊接面板
的更换。

车身密封胶
内涂层

本手册中省略的内容
● 	�尽管本手册中省略了下列程序的说明，但是这些程序均为必须执行的重要程序。

(1)	 如有必要，清洁和清洗拆下的零件。
(2)	 目视检查。
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导言
车身面板更换

车身尺寸
油漆 ● 涂层

丰田CAMRY凯美瑞混合动力车辆
车身损伤修理手册

© 2009 丰田汽车公司
版权所有。未经丰田汽车公司书面许可，
不得转载或复印本手册的部分或全部内容。
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导言

注意事项
1. 作业注意事项 ............................................... IN-  1

2. 维修车架零件的注意事项（包括防撞箱）.... IN-  2

3. 混合动力控制系统的注意事项 ..................... IN-  4

4. 正确维修的注意事项 .................................... IN-14

5. 安装后的防锈处理 ....................................... IN-15

6. 断开/重新连接蓄电池端子时的必要程序 ...... IN-16

7. 更换 ECU 或其他零件时的必要程序 ............ IN-17

8. SRS 气囊系统的注意事项 ........................... IN-19

9. 树脂零件的注意事项 .................................... IN-21

关于该车辆
1. 结构概要 ...................................................... IN-24

2. 顶起车辆时车辆状况的注意事项 .................. IN-25

3. 损伤诊断 ...................................................... IN-28

4. 零部件 ......................................................... IN-29

5. 车轮定位标准 ............................................... IN-51

如何使用本手册
1. 本手册中的车身面板更换 ............................. IN-53

2. 符号 ............................................................. IN-55

3. 焊点符号插图 ............................................... IN-57

备注：�关于加热器和空调系统、车身电气以及悬架
和车桥的内容，请参考《丰田CAMRY凯美瑞 
混合动力车辆修理手册》。

IN

IN.indd   1 2009-12-29   15:10:07更多车型分享下载更新，敬请关注：http://www.hycdw.com 鸿扬科技车道网



IN.indd   2 2009-12-29   15:10:07更多车型分享下载更新，敬请关注：http://www.hycdw.com 鸿扬科技车道网



导言 IN-�

注意事项
1. 作业注意事项

(a)	车辆保护措施
(1)	 �在进行焊接作业时，必须使用耐热、防火性良好的护

套遮盖玻璃、座椅及地毯等。

代码    名称

A 防尘面罩

B 面罩

C 安全眼镜

D 安全鞋

E 焊工护目镜

F 耳塞

G 头罩

H 焊工手套

座椅护面

玻璃罩布

错误

错误

A

B

C

D

E

F

G

H

(b)	安全措施
(1)	 �使用拉出器拉拔车身或车架时，切勿站在与链条成直

线的位置上，而且务必使用安全拉索。

(2)	 �如需在燃油箱附近进行焊接作业，应先拆下燃油箱，
并塞住燃油管路。

(c)	安全工作服
(1)	 �除了常规的技师着装以外，必须根据具体情况，穿戴

工作帽和安全鞋、合适的手套、头罩、焊工护目镜、
耳塞、面罩、防尘面罩等。
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导言IN-�

2. 维修车架零件的注意事项（包括防撞箱）
(a)	禁止对车架零件进行热修理

(1)	 �本车架采用防锈高强度钢板。因此，如果使用乙炔喷灯�
或其他加热源对车架零件进行热修理，则会改变钢板
晶体结构，从而导致钢板的强度降低。同时，用于防
止车身生锈的镀锌层也会遭到破坏。这会导致钢板表
面氧化，使其防锈性能降低。

(b)	何时更换车架零件

注意：
更换发生扭结的车架零件。
提示：
什么是扭结？
由于变形角度很大，不能通过拉或锤的方法使钢板恢复原状�
的严重变形叫做扭结。
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导言 IN-�

(c)	禁止维修车门侧防撞梁
(1)	 �防撞梁设计为保持原状时可 100% 发挥其性能。

然而，如果防撞梁经过维修，其性能可能会与事故前
不同。

禁止进行维修的零件：
车门侧防撞梁

(d)	禁止维修保险杠加强件
(1)	 �保险杠加强件设计为保持原状时可 100% 发挥其性能。

然而，如果保险杠加强件经过维修，其性能可能会与
事故前不同。

禁止进行维修的零件：
保险杠加强件
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导言IN-�

3. 混合动力控制系统的注意事项
(a)	检查和维修高压电路的注意事项

警告：
车辆配备了在 650 V 电压下工作的混合动力系统。混合动力系统使用 HV 蓄电池，蓄电池电解液为含氢氧化钾
的强碱溶液。务必要按照本手册中的说明正确操作该系统。否则，可能会导致严重伤害或电击。
(1)	 �技师必须经过专业训练才能维修和检查高压系统。
(2)	 �所有高压线束和连接器均为橙色。HV 蓄电池和其他高压零部件均带有“高压”警告标签。不要随意触碰

这些线束或零部件。
(3)	 �高压电路的线束或连接器有故障时，不要尝试维修线束或连接器。更换损坏或故障高压电缆或连接器。
(4)	 �在检查或维修高压系统之前，务必遵守所有安全措施，例如戴好绝缘手套和拆下维修塞以防止电击。将拆

下的维修塞放在口袋中，以防止其他技师在您维修车辆时将其意外重新连接。

A142844

注意：
拆下维修塞把手后，除非修理手册规定，否则不要将电源开关置于 ON (READY) 位置，因为这样可能会导致
故障。
(5)	 �拆下维修塞后，要等待 10 分钟才能触碰任一高压连接器和端子。

提示：
使带转换器的逆变器总成内的高压电容器放电至少需要 10 分钟。
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导言 IN-�

(6)	 �使用绝缘手套前，务必通过执行以下程序检查其是否有破裂、磨损或其他形式的损坏。

D102843

1. 将手套侧放。
2. 向上卷开口 2 或 3 次。
3. 对折开口以将其封死。
4. 确认没有空气泄漏。

(7)	 维修车辆时，不要携带自动铅笔或刻度尺之类的金属物品，以免这些物品意外掉落导致短路。
(8)	 触碰裸露的高压端子前，要戴好绝缘手套并用检测仪确定该端子的电压为 0 V。

D103076

(9)	 �断开或露出高压连接器或端子后，要立即使用绝缘胶带
将其绝缘。

(10)	�应将高压端子的螺栓和螺母紧固至规定扭矩。扭矩不足
或过大均可能导致故障。

(11)	使用“警告：高压，请勿触碰”的标牌告知其他技师正在检查和/或维修高压系统。
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D102311

警告：
高电压请勿触碰。

负责人：

警告：
高电压请勿触碰。

负责人：

对�HV�系统执行作业时，对折该标牌并将其放在车顶。
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导言 IN-�

(12)	�维修高压系统后和重新安装维修塞前，再次检查并确认没有任何零件或工具遗留在系统内、已紧固好高压
端子并正确连接了连接器。

(13)	安装混合动力系统零部件时，例如 HV 蓄电池，确保连接的所有极性正确。

(b)	车辆碰撞损坏后应采取的措施
警告：
车辆配备了在 650 V 电压下工作的混合动力系统。混合动力系统使用 HV 蓄电池，蓄电池电解液为含氢氧化钾
的强碱溶液。务必要按照本手册中的说明正确操作该系统。否则，可能会导致严重伤害或电击。
(1)	 �事故现场应准备的物品。

●	 防护服（绝缘手套、橡胶手套、护目镜和安全鞋）
●	 20 L (21.1 US qts, 17.6 Imp.qts) 饱和硼酸溶液（将 800 g (1.7 lb) 硼酸粉末放在容器中用水溶解）
●	 红色石蕊试纸
●	 ABC 灭火器（可有效扑灭油火及电火）
●	 抹布或布条（用于擦除电解液）
●	 绝缘胶带（用于电缆绝缘）
●	 电子检测仪

(2)	 在事故现场应采取的措施

警告：
不要触碰可能为高压电缆的裸露电缆。如果必须触碰电缆或不可避免意外触碰电缆，则戴好绝缘手套并使
用绝缘胶带将电缆绝缘。
●	 �不要触碰可能为高压电缆的裸露电缆。如果必须触碰电缆或不可避免意外触碰电缆，则戴好绝缘手套

并使用绝缘胶带将电缆绝缘。
●	� 如果车辆起火，则用 ABC 灭火器将火扑灭。如果试图用少量的水灭火，不但不起作用，反而会更加 

危险。用大量的水灭火或等待消防队员灭火。
●	� 目视检查 HV 蓄电池及其临近区域是否有电解液泄漏。不要触碰任何泄漏的液体，因其可能是强碱性

电解液。
●	 只有将车辆从水中拖出之后，才可以对其进行作业。
1.	 检查混合动力车辆蓄电池的临近区域是否有电解液泄漏。

警告：
不要触碰任何泄漏的液体，因其可能是强碱性电解液。戴好橡胶手套和护目镜，用饱和硼酸溶液中和
泄漏的液体，然后用红色石蕊试纸测试该液体。检查并确认试纸未变成蓝色。用抹布或布条擦去中和
的液体。

2.	 如果怀疑任一高压零部件和电缆损坏，则按照以下程序切断高压电路。

警告：
务必佩戴绝缘手套、护目镜，穿好安全鞋。
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3.	 �将电源开关置于 OFF 位置。

提示：
如果不能将电源开关置于 OFF 位置，则从发动机室继电
器盒上拆下 IGCT 保险丝。确认 READY 灯熄灭。

4.	 �从辅助蓄电池负极端子上断开电缆。
5.	 佩戴绝缘手套，然后拆下维修塞。

注意：
拆下维修塞把手后，除非修理手册规定，否则不要将电源 
开关置于 ON (READY) 位置，因为这样可能会导致故障。

发动机室继电器盒

辅助蓄电池

HV�蓄电池

线束组

混合动力车辆

带马达和支架的水泵总成

带转换器的逆变器总成

带马达的压缩机总成

D103741E01

D101369E02

IGCT�保险丝
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(3)	 �移走损坏的车辆
如果满足以下任一条件，则用拖车拖走车辆。
●	 一个或多个高压零部件及电缆损坏。
●	 与驱动系统、传动桥或燃油系统有关的零部件损坏。
●	 主警告灯点亮。
●	 尝试将电源开关置于 ON (READY) 位置时，READY 灯不亮。

警告：
用拖车拖走车辆前，从辅助蓄电池的负极 (-) 端子上断开电缆并拆下维修塞。
注意：
如果 READY 灯熄灭或者在驾驶时出现异常噪声、异味或强烈振动，则执行以下程序：
1.	 将车辆停放在安全位置。
2.	 将换档杆移至 P 并施加驻车制动。
3.	 将电源开关置于 OFF 位置并从辅助蓄电池负极 (-) 端子上断开电缆。
4.	 在佩戴绝缘手套的情况下拆下维修塞。

(4)	 移走损坏的车辆后需采取的措施
1.	 程序

如果在路面上发现任何液体，则可能是泄漏的强碱性电解液。戴好橡胶手套和护目镜，用饱和硼酸溶
液中和泄漏的液体，然后用红色石蕊试纸测试该液体。检查并确认试纸未变成蓝色。用抹布或布条擦
去中和的液体。

(5)	 应准备的物品（维修损坏的车辆时）
●	 防护服（绝缘手套、橡胶手套、护目镜和安全鞋）
●	 20 L (21.1 US qts, 17.6 Imp.qts) 饱和硼酸溶液（将 800 g (1.7 lb) 硼酸粉末放在容器中用水溶解）
●	 红色石蕊试纸
●	 抹布或布条（用于擦除电解液）
●	 绝缘胶带（用于电缆绝缘）
●	 电子检测仪
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(6)	 �维修损坏的车辆时应遵守的注意事项

警告：
务必遵照说明以确保安全。
1.	 佩戴绝缘手套或橡胶手套、护目镜，穿好安全鞋。
2.	 检查 HV 蓄电池及其临近区域是否有电解液泄漏。

警告：
●	� 不要触碰任何泄漏的液体，因其可能是强碱性电解液。戴好橡胶手套和护目镜，用饱和硼酸溶液

中和泄漏的液体，然后用红色石蕊试纸测试该液体。检查并确认试纸未变成蓝色。用抹布或布条
擦去中和的液体。

●	� 如果皮肤接触到电解液，则用饱和硼酸溶液或大量清水进行冲洗。如果衣物接触到电解液，则立
即将该衣物脱掉。

●	� 如果电解液进入眼睛，要大声呼救。 不要揉擦眼睛。 应立即用大量清水冲洗眼睛，然后去医院就医。
3.	 �不要触碰可能为高压电缆的裸露电缆。如果必须触碰电缆或不可避免意外触碰电缆，则遵循以下说明：

1) 佩戴绝缘手套和护目镜，2) 用电子检测仪测量电缆和车身搭铁之间的电压，和 3) 使用绝缘胶带将
电缆绝缘。

4.	 如果怀疑任一高压零部件和电缆损坏，则按照以下程序切断高压电路。

警告：
不要触碰可能为高压电缆的裸露电缆。如果必须触碰电缆或不可避免意外触碰电缆，则戴好绝缘手套
并使用绝缘胶带将电缆绝缘。

D101369E02

IGCT�保险丝

5.	 �将电源开关置于 OFF 位置。

提示：
如果不能将电源开关置于 OFF 位置，则从发动机室继电
器盒上拆下 IGCT 保险丝。确认 READY 灯熄灭。

6.	 �从辅助蓄电池负极端子上断开电缆。
7.	 佩戴绝缘手套，然后拆下维修塞。

注意：
拆下维修塞把手后，除非修理手册规定，否则不要将电源 
开关置于 ON (READY) 位置，因为这样可能会导致故障。
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(7)	 �报废车辆时的注意事项
1.	 报废 HV 蓄电池

报废车辆时，从车辆上拆下 HV 蓄电池，并将蓄电池返回至制造商指定的地点。同时应将所有损坏的 
HV 蓄电池返回至指定地点。

警告：
●	 拆下 HV 蓄电池后，使其远离水。水可能会使蓄电池发热，从而导致起火。
●	� 如果对车辆及其 HV 蓄电池报废不当或随意丢弃，则可能会导致电击等事故。 因此，应确保通过

授权的经销商将 HV 蓄电池返回至指定的回收地点。
(8)	 �牵引车辆时应遵守的注意事项

1.	 �牵引损坏的车辆时，应使其前轮和后轮离开地面。

警告：
如果在牵引损坏的车辆时使其车轮接触地面，可能会导致马达发电。根据车辆损坏的性质，这种电流
可能会泄漏并导致起火。

(9)	 �在 4 个车轮着地的情况下牵引车辆

警告：
●	 �在 4 个车轮着地的情况下，如果需要使用绳索牵引车辆，则牵引速度不能超过 30 km/h (19 mph)，

且只能牵引较短距离，然后用卡车牵引车辆。
●	� 将电源开关置于 ON (IG) 位置并将换档杆移至 N。
●	� 如果损坏的车辆在牵引期间出现异常情况，则立即停止牵引。
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(c)	牵引车辆时
(1)	 �使用以下方法之一牵引车辆。
(2)	 �如果车辆的底盘或传动系统有故障，则使用方法 1（平板卡车）。

注意：
不要使用除上述方法外的任何其他牵引方法。

条件

牵引方法

1.�平板卡车

2.�车轮举升式卡车

从前面（使用台车）

3.�车轮举升式卡车

从前面（未使用台车）

从后面

驻车制动 换档杆状态

施加

施加

解除

任一

任一

P

D103443E02
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(3)	 �如果找不到拖车，在紧急情况下可暂时使用固定至紧急拖吊环的拉索或链条牵引车辆。仅在硬化路面上尝
试此方法且以低于 30 km/h (19 mph) 的速度行驶较短距离。
驾驶员必须在车内转向和刹车。 车辆的车轮、传动系统、车桥、转向和制动系统必须状态良好。
1.	 紧急牵引程序

i.	 将电源开关置于 ON (IG) 位置。
ii.	 踩下制动踏板，并将换档杆移至 N。
iii.	 解除驻车制动。
iv.	 缓慢松开制动踏板。

注意：
●	 牵引车辆时应非常小心。

避免突然起动或不稳定的驾驶操作，因为这样会对紧急拖吊环和拉索或链条产生过大的拉力。
●	 �如果混合动力系统关闭，则制动和转向系统的动力辅助功能将不起作用，从而使转向和制动更加

困难。
●	� 不要将电源开关置于 OFF 位置。

如果将电源开关置于 OFF 位置，则可能导致驻车锁止接合，从而造成危险或引发事故。

D103444

(4)	 �下面所示的牵引方法具有危险性，并可能损坏车辆，因此�
不要使用。
1.	 不要在仅前轮着地的情况下进行牵引。
2.	 �不要采用吊起式牵引方法从车辆前部或后部进行牵

引。

注意：
如果采用这些牵引方法从车辆前部或后部进行牵引，
则可能出现以下情况。
●	 传动系统可能会过热且损坏。
●	 如果采用吊起式拖车，则可能导致车身损坏。
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4. 正确维修的注意事项
(a)	相邻零部件的拆卸

(1)	 �为防止车身和零件损坏，拆下相邻零部件前，必须在
车身和拆卸工具上粘贴保护胶带。

注意：
如果漆膜损坏，则确保重新喷涂。

冲孔机

新焊点位置

旧焊点位置

(b)	焊接前的防锈处理
(1)	 �在焊接部位的接触面上涂抹焊接底漆以防生锈。

注意：
不要在接触面以外的区域涂抹焊接底漆。

(c)	塞焊打孔
(1)	 �无法进行点焊的部位，可使用冲孔机或钻头打孔，以便�

进行塞焊作业。

焊接部位的厚度 塞焊孔的直径

小于 1.0 mm (0.04 in.) 大于 5 mm (0.20 in.)

1.0 至 1.6 mm（0.04 至 0.06 in.） 大于 6.5 mm (0.26 in.)

1.7 至 2.3 mm（0.07 至 0.09 in.） 大于 8 mm (0.31 in.)

大于 2.4 mm (0.09 in.) 大于 10 mm (0.39 in.)

(d)	焊接注意事项
(1)	 �焊点数量如下所示。

点焊：制造商指定焊点数的 1.3 倍
塞焊：多于制造商指定焊点数

(2)	 点焊位置
尽量避免在旧焊点位置焊接。
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5. 安装后的防锈处理
(a)	涂抹车身密封胶

目的：
作为防水和防锈措施，务必在车身面板接缝以及车门、发
动机罩等的卷边部位涂抹车身密封胶。

注意：
应均匀整洁地对外观品质要求高的部位涂抹车身密封胶。

胶枪

(b)	涂抹内涂层

目的：
为防止腐蚀和保护车身免受路面飞石等碰撞而损坏，务必
在所示区域充分涂抹内涂层。

(c)	涂抹车身防锈剂

目的：
为了防止难以涂漆的区域（如箱形截面车架零件的背面）
生锈。

方法：
通过零件的检修孔和/或安装孔涂抹防锈剂。
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6. 断开/重新连接蓄电池端子时的必要程序
(a)	操作表

(1)	 各检查程序，请参考《丰田修理手册》。

必要程序 不执行必要程序时的影响或不起作用的功能

怠速控制学习 -

注意：
●	� 将电源开关置于 OFF 位置后，导航接收器总成（HDD 导航系统）记录不同类型的存储器和设定。因此，

将点火开关置于 OFF 位置后，从蓄电池负极 (-) 端子上断开电缆前，必须等待至少 120 秒。
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7. 更换 ECU 或其他零件时的必要程序
(a)	操作表

(1)	 各检查程序，请参考《丰田修理手册》。

更换零件 必要程序 不执行必要程序时的影响或 
不起作用的功能

防滑控制 ECU
1. 线性电磁阀的初始化和校准
2. 横摆率和加速度传感器零点校准

● 制动警告灯/黄色（轻微故障）点亮
● ABS 警告灯点亮
● 打滑指示灯点亮
● VSC 禁用或故障

制动执行器总成
1. 放气
2. 清除存储的线性电磁阀校准数据
3. 线性电磁阀的初始化和校准

制动器工作不正常

● 制动踏板行程传感器
● 制动踏板

1. 检查并调节制动踏板高度
2. 清除存储的线性电磁阀校准数据
3. 线性电磁阀的初始化和校准

● 制动警告灯/黄色（轻微故障）点亮
● ABS 警告灯点亮
● 打滑指示灯点亮

横摆率和加速度传感器
1. 清除零点校准数据
2. 横摆率和加速度传感器零点校准

● 制动警告灯/黄色（轻微故障）点亮
● ABS 警告灯点亮
● 打滑指示灯点亮
● VSC 控制被禁止或操作错误

车轮定位调节
1. 清除零点校准数据
2. 横摆率和加速度传感器零点校准

VSC 工作不正常

● 动力转向 ECU
● 动力转向拉杆

执行转角传感器初始化和扭矩传感器零
点校准

● EPS 控制
● 左右旋转方向盘时转向力矩不同
● 转向力矩变化
● 转角传感器或扭矩传感器故障 DTC 存储

● 识别码盒
● 认证 ECU
● 转向锁止 ECU
● 钥匙

1. 执行识别码注册（钥匙代码、ECU 代码）
2. 请参考停机系统部分“注册”程序

● 智能上车和起动系统
● 遥控门锁控制功能
● 发动机起动

● 高度调节 ECU*1
● AFS ECU*2
● 后高度控制传感器分总成

执行高度控制传感器信号初始化 大灯光束高度自动控制系统

● 导航接收器成 *3
● 车载通信收发器 *3

车辆信息整合
● G-BOOK 服务
● 紧急呼叫服务

● 电动车窗升降器马达
（驾驶员侧）
● 电动车窗升降器
（驾驶员侧）

初始化电动车窗控制系统

● 自动车门玻璃打开/关闭功能
● 防夹功能
● 电源开关置于 OFF 位置后的操作功能
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更换零件 必要程序 不执行必要程序时的影响或 
不起作用的功能

● �滑动天窗 ECU（滑动天窗
主动齿轮分总成）

● 滑动天窗玻璃
● 滑动天窗架

初始化滑动天窗 ECU（脉冲传感器初始
位置设定）

● �滑动天窗自动滑动打开/关闭和上倾/下倾
功能

● 防夹功能
● 电源开关置于 OFF 位置后的操作功能

*1：不带 AFS
*2：带 AFS
*3：带 G-BOOK 系统
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8. SRS 气囊系统的注意事项
(a)	碰撞中损坏车辆的处理

(1)	 有关 SRS 气囊系统的检查程序，请参考《丰田修理手册》。
(2)	 �如果有可能对前气囊传感器、侧气囊传感器、后气囊传感器或座椅位置传感器造成冲击，则请提前根据需

要拆下每个传感器。
(3)	 不要让前气囊传感器、侧气囊传感器、后气囊传感器或座椅位置传感器接近高温。
(4)	 �检查线束和连接器是否损坏和/或熔断，因为气囊和座椅安全带预紧器工作时，其某些部位可能达到数百

度的高温。

(b)	使用电焊机的注意事项
(1)	 检查诊断故障码 (DTC)。

1.	 如果显示一个或多个 DTC；
●	 从蓄电池上断开负极 (-) 端子电缆。
●	 断开所有故障电路的连接器。
●	 断开中央气囊传感器总成连接器。

2.	 如果未显示 DTC；
●	 检查线束和连接器是否有损坏。
●	 从蓄电池上断开负极 (-) 端子电缆。
●	 断开中央气囊传感器总成连接器。
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右后气囊传感器

右侧侧气囊传感器

右前气囊传感器

左后气囊传感器

左侧侧气囊传感器

座椅位置传感器

前排左侧座椅内安全带总成

前排右侧座椅侧气囊总成

右侧窗帘气囊总成

左侧窗帘气囊总成

前排乘客气囊总成

前排左侧座椅侧气囊总成

中央气囊传感器总成

方向盘装饰盖

前排右侧座椅外安全带
总成

前排左侧座椅外安全带总成

DLC3

组合仪表总成

SRS�警告灯

左前气囊传感器

螺旋电缆

C221396E01
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9. 树脂零件的注意事项
(a)	塑料零件特性表

(1)	 维修塑料零件时，一些零件可能会因加热而变形。因此，应确认塑料零件的特性，如有必要，提前拆下零件。

代码 材料名称 极限耐热温度 * 
℃ (°F) 抗酒精或汽油性 备注

ABS 丙烯腈丁二烯苯乙烯
80

(176)

如果仅在短时间内涂抹少量酒精
（例如迅速涂抹以去除油脂），则对
材料无害。

避开汽油和有机溶剂或芳香
溶剂。

AES 丙烯腈乙烯苯乙烯
80

(176)

如果仅在短时间内涂抹少量酒精
（例如迅速涂抹以去除油脂），则对
材料无害。

避开汽油和有机溶剂或芳香
溶剂。

ASA 丙烯腈苯乙烯丙烯酸盐
80

(176)

如果仅在短时间内涂抹少量酒精
（例如迅速涂抹以去除油脂），则对
材料无害。

避开汽油和有机溶剂或芳香
溶剂。

PA 聚酰胺（尼龙）
80

(176)
酒精和汽油对材料无害。 避开蓄电池酸液。

PBT 聚丁烯对苯二酸盐
160
(320)

酒精和汽油对材料无害。 多数溶剂对材料无害。

PC 聚碳酸酯
120
(248)

酒精对材料无害。
避开汽油、制动液、蜡、除蜡
剂和有机溶剂。避开碱性物。

PMMA 聚甲基丙烯酸甲酯
80

(176)
如果仅在短时间内涂抹少量酒精，
则对材料无害。

避免浸渍或浸没在酒精、�
汽油、溶剂等中。

PP 聚丙烯
80

(176)
酒精和汽油对材料无害。 多数溶剂对材料无害。

PVC 聚氯乙烯（乙烯基）
80

(176)

如果仅在短时间内涂抹少量酒精和
汽油（例如迅速涂抹以去除油脂），
则对材料无害。

避免浸渍或浸没在酒精、�
汽油、溶剂等中。

TSOP 丰田超级烯烃聚合体
80

(176)
酒精和汽油对材料无害。 多数溶剂对材料无害。

* 耐热温度是指在作业程序中可能引起热变形的温度。
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(b)	塑料车身零件的材料列表

B0909040027

雾灯
(ASA/PBT)

前保险杠罩
(TSOP/PP)

散热器格栅
(ABS)

散热器格栅防护条
(ABS)

散热器内格栅
(AES)

散热器下格栅
(TSOP)

前保险杠孔盖
(ABS/TSOP)

大灯
(PC/PP)

大灯清洗器喷嘴盖�
(ABS)

前围板上通风栅板
(PP)

徽标
(ABS)

车外后视镜
(PA/ABS)

车身车门槛板防护条
(TSOP)

后门外防护条
(PP)

侧转向信号灯
(PMMA/ASA)

�/�表示由两种或两种以上的材料合成。
�Resin�material�differs�with�model.

车门外把手
(ABS/PC)

车顶排水槽侧装饰条
(PVC)
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B0909040028

车门槛板防护条防护罩
(PP)

车门窗框防护条
(ASA)

�/�表示由两种或两种以上的材料合成。
�Resin�material�differs�with�model.

反射器
(PMMA/ABS)

后保险杠罩
(TSOP)

后组合灯
(PMMA/ASA)

后灯
(PMMA/ASA)

牌照灯
(PC)

铭牌
(ABS)

铭牌
(ABS/PMMA)

侧面板徽标
(ABS/PMMA)

徽标
(ABS)

行李箱门装饰条
(ABS)
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关于该车辆
1. 结构概要

B0909040030

泡沫密封材料涂抹区域（请参考�PC-9�页）

440�MPa�高强度钢板

590�MPa�高强度钢板

340�MPa�高强度钢板

粘合剂涂抹区域

激光焊
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2. 顶起车辆时车辆状况的注意事项
(a)	使用千斤顶和安全底座的注意事项

：顶起位置

：支撑位置

：车辆重心（空载状态）

-�安全底座

-�摇臂式举升机

D103742E01
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(b)	使用摇臂式举升机的注意事项

橡胶附加支撑块

L

举升机中心

：车辆重心（空载状态）

D103394E01
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(c)	使用平板式举升机的注意事项

车门槛板防护条

B B

A

附加支撑块

附加支撑块尺寸

85�mm�(3.35�in.)

200�mm�(7.87�in.)

70�mm�
(2.76�in.)

100�mm�
(3.94�in.)

 将车辆置于举升机的中间。

前侧和后侧放置位置
 将平板缓冲垫端与附加支撑块下端�(A)�对齐。
� 如图所示，确保将附加支撑块放置在位置�(B)。

左侧和右侧放置位置

D103743E01
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3. 损伤诊断

B0909040031

确认点 碰撞方向 碰撞力吸收方向

车身前柱上加强件

前保险杠加强件

车门槛板加强件

前纵梁

车顶加强件

地板横梁

车身前柱加强件

中柱加强件

IN.indd   28 2009-12-29   15:10:13更多车型分享下载更新，敬请关注：http://www.hycdw.com 鸿扬科技车道网



导言 IN-29

4. 零部件
(a)	前保险杠

2
2

2 2

6

7

冷气进气管密封

前保险杠总成

散热器格栅防护罩

B247121E01
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警告：
螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。

�����N m�(kgf cm,ft. lbf)���：规定扭矩

34�(347,�25)

34�(347,�25)

3

3

前保险杠能量吸收器

前保险杠加强件分总成

前保险杠左侧固定架

前保险杠右侧固定架

B232301E01
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(b)	后保险杠

行李箱地板垫

行李箱右侧内装饰罩

行李箱�1�号装饰钩

后保险杠总成

备胎罩卡夹

备胎罩总成

后地板装饰板

行李箱装饰板检修孔盖

2

2

22

2

B232814E01

IN.indd   31 2009-12-29   15:10:14更多车型分享下载更新，敬请关注：http://www.hycdw.com 鸿扬科技车道网



导言IN-32

6

2

2

后保险杠加强件分总成

后保险杠左侧固定架

后保险杠右侧固定架

后保险杠左侧支架

后保险杠右侧支架

左侧反射器总成 右侧反射器总成

右轮罩加强件

左轮罩加强件

后保险杠挡板
后保险杠挡板

68�(693,�50)

警告：
螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。

�����N m�(kgf cm,ft. lbf)���：规定扭矩
B232817E01
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(c)	防护条

不可重复使用零件

密封垫

车门槛板防护条

车门槛板防护条防护罩

车门槛板防护条�4�号防护罩

B149479E01

7
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前门外防护条

后门外防护条

B150340E01
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(d)	车门

8.0�(82,�71�in. lbf)

3

3

7

2

2

警告：
螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。

�����N m�(kgf cm,ft. lbf)��：规定扭矩

前门下门框支架装饰条

驾驶员侧：

辅助拉手盖

前门内把手框插塞

电动车窗升降器主开关总成

前扶手座上面板

门控灯总成

前门装饰板分总成

车外后视镜总成

前门内把手分总成

前门玻璃内密封条

前门线束

B246978E01
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不可重复使用零件 通用润滑脂

前门锁芯

门锁线束密封

孔塞

丁基胶带

前门�2�号加强垫

前电动车窗升降器马达总成

前门外把手框分总成

前门外把手总成
前门后外把手垫

前�1�号扬声器总成

前门前外把手垫

车门电子钥匙振荡器

前门内侧锁止拉索总成

前门锁止遥控拉索总成 前门外把手盖

前门窗升降器分总成

前门门锁总成

前门检修孔盖

前门门锁开启杆

8.0�(82,�71�in. lbf)

5.0�(51,�44�in. lbf)

4.0�(41,�35�in. lbf)

6

4

3

3

警告：
�螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。
�����N m�(kgf cm,ft. lbf)��：规定扭矩

5.4�(55,�48�in. lbf)

B246979E01
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车门防磨板�1�号卡夹

带后门遮阳帘：

窗帘挂钩

后烟灰盒总成

后电动车窗升降器开关总成

后门装饰板分总成

后门玻璃内密封条

门控灯总成

车门辅助拉手盖

后门扶手座上面板

后门内把手分总成
后门内把手框插塞

72

B224359E02
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门锁线束密封

丁基胶带

不可重复使用零件 通用润滑脂

8.0�(82,�71�in.*lbf)

5.4�(55,�48�in.*lbf)

5.0�(51,�44�in.*lbf)

4.0�(41,�35�in.*lbf)

后门外把手框分总成

后门内侧锁止拉索总成

后门外把手盖

后门检修孔盖

后门后外把手垫

后门锁止遥控拉索总成

后电动车窗升降器马达总成

后门前外把手垫

后门门锁总成

后门外把手总成

后门窗升降器分总成 5.4�(55,�48�in. lbf)

8.0�(82,�71�in. lbf)

5.0�(51,�44�in. lbf)

4.0�(41,�35�in. lbf)

4

3

3

警告：
螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。

�����N m�(kgf cm,ft. lbf)���：规定扭矩

B246981E01
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行李箱门装饰罩

行李箱门锁芯总成

行李箱门外装饰条分总成

行李箱门开启开关总成

右后灯总成

左后灯总成

电视摄像机总成

带驻车辅助监视系统：不带驻车辅助监视系统：

5.4�(55,�48�in.*lbf)

5.4�(55,�48�in.*lbf)

背门�2�号装饰条固定架

警告：
螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。

�����N m�(kgf cm,ft. lbf)��：规定扭矩

5.4�(55,�48�in. lbf)

5.4�(55,�48�in. lbf)

13

2

2

2

2

2

2

2

2

2

B232818E01
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(e)	前围板上通风栅板

前围板上通风栅板分总成

挡风玻璃刮水器马达及连杆总成

左前刮水器臂和刮水片总成

右前刮水器臂和刮水片总成

前翼子板至左前围侧密封

挡风玻璃刮水器马达总成

前翼子板至右前围侧密封

挡风玻璃刮水器连杆总成
5.4�(55,�48�in.*lbf)

20�(204,�15)

20�(204,�15)

5.5�(56,�49�in.*lbf)

涂抹通用润滑脂

5.4�(55,�48�in. lbf)

5.5�(56,�49�in. lbf)

20�(204,�15)

20�(204,�15)

4

2

警告：
�螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。

�����N m�(kgf cm,ft. lbf)��：规定扭矩

3

E135593E01
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(f)	 仪表板

方向盘装饰盖

方向盘总成

方向盘�2�号下盖

方向盘�3�号下盖
8.8�(90,�78�in.*lbf)

50�(510,�37)

带螺旋电缆分总成的转向信号开关总成

2.0�(20,�18�in.*lbf)

转向柱下罩

转向柱上罩

2.0�(20,�18�in. lbf)

8.8�(90,�78�in. lbf)

50�(510,�37)

2

警告：
螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。

�����N m�(kgf cm,ft. lbf)���：规定扭矩
B149967E03
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组合仪表总成

左前围侧饰板分总成

左前车门防磨板

仪表组装饰板分总成

仪表板下装饰板

仪表板左下装饰板

1 号仪表板分总成

B249942E01

4

2
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带三开关型： 带二开关型：

仪表板�2�号调风器总成

换档杆把手分总成

前地板控制台上面板装饰件

地板控制台上面板分总成

前地板控制台上面板装饰件

B249943E01
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右前围侧饰板分总成

右前车门防磨板

仪表板�2�号底罩分总成

仪表板右下装饰板

B148456E13

4

带加热器控制面板的收音机总成
带加热器控制面板的收音机总成

收音机： 带导航系统：

B149968E04

44
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B0905140004

地板控制台总成
地板控制台毡垫

左侧前柱装饰板

右侧前柱装饰板

仪表板�1�号调风器总成

仪表板�3�号调风器总成

B249944E01

6

2

IN.indd   45 2009-12-29   15:10:19更多车型分享下载更新，敬请关注：http://www.hycdw.com 鸿扬科技车道网



导言IN-46

左侧：

右侧：

20�(204,�15)

仪表板�1�号扬声器面板分总成

仪表板�2�号扬声器面板分总成

除霜器�1�号喷嘴装饰条

仪表板�3�号线束

前�2�号扬声器总成

仪表板安全垫总成

前�2�号扬声器总成

20�(204,�15)

警告：
螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。

�����N m�(kgf cm,ft. lbf)���：规定扭矩

2

2

B148460E19

IN.indd   46 2009-12-29   15:10:19更多车型分享下载更新，敬请关注：http://www.hycdw.com 鸿扬科技车道网



导言 IN-47

(g)	车内装饰件

7.5�(77,�66�in.*lbf)

42�(428,�31)

42�(428,�31)

42�(428,�31)

前门开口装饰密封条

前门防磨板

前排座椅外安全带总成

前肩式安全带锚定器调节器总成

腰式安全带外锚定器盖

中柱下装饰板

后门开口装饰密封条

后门防磨板

中柱上装饰板

42�(428,�31)

7.5�(77,�66�in. lbf)

42�(428,�31)

42�(428,�31)

42�(428,�31)

42�(428,�31)

2

警告：
螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。

�����N m�(kgf cm,ft. lbf)���：规定扭矩 B147806E01
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42�(428,�31)

2

2

警告：
螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。

�����N m�(kgf cm,ft. lbf)��：规定扭矩

42�(428,�31)

42�(428,�31)

42�(428,�31)

42�(428,�31)

42�(428,�31)

18�(184,�13)

18�(184,�13)

左侧儿童约束座椅锚定器
�支架分总成

右侧儿童约束座椅锚定器支架分总成

后排座椅肩式安全带盖

后排座椅肩式安全带孔盖

后排座椅肩式安全带盖

带中央安全带的后排左侧座椅内
安全带总成

带中央安全带的后排右侧座椅内
安全带总成 后排左侧座椅外安全带总成

后排右侧座椅外
安全带总成

后窗台板装饰板总成

42�(428,�31)

42�(428,�31)

18�(184,�13)

18�(184,�13)

42�(428,�31)

42�(428,�31)

42�(428,�31)

B0909040032
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(h)	座椅

前排座椅头枕总成

前排座椅头枕总成

37�(377,�27)

37�(377,�27)

前排左侧座椅总成

前排右侧座椅总成

前排左侧座椅内滑轨支架盖

前排右侧座椅内滑轨支架盖

前排左侧座椅外滑轨支架盖

前排右侧座椅外滑轨支架盖

前排左侧座椅内
滑轨支架后盖

前排右侧座椅内滑轨支架后盖

前排左侧座椅外
滑轨支架后盖

前排右侧座椅外滑轨支架后盖

37�(377,�27)

37�(377,�27)

4

4

警告：
螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。

�����N m�(kgf cm,ft. lbf)���：规定扭矩 B247385E01
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后排中央座椅头枕总成

后排座椅座垫总成

后排座椅头枕总成

后排座椅靠背总成

18�(184,�13)

车顶侧内饰板总成

18�(184,�13)
4

警告：
螺栓必须紧固至规定扭矩，因为在碰撞过程中它们与车辆安全息息相关。

�����N m�(kgf cm,ft. lbf)�：规定扭矩 B0909040033
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5. 车轮定位标准
(a)	前轮定位

(1)	 �车辆高度（空载车辆）：

前 A - B 后 C - D

113 mm (4.45 in.) 37 mm (1.46 in.)

D

A B

C

C132408E01

定位检测仪
测定仪

上下弹动车辆各角几次，以稳定悬架。检查车辆高度。

测量点：
A：前轮中心离地间隙。
B：前悬架 1 号下臂衬套固定螺栓中心离地间隙。
C：后轮中心离地间隙。
D：后支撑杆固定螺栓中心离地间隙。

注意：
●	 �检查车轮定位前，应将车辆高度调节至规定值。
●	 �一定要在水平表面上执行测量。
●	 �如果必须在车下执行测量，则确认施加驻车制动且车辆已用

楔块固定。

(2)	 �倾角（空载车辆）

外倾角 左右差值

-0°30' +/- 45'
(-0.50° +/- 0.75°) 45' (0.75°) 或更小

注意：
●	 �车辆空载时执行检查。
●	 �外倾角和后倾角左、右差值的最大容差为 45' (0.75°) 或 

更小。

(3)	 �后倾角（空载车辆）

后倾角 左右差值

2°45' +/- 45'
(2.75° +/- 0.75°) 45' (0.75°) 或更小

注意：
●	 �车辆空载时执行检查。
●	 �外倾角和后倾角左、右差值的最大容差为 45' (0.75°) 或 

更小。

(4)	 �转向轴线内倾角（空载车辆）

转向轴线内倾角差值

11°55' (11.92°)

注意：
●	 �车辆空载时执行检查。
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(5)	 前束（空载车辆）

前束（总）

C + D: 0°00' +/- 10' (0.00° +/- 0.17°)
B - A: 0 +/- 2 mm (0 +/- 0.08 in.)

如果前束不在规定范围内，则在齿条接头处进行调节。

提示：
仅在无法测量“C + D”时测量“B - A”。

C DA

B尺寸�A

前

前

A ABB

前

B：外侧

A：内侧

C DA

B

前

如果左、右车轮内侧转向角不符合规定值，则检查左、右齿条
接头的长度。

(1)	 前束（空载车辆）

前束（总）

C + D: 0°21' +/- 10' (0.35° +/- 0.17°)
B - A: 4 +/- 2 mm (0.16 +/- 0.08 in.)

如果前束不在规定范围内，则检查悬架零件，如有必要将其更换。

提示：
仅在无法测量“C + D”时测量“B - A”。

(6)	 �车轮转向角（空载车辆）

内侧车轮 外侧车轮参考值

38°52' +/- 2°
(38.87° +/- 2°) 33°52' (33.87°)

(b)	后轮定位

(2)	 外倾角（空载车辆）

外倾角 左右差值

-1°24' +/- 45' 
(- 1.40° +/- 0.75°) 0°45' (0.75°) 或更小 

提示：
不能调节外倾角。如果测量值不在规定范围内，则检查悬架零
件是否损坏和/或磨损，如有必要将其更换。
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如何使用本手册
1. 本手册中的车身面板更换

1

24

泡沫密封材料

5

17
8

2

泡沫密封材料
1

A

B

G

H

E

F

C

D

H
H

B 零件位置

D 符号含义

C 拆卸和安装条件

H 符号（参见�IN-55�页）

F 拆卸指示

侧围板（切割）
A 更换零件

更换零件�

更换方法
（总成）...更换总成
（切割）...主体切割（使用部分少于原件的�1/2）
（半切）...切除一半面板（使用部分大约是原件的�1/2）
（部分切割）...切除部分面板（使用原件的大部分）

G 焊接说明（参见�IN-57�页）

E 拆卸图

侧围板（切割）

拆卸要点
1�������同时拆下燃油加注口盖。

：切割和接合位置：去除焊点

符号含义

车身下后壁板已拆下。

：供应零件的切割位置

拆卸

车身面板更换 BP- 34

150�(5.91)

150�(5.91)

40�(1.57)

mm�(in.)
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3

6

5

8

6

5

23

11

M

L

L

J

I

K

N

符号含义I

符号（参见�IN-55�页）L

零件名称N

J 安装图

安装指示K

焊接说明（参见�IN-57�页）M

安装要点
1��������焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

提示：

����暂时安装新零件前，在轮拱上涂抹车身密封胶。

����暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）2

3

车身面板更换BP- 36

安装

符号含义

：点焊 ：碰焊 ：车身密封胶：塞焊

燃油加注口盖
铆钉

5�(0.20)

a�-�a

a

a

mm�(in.)

从距离凸缘约�5�mm�(0.20�in.)�处均匀涂抹车身密封胶，并避免渗出。
以约�3�-�4�mm�(0.12�-�0.16�in.)�的直径均匀地涂抹车身密封胶。
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用于拆卸的钎焊
或电弧钎焊

维修区域指示符号 维修方法指示符号

切割和接合位置
（锯齿切割）

切割位置

切割和接合位置
（供应零件的切割位置）

用圆盘形砂磨机等
切割

插图

钎焊钎焊

钎焊

切割

碰焊

角焊

车身密封胶车身
密封胶

焊接

焊点
点焊或塞焊
（请参考

“焊点符号插图”）

2. 符号
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维修区域指示符号 维修方法指示符号

装配标记

车身密封胶

不修平

修平

安装标准孔

插图

IN.indd   56 2009-12-29   15:10:22更多车型分享下载更新，敬请关注：http://www.hycdw.com 鸿扬科技车道网



导言 IN-57

符号 含义 插图 符号 含义 插图

去除焊点 点焊

要更换的面板位于
外侧

塞焊

要更换的面板位于
中间

MIG�点焊

要更换的面板位于
内侧

拆卸

焊点

拆卸面板的位置

安装

焊点

焊接方法和面板位置

3. 焊点符号插图
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车身面板更换

散热器侧支架（总成）........................................... BP-  1

前横梁（总成）..................................................... BP-  3

散热器支架（总成）.............................................. BP-  4

前翼子板前挡泥板（总成）................................... BP-  5

前挡泥板至前围侧上梁（总成）............................ BP-  7

前挡泥板（总成）.................................................. BP-  9

前纵梁（部分切割）.............................................. BP-11

前纵梁（半切）..................................................... BP-13

前围上侧加强件（总成）....................................... BP-15

车身前柱下角板（总成）....................................... BP-16

前围上外板（总成）.............................................. BP-17

车身前柱（切割）.................................................. BP-18

车身中柱（切割）.................................................. BP-23

前门外板（总成）.................................................. BP-27

后门外板（总成）.................................................. BP-29

车门外槛板（部分切割）....................................... BP-31

车门槛板外延伸件（总成）................................... BP-33

侧围板（切割）..................................................... BP-35

侧围板轮罩外板（总成）....................................... BP-40

车身下后壁板（总成）........................................... BP-46

侧围板端盖板（总成）........................................... BP-47

后地板 3 号横梁（总成）....................................... BP-48

后地板底板（总成）.............................................. BP-49

后地板侧板（总成）.............................................. BP-54

后地板侧后梁（总成）........................................... BP-56

后地板 2 号横梁（总成）....................................... BP-57

天窗板（总成）..................................................... BP-58

外板安装扭矩......................................................... BP-60

装配标准/调节方法/扭矩规格................................. BP-63

铭牌安装程序 ........................................................ BP-71

警告标签粘贴位置.................................................. BP-74

页次

BP
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车身面板更换 BP-1

散热器侧支架（总成）

拆卸　安装

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 *1	仅限于安装。

4	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。

：去除焊点

：塞焊安装

拆卸

符号含义

前保险杠上臂

2
2 3

3

2
2

3
3

2
2

3
1
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车身面板更换BP-2

安装要点
1	 在安装大灯前测量尺寸。
2	 这些值为参考值。

1,463	(57.60)
1,257	(49.49)

1,526	(60.08)

522	(20.55)

470	(18.50)
929	(36.57)

954	(37.56)

mm	(in.)
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前横梁（总成）

：角焊

：用圆盘形砂磨机等切割

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

1
1

2
2

2
2

1
1

1
1 1

1

1
1

1
1

10	(0.39)

mm	(in.)

拆卸　安装

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换

散热器支架（总成）

BP-4

：角焊

：用圆盘形砂磨机等切割

：去除焊点

：塞焊安装

拆卸

3
3

2
2

2
2

2
2

2
2

1
1

2
2

10	(0.39)

1
1

1
1

mm	(in.)

符号含义

拆卸　安装

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换

前翼子板前挡泥板（总成）

BP-5

散热器支架已拆下。

：角焊

：用圆盘形砂磨机等切割

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

5
5

7
7

2
2

1
1

3
3

3
3

1
1

拆卸　安装

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

4	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换BP-�

：角焊

：用圆盘形砂磨机等切割

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

挡泥板

右侧：

前挡泥板前延伸件

左侧： 5
4

1

1
1

3
3

3
1

2
1

3
3

1
1

1
1

3
1

1
1

6	(0.24)

15	(0.59)
2

6	(0.24)
2

mm	(in.)

拆卸要点
1	 同时拆下前挡泥板前延伸件。

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 *1	仅限于安装。

4	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

5	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换 BP-�

前挡泥板至前围侧上梁（总成）

前翼子板前挡泥板和车身前柱下角板已拆下。

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

前挡泥板至前围侧下前梁

12
12

10
10

3
3

3
3

2
2

拆卸要点
1	 拆下前挡泥板至前围侧下前梁后，拆下前挡泥板至前围侧上梁。

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 将前挡泥板至前围侧上梁焊接至车辆侧后，安装前挡泥板至前围侧下前梁。

拆卸　安装
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车身面板更换BP-�

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

1
1

1
1

1
1

6
6

3
3

2
2

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

4	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换 BP-�

前挡泥板（总成）

散热器支架和车身前柱下角板已拆下。

：角焊

：用圆盘形砂磨机等切割

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

警告

2
2

2
2

2
2

3
3

3
3

6
6确保根据车身尺寸图正确安装，否则

会影响到前轮定位。

拆卸　安装

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）
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车身面板更换BP-10

：角焊

：用圆盘形砂磨机等切割

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

警告

3
3

2
2

1
1

2
2 20

20

6	(0.24)

15	(0.59)
2

6	(0.24)
2

1
1

确保根据车身尺寸图正确安装，否则
会影响到前轮定位。

mm	(in.)

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

4	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换 BP-11

前纵梁（部分切割）

散热器支架已拆下。
（发动机已安装）

拆卸

拆卸要点
1	 同时拆下前纵梁	2	号板。

：切割和接合位置：去除焊点

符号含义

3

1

1

240	(9.45)

前纵梁	2	号板

mm	(in.)
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车身面板更换BP-12

安装

：碰焊：塞焊

符号含义

5

1

3

1

3

3

前纵梁	2	号板

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 焊接后，在相应零件上涂抹内涂层。（参见油漆　涂层）

4	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换 BP-13

前纵梁（半切）

前挡泥板已拆下。

拆卸

拆卸要点
1	 同时拆下前纵梁外板。

：去除焊点

符号含义

2

2

14 5

2

10

前纵梁外板
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车身面板更换BP-14

 安装

：角焊：塞焊

符号含义

警告

14 5 2

2

2

10

10

10

2
3

6

2

3

3
3

1 前纵梁	2	号板

前纵梁外板

40	(1.57)

6	(0.24)

30	(1.18)

确保根据车身尺寸图正确安装，否则
会影响到前轮定位。

mm	(in.)

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

4	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换 BP-15

前围上侧加强件（总成）

：角焊

：用圆盘形砂磨机等切割

安装

拆卸

符号含义

15	(0.59)

10	(0.39) 25	(0.98)

15	(0.59)
3

13	(0.51)

mm	(in.)

安装要点
1	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶。（参见油漆　涂层）

2	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。

拆卸　安装
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车身面板更换BP-16

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

7
7

4
4

5
5

2
2

4
4

拆卸　安装

安装要点
1	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。

车身前柱下角板（总成）
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车身面板更换 BP-17

前围上外板（总成）

前围上侧加强件和车身前柱下角板已拆下。

：角焊

：用圆盘形砂磨机等切割

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

15	(0.59)

3
3

3
3

2
2

2
2

mm	(in.)

拆卸　安装

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶。（参见油漆　涂层）

4	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换BP-18

前围上外板已拆下。

拆卸

：用圆盘形砂磨机等切割

：供应零件的切割位置：切割和接合位置

：去除焊点

符号含义

1

3

3

10

10

3

3
9

200	(7.87)

120	(4.72)

240	(9.45)

mm	(in.)

拆卸要点
1	 *1	表示泡沫密封材料的位置。切割时务必小心，因为泡沫密封材料位于切割位置附近。

车身前柱（切割）
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车身面板更换 BP-19

1

2

3

3

6
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车身面板更换BP-20

 安装

：碰焊：角焊

：车身密封胶

：切割和接合位置：塞焊

符号含义

车身中柱下加强件

车身前柱下加强件

前围侧板

21

10

3

7

2

3

12

20	(0.79)
2

60	(2.36)

310	(12.20)

mm	(in.)

安装要点
1	 暂时安装新零件前，应按照标准焊接点数焊接前围侧板、车身中柱下加强件和车身前柱下加强件。
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车身面板更换 BP-21

车身前柱下加强件

3

2

4

7

11
前围侧板

1

10	(0.39)
2 3

6

mm	(in.)

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 将前围侧板、车身中柱下加强件和车身前柱下加强件焊接至车辆侧后，安装车身上外前柱。
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车身面板更换BP-22

提示：
均匀连续地涂抹车身密封胶。

：碰焊：角焊

：车身密封胶

：切割和接合位置：塞焊

符号含义

13

27

3

1

9

6

5
8

13

5

2

1

2

3

2

1

车身上外前柱

车身中柱下加强件

外柱	6	号支架

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 安装新零件前，涂抹车身密封胶。

4	 将前围侧板、车身中柱下加强件和车身前柱下加强件焊接至车辆侧后，安装车身上外前柱和外柱	6	号支架。

5	 焊接后，将泡沫密封材料填充到相应零件上。（参见油漆　涂层）

6	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

7	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换 BP-23

车身中柱（切割）

拆卸

：用圆盘形砂磨机等切割

：供应零件的切割位置：切割和接合位置

：去除焊点

符号含义

2 1

3

2

3

2 2

5

1 15

1

11

5

3

3

6

80	(3.15)90	(3.54)

20	(0.79)

110	(4.33)

mm	(in.)

安装要点
1	 *1	可以重复使用。

2	 *2	表示泡沫密封材料的位置。切割时务必小心，因为泡沫密封材料位于切割位置附近。
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车身面板更换BP-24

安装

：切割和接合位置 ：碰焊：角焊：塞焊

符号含义

车身内中柱

车身中柱上加强件

车身中柱下加强件

20
21

9

4

670	(26.38)

12	(0.47)
12	(0.47)

mm	(in.)

安装要点
1	 暂时安装新零件前，应按照标准焊接点数焊接车身中柱下加强件、车身中柱上加强件和车身内中柱。
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车身面板更换 BP-25

5

1

7 3

15

26

2
1

1

29

1

14

1

车身中柱上加强件

车身中柱下加强件

车身内中柱

车身外中柱

mm	(in.)

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 将车身中柱下加强件、车身中柱上加强件和车身内中柱焊接至车辆侧后，安装车身外中柱和	*1。
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车身面板更换BP-26

：切割和接合位置 ：碰焊：角焊：塞焊

符号含义

5

6

20	(0.79)
2

3

mm	(in.)

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

4	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换 BP-27

前门外板（总成）

拆卸

：去除焊点

符号含义

卷边位置

圆盘形砂磨机

3

1

定位胶带

安装位置

拆卸要点
1	 拆下外板前，用胶带标出安装位置。

2	 拆下外板前，使用参考标记等确定其相对于窗框的精确位置。

3	 将卷边位置磨开后，拆下外板。

BP.indd   27 2009-12-29   15:15:20更多车型分享下载更新，敬请关注：http://www.hycdw.com 鸿扬科技车道网



车身面板更换BP-28

安装

：MIG	点焊 ：车身密封胶：塞焊

符号含义

3

1

5

5

5

6

定位胶带

10	(0.39)

30o

垫块

锤

布胶带

卷边工具

不要关闭排放孔。

mm	(in.)

提示：
在外板上距离凸缘约	10	mm	(0.39	in.)	的位置均匀涂抹直径	3	mm	(0.12	in.)	的密封胶，胶量刚好足以让
加强件和侧面碰撞保护梁接触即可。

安装要点
1	 暂时安装新零件前，要先在加强件、侧面碰撞保护梁及新零件的背面涂抹车身密封胶。

提示：
2	 用锤和垫块将凸缘卷边弯曲约	30°。然后，用卷边工具夹紧。

3	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。

分三步进行卷边，小心不要让面板翘曲。
如果无法使用卷边工具作业，则可用锤和垫块来卷边。
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车身面板更换 BP-29

后门外板（总成）

拆卸

：去除焊点

符号含义

1

定位胶带

安装位置

卷边位置

圆盘形砂磨机

拆卸要点
1	 拆下外板前，用胶带标出安装位置。

2	 拆下外板前，使用参考标记等确定其相对于窗框的精确位置。

3	 将卷边位置磨开后，拆下外板。
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车身面板更换BP-30

安装

：MIG	点焊 ：车身密封胶：塞焊

符号含义

1

5

6

5

4

30o

垫块

锤

10	(0.39)

定位胶带

布胶带

卷边工具

不要关闭排放孔。

mm	(in.)

提示：
在外板上距离凸缘约	10	mm	(0.39	in.)	的位置均匀涂抹直径	3	mm	(0.12	in.)	的密封胶，胶量刚好足以让
加强件和侧面碰撞保护梁接触即可。

安装要点
1	 暂时安装新零件前，要先在加强件、侧面碰撞保护梁及新零件的背面涂抹车身密封胶。

提示：
2	 用锤和垫块将凸缘卷边弯曲约	30°。然后，用卷边工具夹紧。

3	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。

分三步进行卷边，小心不要让面板翘曲。
如果无法使用卷边工具作业，则可用锤和垫块来卷边。
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车身面板更换 BP-31

车门外槛板（部分切割）

拆卸

拆卸要点
1	 小心切割车门外槛板，以防损坏	*1。

：供应零件的切割位置

：切割和接合位置：去除焊点

符号含义

1

8

1

4 1

65	(2.56)

60	(2.36)

125	(4.92)

mm	(in.)
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车身面板更换BP-32

安装

：碰焊：塞焊

符号含义

4

4

8

4

车身上外前柱

车身中柱下加强件

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 将车身中柱下加强件焊接至车辆侧后，安装车身上外前柱。

4	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换 BP-33

车门槛板外延伸件（总成）

拆卸

：供应零件的切割位置

：切割和接合位置：去除焊点

符号含义

车身外中柱

侧围板

280	(11.02)

40	(1.57)

1

14

1

6
4

6

7

10

2
70	(2.76)

车身中柱下加强件

2
12 2

mm	(in.)

拆卸要点
1	 以上插图中	*1	表示粘合剂涂抹区域。

2	 拆下车身外中柱和侧围板后，拆下车门槛板外延伸件和车身中柱下加强件。
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车身面板更换BP-34

安装

：碰焊 ：车身密封胶：塞焊

符号含义

车门槛板外加强件

车身外中柱

侧围板

4 4

7

10

3

1

14

1

64

6

5

3
12

2车身中柱下加强件

提示：
均匀连续地涂抹车身密封胶。

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 暂时安装新零件前，应按照标准焊接点数焊接车门槛板加强件和车门槛板外延伸件。

4	 安装新零件前，涂抹车身密封胶。

5	 将车身中柱下加强件和车门槛板外延伸件焊接至车辆侧后，安装车身外中柱和侧围板。

6	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

7	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换 BP-35

侧围板（切割）

使用粘合剂更换侧围板。

作业程序 注意事项

1	 切割轮拱部分。

2	 加热侧围板粘合剂区域并拆下侧围板。

3	 清除车辆上残留的粘合剂。

4	 使用圆盘形砂磨机和砂带磨光机打磨车辆上残留的
粘合剂。

5	 在车辆上外露的金属区域涂抹粘合剂。使用抹刀将
粘合剂涂抹均匀。

6	 在车辆上再次涂抹粘合剂。

7	 使用	#60-120	粗砂纸打磨新侧围板上的粘合剂
涂抹区域。

8	 在新侧围板上涂抹粘合剂。使用抹刀将粘合剂涂抹
均匀。

9	 使用大力钳或手掌按压侧围板从而使粘合剂厚度
均匀。

10	完成新侧围板的安装。

11	干燥新侧围板的粘合剂涂抹区域。

(1)	 使用加热枪或煤气喷灯将侧围板加热至	110	至	
140℃。确保侧围板未翘曲。

(1)	 使用加热枪或煤气喷灯将粘合剂加热至	110	至	
140℃。

(2)	 使用刮刀刮掉粘合剂。
(3)	 如果粘合剂有残留，则其后涂抹的粘合剂强度将

减弱。

(1)	 在先前粘合剂涂层上以约	10	mm	(0.39	in.)	的宽度
进行打磨。

(1)	 硬化时间估算
使用干燥器或同等工具	(60℃)：
60	分钟（完成硬化：90	分钟）
环境温度	(25℃)：
12	小时（完成硬化：24	小时）
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车身面板更换BP-36

拆卸

：供应零件的切割位

切割和接合位置	

：切割和接合位置

：钎焊

：用圆盘形砂磨机等切割：去除焊点

符号含义

a	-	a

a

a

85	(3.35)

260	(10.24)

1

1

2

22

9
86

7

mm	(in.)

提示：
如果使用切割冲子也不能将粘合剂去除，则使用工业加热枪或煤气喷灯加热粘合剂，小心不要过度加热否则
会导致面板变形。

安装要点
1	 以上插图中	*1	表示粘合剂涂抹区域。

2	 对面板进行粗切割以接触到粘合剂。使用切割冲子切割粘合剂以拆下面板。

3	 *2	表示泡沫密封材料的位置。切割时务必小心，因为泡沫密封材料位于切割位置附近。
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车身面板更换 BP-37

左侧：

右侧：

2
1

12

1

2

1
2

1

1

2

1

3

8
7

1

3
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车身面板更换BP-38

安装

符号含义

：碰焊：点焊 ：钎焊：车身密封胶：塞焊

5	(0.20)

3	(0.12)
点焊焊条

防水铆钉机

燃油加注口盖

侧围锁柱加强件

a	-	a

a

a

1

22

7

6 8 12
6

1

1

3

4

2

mm	(in.)

提示：
均匀连续地涂抹车身密封胶。

提示：
涂抹足够粘合剂使面板互相粘贴。

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 安装新零件前，涂抹车身密封胶。

4	 在插图中	*1	所示区域涂抹粘合剂（3MTM	AutomixTM	面板粘合剂	#8115）。

5	 在插图中	*2	所示凸缘处进行点焊。如插图	*3	所示修整切割点焊焊条使其切合狭细的凸缘。

6	 *4	表示泡沫密封材料的位置。焊接时务必小心，因为泡沫密封材料位于切割和接合部位附近。
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车身面板更换 BP-39

左侧：
右侧：

4

1

8

12

3

1

3

7
8

1

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

4	 焊接后，将泡沫密封材料填充到相应零件上。（参见油漆　涂层）

5	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换BP-40

侧围板已拆下。

：角焊：碰焊

：切割和接合位置：用圆盘形砂磨机等切割

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

车门槛板外延伸件

［左侧］

1

310	(12.20)

5
5

3
3

4
4

8
8

1
1

1
1

mm	(in.)

拆卸　安装

拆卸要点
1	 *1：小心不要损坏内加强件。
2	 拆下车门槛板外延伸件后，拆下侧围板轮罩外板。

安装要点
1	 将侧围板轮罩外板焊接至车辆侧后，安装车门槛板外延伸件。

侧围板轮罩外板（总成）
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车身面板更换 BP-41

拆卸要点
1	 拆下车顶侧外面板后，拆下侧围板轮罩外板。

安装要点
1	 将侧围板轮罩外板焊接至车辆侧后，安装车顶侧外面板。

车顶侧外面板

［左侧］
3
3

3
3

4
4

3
3

7
7

12
12

5
5

1
1

1
1

2
2

1
1

3
3

1
1

2
2

1
1

4
4

2
2
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车身面板更换BP-42

：角焊：碰焊

：切割和接合位置：用圆盘形砂磨机等切割

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

［左侧］

20	(0.79)
2

2
2

2
2

mm	(in.)

安装要点
1	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

2	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换 BP-43

车门槛板外延伸件
1

［右侧］

310	(12.20)

5
5

1
1

1
1

8
83

3

4
4

mm	(in.)

拆卸要点
1	 *1：小心不要损坏内加强件。
2	 拆下车门槛板外延伸件后，拆下侧围板轮罩外板。
安装要点
1	 将侧围板轮罩外板焊接至车辆侧后，安装车门槛板外延伸件。
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车身面板更换BP-44

拆卸要点
1	 拆下车顶侧外面板后，拆下侧围板轮罩外板。
安装要点
1	 将侧围板轮罩外板焊接至车辆侧后，安装车顶侧外面板。

：角焊：碰焊

：切割和接合位置：用圆盘形砂磨机等切割

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

车顶侧外面板

［右侧］
3
3

3
3

4
4

3
3

2
2

6
6

1
1

2
2

5
5

12
12

1
1

3
3

2
2

1
1

1
1

1
1 2

2

1
1

2
2

1
1 1

1
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车身面板更换 BP-45

20	(0.79)
2

［右侧］

2
2

2
2 mm	(in.)

安装要点
1	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

2	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换BP-46

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

6
6

11
11

14
14

16
16

2
2

10
10

6
6

1
1

6
6

3
3

拆卸　安装

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

4	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。

车身下后壁板（总成）
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车身面板更换 BP-47

：用圆盘形砂磨机等切割

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

5
1
1

2
2

1
1

1
1

1
1

1
1

1
1

1
1

9
9 1

1

1
1

1

行李箱	1	号装饰板支架

行李箱开口槽

拆卸　安装

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

3	 *1	仅限于安装。

4	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶。（参见油漆　涂层）

5	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。

侧围板端盖板（总成）
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车身面板更换BP-48

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

：点焊

21
16

2
2

1
1 1

1

2
21

1

拆卸　安装

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

3	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。

后地板 3 号横梁（总成）
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车身面板更换 BP-49

车身下后壁板已拆下。

拆卸

拆卸要点
1	 同时拆下后地板底板加强件。

符号含义

：去除焊点

2
18

2

13

15

4

13

12

3

5

后地板底板加强件

后地板底板（总成）
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车身面板更换BP-50

符号含义

：去除焊点

4 1

21

1

［左侧］

左侧：

［右侧］
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车身面板更换 BP-51

安装

符号含义

：塞焊 ：角焊

备胎架

后地板底板加强件

焊接螺栓

焊接螺栓

焊接螺栓

后地板底板加强件

后地板底板加强件

前地板侧板

后地板	2	号安装支架

3	号燃油管支架

3	号燃油管支架

3

4

2

2

66

2

3
4

安装要点
1	 暂时安装新零件前，应按照标准焊接点数焊接备胎架、3	号燃油管支架、后地板	2	号安装支架、后地板底板

加强件和前地板侧板。
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车身面板更换BP-52

符号含义

：塞焊 ：角焊

5

3

13

15

4

13

12

2
18

2

后地板底板加强件
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车身面板更换 BP-53

14

1

1

2

［左侧］

［右侧］

左侧：

安装要点
1	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

2	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换BP-54

后地板底板已拆下。

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

［左侧］

7
7

3
3

4
4

7
7

拆卸　安装

安装要点
1	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

2	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。

后地板侧板（总成）
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车身面板更换 BP-55

［右侧］

8
8

3
3

7
7

4
4

2
2

安装要点
1	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

2	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。
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车身面板更换BP-56

后地板	3	号横梁已拆下。

：MIG	塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

9
9

10
10

左侧：

右侧：

10
10

12
12

左侧：

右侧：

3
3

4
4

4
4

4
4

2
2

2
2

左侧：

右侧：

安装要点
1	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

2	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

3	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。

后地板侧后梁（总成）
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车身面板更换 BP-57

：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

1
1

1
1

2
2

3
3

2
22

2

4
4

18
18

18
18

拆卸　安装

安装要点
1	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

2	 焊接后，在相应零件上涂抹车身密封胶和内涂层。（参见油漆　涂层）

3	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。

后地板 2 号横梁（总成）
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车身面板更换BP-58

：点焊 ：车身密封胶：塞焊

：去除焊点

安装

拆卸

符号含义

a

a

a	-	a

a	-	a

16
12

22
22

22
22

3
3

3
3

22
22

12
12

2	号天窗板加强件

［拆卸］ ［安装］

圆盘形砂磨机

布胶带垫块

木锤

拆卸　安装

提示：
分三步进行卷边，小心不要让面板翘曲。

安装要点
1	 焊接前检查新零件周围相关零件的装配。否则会影响漆面外观。

2	 将天窗板加强件焊接至新零件后，将天窗板安装至车辆侧。

3	 用木锤和垫块弯曲凸缘卷边。

拆卸要点
1	 如果重复使用	2	号天窗板加强件，则使用圆盘形砂磨机等修整卷边位置。

4	 暂时安装新零件，并根据车身尺寸图测量新零件的每个部分。（参见车身尺寸图）

5	 涂抹外涂层后，在封闭断面结构焊点内侧面板部分涂抹防锈剂。

天窗板（总成）
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车身面板更换 BP-59

提示：
涂抹刚好足量的车身密封胶使新零件相接触。

安装要点
1	 暂时安装新零件前，在挡风玻璃顶板、天窗板加强件和背窗框架上部涂抹车身密封胶。
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车身面板更换BP-60

8.0	(82,	71	in. lbf)

8.0	(82,	71	in. lbf)

34	(347,	25)

13	(133,	10)

13	(133,	10)

13	(133,	10)

13	(133,	10)

12	(122,	9)

12	(122,	9)

12	(122,	9)

N m	(kgf cm,	ft. lbf) ：规定扭矩

外板安装扭矩
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车身面板更换 BP-61

26	(265,	19)

26	(265,	19)

26	(265,	19)

26	(265,	19)

N m	(kgf cm,	ft. lbf) ：规定扭矩
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车身面板更换BP-62

7.5	(76,	66	in. lbf)7.5	(76,	66	in. lbf)

5.5	(56,	49	in. lbf)
5.5	(56,	49	in. lbf)

68	(693,	50)

68	(693,	50)

N m	(kgf cm,ft. lbf) ：规定扭矩
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车身面板更换 BP-63

装配标准/调节方法/扭矩规格
1. 发动机罩

提示：
●	 �定心螺栓用来安装发动机罩铰链和发动机罩锁。在定心螺栓

装好的情况下，不能调节发动机罩和发动机罩锁。进行调节
时，可用标准螺栓替换定心螺栓。

●	 �标准螺栓表中列出了无扭矩规格的螺栓。

(a)�	 水平和垂直调节发动机罩。
(1)　松开发动机罩上的 4 个铰链螺栓。
(2)　移动发动机罩，调节发动机罩和前翼子板之间的间隙。
(3)　调节后，紧固 4 个铰链螺栓。

扭矩：13 N.m (133 kgf.cm, 10 ft..lbf)

mm	(in)

6.0	(0.24) 3.5	(0.14)

标准螺栓定心螺栓
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车身面板更换BP-64

(b)�	 使用橡胶垫调节发动机罩前端高度。
(1)　调节橡胶垫，以使发动机罩和翼子板的高度对齐。

(c)�	 调节发动机罩锁。
(1)　松开 3 个螺栓。
(2)　调节后，紧固螺栓。

扭矩：7.5 N.m (77 kgf.cm, 66 in..lbf)
(3)　检查并确认锁扣能够与发动机罩锁顺利接合。

提示：
通过转动橡胶垫升高或降低发动机罩前端。
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车身面板更换 BP-65

2. 前门板

mm	(in)

5.0	(0.20)

5.0	(0.20)

4.7	(0.19)

4.0	(0.16)

4.2	(0.17)
4.2	(0.17)

定心螺栓 标准螺栓

提示：
●	 �对于装备了侧气囊和窗帘气囊的车辆，在开始调节车门位置

前，确保断开蓄电池。调节完毕之后，检查 SRS 警告灯、侧
气囊系统与窗帘气囊系统是否工作正常。然后对两个气囊系
统进行初始化。

●	 �右侧的操作程序与左侧相同。
●	 �以下为左侧的操作程序。
●	 �定心螺栓用来将车门铰链固定在车身和车门上。安装了定心

螺栓的情况下，不能调节车门。进行调节时，可用标准螺栓
替换定心螺栓。

●	 �标准螺栓表中列出了无扭矩规格的螺栓。
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车身面板更换BP-66

注意：
将点火开关置于 OFF 位置后，导航接收器总成（HDD 导航系
统）记录不同类型的存储器和设定。因此，将点火开关置于 
OFF 位置后，从蓄电池负极 (-) 端子上断开电缆前，必须等待
至少 120 秒。

警告：
断开端子后等待 90 秒，以防止气囊展开。

(a)�	 使用 SST，松开车身上的铰链螺栓并调节车门位置。
SST 09812-00010

(b)�	 调节后紧固车身上的铰链螺栓。
扭矩：26 N.m (265 kgf.cm, 19 ft..lbf)

(c)�	 松开车门上的铰链螺栓并调节车门位置。
(d)�	 调节后，紧固车门上的铰链螺栓。

扭矩：26 N.m (265 kgf.cm, 19 ft..lbf)

(e)�	 �用“TORX”梅花套筒扳手 (T40) 稍稍松开锁扣安装螺钉并
用塑料锤敲击锁扣，以调节锁扣位置。

(f)�	 �调节完毕后，使用“TORX”梅花套筒扳手 (T40) 紧固锁扣
安装螺钉。
扭矩：23 N.m (235 kgf.cm, 17 ft..lbf)
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车身面板更换 BP-67

3. 后门板

mm	(in)

5.0	(0.20)

5.0	(0.20)

4.7	(0.19)

4.0	(0.16)

4.2	(0.17)
4.2	(0.17)

4.2	(0.17)

定心螺栓 标准螺栓

提示：
●	 �对于装备了侧气囊和窗帘气囊的车辆，在开始调节车门位置

前，确保断开蓄电池。调节完毕之后，检查 SRS 警告灯、侧
气囊系统与窗帘气囊系统是否工作正常。然后对两个气囊系
统进行初始化。

●	 �右侧的操作程序与左侧相同。
●	 �以下为左侧的操作程序。
●	 �定心螺栓用来将车门铰链固定在车身和车门上。在安装了定

心螺栓的情况下不能调节车门。进行调节时，可用标准螺栓
替换定心螺栓。

●	 �标准螺栓表中列出了无扭矩规格的螺栓。
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车身面板更换BP-68

注意：
将点火开关置于 OFF 位置后，导航接收器总成（HDD 导航系
统）记录不同类型的存储器和设定。因此，将点火开关置于 
OFF 位置后，从蓄电池负极 (-) 端子上断开电缆前，必须等待
至少 120 秒。

警告：
断开端子后等待 90 秒，以防止气囊展开。

(a)�	 松开车身上的铰链螺栓并调节车门位置。
SST 09812-00010

(b)�	 调节后紧固车身上的铰链螺栓。
扭矩：26 N.m (265 kgf.cm, 19 ft..lbf)

(c)�	 松开车门上的铰链螺栓并调节车门位置。
(d)�	 调节后，紧固车门上的铰链螺栓。

扭矩：26 N.m (265 kgf.cm, 19 ft..lbf)

(e)�	 �用“TORX”梅花套筒扳手 (T40) 稍微松开锁扣安装螺钉并
用塑料锤敲击锁扣，以调节锁扣位置。

(f)�	 �调节完毕后，使用“TORX”梅花套筒扳手 (T40) 紧固锁扣
安装螺钉。
扭矩：23 N.m (235 kgf.cm, 17 ft..lbf)
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车身面板更换 BP-69

4. 后门板

mm	(in)

6.0	(0.24)

3.5	(0.14)

3.5	(0.14)

定心螺栓 标准螺栓

提示：
●	 �定心螺栓用于将车门铰链固定在车门上。在安装了定心螺栓

的情况下不能调节车门。进行调节时，可用标准螺栓替换定
心螺栓。

●	 �标准螺栓表中列出了无扭矩规格的螺栓。
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车身面板更换BP-70

(a)�	 通过松开车门侧铰链螺栓，在水平和垂直方向调节车门。
扭矩：7.5 N.m (77 kgf.cm, 66 in..lbf)

(b)�	 �稍稍松开锁扣安装螺钉，并用塑料锤敲打锁扣以调节锁扣
位置。

(c)�	 调节后，紧固锁扣安装螺钉。
扭矩：5.5 N.m (56 kgf.cm, 49 in..lbf)
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车身面板更换 BP-71

铭牌安装程序

侧面板徽标

8.5	(0.33)

126.9	(5.00)

8.2	(0.32)

8.2	(0.32)

159.7	(6.29)

8.3	(0.33)

mm	(in.)

提示：
将胶带加热到	40	至	60℃，并持续约	1	至	2	分钟。

1	 使用红外灯或同等工具加热车身上残留的双面胶带。

提示：
如果在未将车身上残留的双面胶带彻底去除的情况下安装铭牌，铭牌将不能正确粘贴。确保彻底去除双面
胶带。

2	 使用干净的布或同类物品去除残留的双面胶带。

提示：
安装铭牌时，作业环境应当为	20℃。如果作业环境低于	20℃，则将车身的安装区域加热到	20	至	30℃，
然后再安装铭牌。

3	 用去脂剂清洁车身安装区域后，将铭牌粘贴在如图所示位置。
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车身面板更换BP-72

<2>

20.1	(0.79)

56.2	(2.21)

33.4	(1.31)

33.5	(1.32) 32.1	(1.26)

74.6	(2.94)

<1>

行李箱门	3	号铭牌<2>

行李箱门	2	号铭牌<1>

mm	(in.)
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车身面板更换 BP-73

<3>

<2>

<2> 行李箱门	7	号铭牌

<3> 行李箱门	6	号铭牌

<1>

行李箱门	4	号铭牌<1>

53	(2.09)

15	(0.59)

151	(5.95)

52.1	(2.05)

18	(0.71) 17	(0.67)

38	(1.50)

18	(0.71)

93	(3.66)

198	(7.80)

49	(1.93)

mm	(in.)
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车身面板更换BP-74

警告标签粘贴位置

冷却器维修警告标签

废气排放标签

提示：
用去脂剂清洁要粘贴警告标签的车身表面后，将警告标签粘贴在图中所示的位置。

按图中号码所示的方位粘贴各警告标签。
确保警告标签未粘贴在点焊位置。
粘贴警告标签时，确保不要接触标签的粘合面。
为避免警告标签边缘脱落，在标签周围加大粘贴力度。
如果作业区域的温度为	5℃	或更低，警告标签的粘合剂效果将变差。建议您将标签加热到	20	至	40℃。
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车身面板更换 BP-75

燃油标签

铭牌

轮胎压力信息标签

侧气囊警告标签

侧气囊警告标签
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车身尺寸 DI-�

符号 名称

1 此点位于车门槛板下表面的车身前顶起点中心下方 A mm 处。

2 此点位于车门槛板下表面的 1 和 3 连线的中心下方 B mm 处。

3 此点位于车门槛板下表面的车身后顶起点中心下方 C mm 处。

一般信息
1.	 基本尺寸

(a)	 图中有两种尺寸类型。
(1) （三维距离）

● 两个测量点中心之间的直线距离。

(2) （二维距离）
● 两个测量点中心之间前/后方向上的水平距离。
● 自虚拟基准线的高度。

(b)	 如果仅提供了一个尺寸，则左、右对称。
(c)	� 后面图中的尺寸代表实际距离。因此，请使用这些尺寸作

为参考值。
(d)	� 下表中连接各点的线是测量高度时的虚拟基准线。（尺寸标

示在正文内。）

三维距离

中心到中心
直线距离

虚拟基准线

到中心的
垂直距离

到下表面的
垂直距离

二维距离 前/后方向上的
中心到中心
水平距离

321

A mm B mm C mm

虚拟基准线

车门槛板下表面
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车身尺寸DI-�

2.	 测量

(a)	� 一般来说，所有测量作业均须用轨距仪来完成。对于无法
使用轨距仪进行测量的部分，应使用卷尺。

(b)	� 使用轨距仪时，规体、测量板或测量指针均不能松动。

提示：
●	 左侧和右侧测量指针的高度必须一致。
●	 �测量前或调节测量指针高度后，务必校准轨距仪。
●	 小心不要掉落或震动轨距仪。
●	 确认测量指针固定在孔中。

(c)	 使用卷尺时，避免卷尺扭曲和弯曲。

规体松紧件

测量板松紧件

测量指针松紧件

主规
测量指针

正确错误

测量指针
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车身尺寸 DI-�

车身尺寸图
发动机室

提示：符号栏中的大写字母指示车辆右侧，小写字母指示车辆左侧（从后看）。 mm (in.)

符号 名称 孔径 符号 名称 孔径

A , a 前翼子板安装螺母 M6 (0.24) H , h 散热器支架标准孔 10 (0.39) 

B , b 前弹簧支架安装孔（内） 12.5 (0.49) 发动机罩锁支架安装螺母 M6 (0.24)

C , c 发动机罩铰链安装螺母 M8 (0.31) J , j 前翼子板支架安装螺母 M6 (0.24)

D , d 前围板安装螺母 M6 (0.24) K , k 散热器上支架安装螺母 M6 (0.24) 

E , e 前纵梁标准孔 18 (0.71) L , l 前翼子板安装螺母 M6 (0.24) 

F 前纵梁标准孔 18 (0.71) M , m 前翼子板安装螺母 M6 (0.24)

f 前纵梁标准孔 13 (0.51) N , n 前保险杠加强件安装螺母 M10 (0.39)

G , g 散热器上支架安装螺母 M6 (0.24)

（三维距离）

D - e d - ED - EB - f

L - l M - m N - n

A - M
或

a - m

A - c
或

a - C

A - m
或

a - M

B - c
或

b - C

- n
或
- N

G - n
或

g - N

K - m
或

k - M

L - m
或

l - M
d - e

车辆尺寸

C,c K,kA,a

自虚拟基准线的高度

1,379
(54.29)

1,536
(60.47)

1,562
(61.50)

1,552
(61.10)

1,037
(40.83)

1,068
(42.05)

1,060
(41.73)

1,078
(42.44)

1,345
(50.95)

1,582
(62.28)

1,657
(65.24)

865
(34.06)

989
(38.94)

475
(18.70)

556
(21.89)

869
(34.21)

706
(27.80)

794
(31.26)

639
(25.16)

c

b

e

I
n

h

j

l

m

d

f

g
k

a

A

J

K
G

N

N

H

H

E

E

B

C

DM

F

L

656
(25.83)850

(33.46)453
(17.83)

451
(17.76)

832
(32.76)

913
(35.94)

341
(13.43)

911
(35.87)

581
(22.87)

788
(31.02)

454
(17.87)

753
(29.65)

753
(29.65)

239
(9.41)

319
(12.56)

588
(23.15)

706
(27.80)

443
(17.44)

237
(9.33)

826
(32.52)

349
(13.74)

355
(13.98)

1115
(43.90)

996
(39.21)

1,532
(60.31)

1,075
(42.32)

1,520
(59.84)

1,502
(59.13)

1,467
(57.76)

1,513
(59.57)
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车身尺寸DI-�

车身开口部位（侧视图：前）

提示：符号栏中的大写字母指示车辆右侧，小写字母指示车辆左侧（从后看）。                                                            mm (in.)

A , a  , i 车顶纵梁装配标记

车门槛板装配标记

后门铰链安装螺母

后门铰链安装螺母

前门锁扣安装螺母

车身中柱装配标记

车身中柱装配标记B , b M8 (0.31)  J , j

C , c M8 (0.31) K , k

D , d M8 (0.31) L , l M8 (0.31)

E , e M8 (0.31)

F , f M8 (0.31)

G , g

H , h

（三维距离）

K - kJ - jE - e F - f G - g H - h - i

D - L
或

d - l

E - h
或

e - H

E - f
或

e - F

J - k
或

j - K

H - i
或

h -

G - q
或

g - Q

F - j
或

f - J

E - j
或

e - J

F - k
或

f - K

车辆尺寸

1,345
(52.95)

1,493
(58.78)

1,491
(58.70)

1,491
(58.70)

1,176
(46.30)

1,288
(50.71)

1,491
(58.70)

1,579
(62.17)

1,663
(65.47)

1,795
(70.67)

1,719
(67.68)

1,881
(74.05)

1,520
(59.84)

1,639
(64.53)

1,579
(62.17)

1,165
(45.87)

a

A

a

e

b

c

f
d

g h

k

m

q

l

n

j

i

B

i

909
(35.79)

1604
(63.15)

761
(29.96)

855
(33.66)

856
(33.70)

826
(32.52)

1,139
(44.84)

1,532
(60.31)

1,005
(39.57)

1,191
(46.89)
1,141

(44.92)

1,116
(43.94)

1,272
(50.08)

符号 名称 孔径 符号 名称 孔径

M , m

N , n

Q , q

天窗板角部

发动机罩铰链安装螺母

前门铰链安装螺母

前门铰链安装螺母

车身前柱装配标记      

车身前柱装配标记

车门槛板装配标记

车门槛板装配标记
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车身尺寸 DI-�

车身开口部位（侧视图：后）

 , i Q , q

M , m M8 (0.31) R , r

N , n M8 (0.31) S , s

O , o

P , p M8 (0.31)

（三维距离）

U - uT - tO - o P - p Q - q R - r S - s

- r
或

i - R

O - s
或

o - S

N - U
或

n - u

S - t
或

s - T

P - t
或

p - T

O - t
或

o - T

Q - r
或

q - R

车辆尺寸

1,311
(51.61)

1,362
(53.62)

1,194
(47.01)

1,503
(59.17)

1,654
(65.12)

1,666
(65.59)

1,660
(65.35)

1,504
(55.21)

1,576
(62.05)

1,492
(58.74)

1,298
(51.10)

1,172
(46.14)

1,491
(58.70)

1,491
(58.70)

m

p

q

n

o

r

s

u

t

i

r

883
(34.76)

747
(29.41)

742
(29.21)

1,080
(42.52)

1,058
(41.65)

1,068
(42.05)

1,004
(39.53)

提示：符号栏中的大写字母指示车辆右侧，小写字母指示车辆左侧（从后看）。                                                            mm (in.)

符号 名称 孔径 符号 名称 孔径

车顶纵梁装配标记

后门铰链安装螺母

后门铰链安装螺母

车身中柱装配标记

车身中柱装配标记

车门槛板装配标记

车顶纵梁装配标记

侧围板装配标记

侧围板装配标记

后门锁扣安装螺母

T , t

U , u
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车身尺寸DI-�

车身开口部位（后视图）

A , a 13 (0.51)

B , b F , f 8.5 (0.33)

C , c G , g 9.5 (0.37)

D , d H , h

（三维距离）

G - g

车辆尺寸

1,137
(44.76)

C

B

a

a

A

B

C

D

E

F

f

e

d

c

g
b

h

G

D

724
(28.50)

710
(27.95)

587
(23.11)

439
(17.28)

1,123
(44.21)

1,485
(58.46)

1,033
(40.67)

1,232
(48.50)

1,291
(50.83)

1,196
(47.09)

1,320
(51.97)

1,659
(65.31)

1,020
(40.16)

1,124
(44.25)

提示：符号栏中的大写字母指示车辆右侧，小写字母指示车辆左侧（从后看）。                                                            mm (in.)

符号 名称 孔径 符号 名称 孔径

天窗板角部

后上加强件/侧围板连接部分

后上加强件/侧围板连接部分

行李箱开口槽/侧围板连接部分

侧围板标准孔

行李箱装饰板安装孔

后弹簧支架内孔（前）

车身中柱装配标记

E , e
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车身尺寸 DI-�

车身底部

 提示：
符号栏中的大写字母指示车辆右侧，小写字母指示车辆左侧（从后看）。
车辆上的点 L、l 和 M、m 不对称。 mm (in.)

A , a M10 (0.39) H , h 15 (0.59)

B , b 10 (0.39)  , i 12 (0.47)

C , c 18 (0.71) J , j 18 (0.71)

D , d M16 (0.63) K , k M12 (0.47)

E , e M16 (0.63) L , l 18 (0.71)

F , f 25 (0.98) M , m 18 (0.71)

G , g 18 (0.71)

100
(3.94)

98
(3.86)

1 2 3

100
(3.94)

F - f
c - G

或
C - g

F - G
或

f - g

F - g
或

f - G

H - J
或

h - j

车辆尺寸

1,526
(60.08)

1,100
(43.31)

1,027
(40.43)

158
(6.22)

656
(25.83)

A

B

C D

E

F
G H

I
J

K

a

b

c d

e

f
g h

i j k l m

L M

1 2 3
C,c
290

(11.42)

A,a
316

(12.44)

D,d
180

(7.09)

E,e
120

(4.72)

F,f
63

(2.48)

G,g
29

(1.14)

H,h
31

(1.22)

K,k
272

(10.71)

l
285

(11.22)

J,j
159

(6.26)

L
284

(11.18)

M,m
259

(10.20)

B,b
94

(3.70)

,i
125

(4.92)

虚拟基准线

922
(36.30)

936
(36.85)

912
(35.91)

715
(28.15)

588
(23.15)

567
(22.32)

734
(28.90)

803
(31.61)

679
(26.73)

843
(33.19)

430
(16.93)

322
(12.68)

410
(16.14)

658
(25.91)

309
(12.17)

1103
(43.43)

1,072
(42.20)

1,190
(46.85)

1,024
(40.31)

1,170
(46.06)

1,088
(42.83)

1,224
(48.19)

1,135
(44.68)

1,144
(45.04)

1,228
(48.35)

1,180
(46.46)

1,037
(40.83)

1,464
(57.64)

1,203
(47.36)

1,093
(43.03)

1,005
(39.57)

1,001
(39.41)

1,203
(47.36)

1,007
(39.65)

1,000
(39.37) 1,131

(44.53)

（三维距离）

右侧

左侧

前

符号 名称 孔径 符号 名称 孔径

前保险杠加强件安装螺母

前横梁标准孔

前纵梁标准孔

前悬架横梁安装螺母（前）

前悬架横梁安装螺母（后）

前抗扭箱形断面件标准孔

前纵梁标准孔

前地板下加强件标准孔

支撑杆安装孔（内）

后地板纵梁标准孔

后悬架横梁安装螺母

后地板纵梁标准孔

后地板纵梁标准孔
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车身底部

A , a M10 (0.39)  , i 15 (0.59)

B , b 10 (0.39) J , j 12 (0.47)

C , c 18 (0.71) K , k 18 (0.71)

D , d M16 (0.63) L , l M12 (0.47)

E , e 12.5 (0.49) M , m 9.5 (0.37)

F , f M16 (0.63) N , n 18 (0.71)

G , g 25 (0.98) O , o 18 (0.71)

H , h 18 (0.71)

100
(3.94)

98
(3.86)

1 2 3

100
(3.94)

665
(26.18) 550

(21.65) 456
(17.95)

585
(23.03)

662
(26.06) 513

(20.20)
525

(20.67)

547
(21.54)

544
(21.42)

503
(19.80)

511
(20.12)

456
(17.95)

468
(18.43)504

(19.84)

541
(21.30)

920
(36.22)

630
(24.80)

340
(13.39)

500
(19.69)

519
(20.43)

329
(12.95)

2,518
(99.13)

2,395
(94.29)

2,177
(85.71)

2,285
(45.28)

1,706
(67.17)

1,395
(54.92)

1,135
(44.68)

1,330
(52.36)

1,916
(75.43)

1,265
(49.80)

1,090
(42.91)

1,350
(53.15)

1,916
(75.43)

A

B

C D
E

F

G
H I

J
K

a

b

c d
e

f

g
h i j k l o

n
m

L ON

M

0

0

1 2 3
C,c
290

(11.42)

A,a
316

(12.44)

D,d
180

(7.09)

F,f
120

(4.72)

G,g
63

(2.48)

H,h
29

(1.14)

L,l
272

(10.71)

J,j
125

(4.92)

n
285

(11.22)

K,k
159

(6.26)

M,m
779

(30.67)

N
284

(11.18)

O,o
259

(10.20)

B,b
94

(3.70)

E,e
752

(29.61)

,i
31

(1.22)

虚拟基准线

轴距 2,775 (109.25)

右侧

左侧

前

（二维距离）

 提示：
符号栏中的大写字母指示车辆右侧，小写字母指示车辆左侧（从后看）。
车辆上的点 N、n 和 O、o 不对称。 mm (in.)

符号 名称 孔径 符号 名称 孔径

前保险杠加强件安装螺母

前横梁标准孔

前纵梁标准孔

前悬架横梁安装螺母（前）

前弹簧支架孔（外）

前悬架横梁安装螺母（后）

前抗扭箱形断面件标准孔

前地板下加强件标准孔

支撑杆安装孔（内）

后地板纵梁标准孔

后悬架横梁安装螺母

后弹簧支架孔（外）

后地板纵梁标准孔

后地板纵梁标准孔

前纵梁标准孔
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前悬架横梁

A , a 前车架标准孔 13 (0.51) D , d 前车架标准孔 13 (0.51)

B , b 前车架标准孔 13 (0.51) E , e 下臂安装孔（下） 15 (0.59)

C , c 前车架标准孔 13 (0.51)

C - c
B - e

or
b - E

车辆尺寸

1,029
(40.51)

676
(26.61)

616
(24.25)

945
(37.20)

879
(34.61)

920
(36.22)

700
(27.56)

520
(20.47)

658
(25.91)

486
(19.13)

738
(29.06)

A

B

C
D

a

b

c

d

e E

B,b
80

(3.15)

E,e
74

(2.91)

D,d
72

(2.83)

A,a
89

(3.50)

C,c
55

(2.17)

虚拟基准线

（三维距离）

右侧左侧

前

提示：符号栏中的大写字母指示车辆右侧，小写字母指示车辆左侧（从后看）。 mm (in.)

符号 名称 孔径 符号 名称 孔径
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前悬架横梁

A , a 前车架标准孔 13 (0.51) D , d 前车架标准孔 13 (0.51)

B , b 前车架标准孔 13 (0.51) E , e 下臂安装孔（下） 15 (0.59)

C , c 前车架标准孔 13 (0.51)

（二维距离）

右侧左侧

前

350
(13.78)

460
(18.11)

338
(13.31)

338
(13.31)

243
(9.57)369

(14.53)

0 0

虚拟基准线

A

B

C

D

a

b

c

d

e E

B,b
80

(3.15)

E,e
74

(2.91)

D,d
72

(2.83)

A,a
89

(3.50)

C,c
55

(2.17)

A,a
635

(25.00)

B,b
505

(19.88)

E,e
104

(4.09)

D,d
14

(0.55)

提示：符号栏中的大写字母指示车辆右侧，小写字母指示车辆左侧（从后看）。 mm (in.)

符号 名称 孔径 符号 名称 孔径
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车身尺寸 DI-11

参考值
发动机室

A , a

B , b

C , c

（三维距离）

A - c
或

a - C

B - E
或

b - e

C - E
或

c - e

c - E
或

C - e

车辆尺寸

1,303
(51.30)

1,582
(62.28)

524
(20.63)

476
(18.74)

e

E

E

d

D

D

c

C

b

B

E

D

C

B

a

A

A

A

B,C

471
(18.54)

222
(8.74) 692

(27.24)
240

(9.45)

255
(10.04)

237
(9.33)

1,113
(43.82)

1,467
(57.76)1,463

(57.60)

1,520
(59.84)

1,485
(58.46)

1,536
(60.47) 1,595

(62.80)

1,390
(54.72)

1,562
(61.50)

1,552
(61.10)

1,295
(50.98)

 提示：
符号栏中的大写字母指示车辆右侧，小写字母指示车辆左侧（从后看）。
这些数值是车辆的实际测量结果。可作为参考。
在拆下前翼子板至前围侧密封和冷气进气管密封的情况下，测量各点。 mm (in.)

符号 名称 孔径 符号 名称 孔径

D , d

E , e

大灯安装螺钉

大灯安装螺钉

前翼子板安装螺栓

前翼子板安装螺栓

前翼子板安装螺栓
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车身尺寸DI-12

车身底部

A , a 10 (0.39) C , c

B , b D , d 18 (0.71) 

（三维距离）

A - d
或

a - D

车辆尺寸

1,498
(58.98)

D

d

c

b

a

C

B

A

679
(26.73)

871
(34.29)

658
(25.91)

936
(36.85)

802
(31.57)

274
(10.79)

1,268
(49.92)

1,425
(56.10)

1,002
(39.45)

1,044
(41.10)

1,143
(45.00)

1,205
(47.44)

1,007
(39.65)

 提示：
符号栏中的大写字母指示车辆右侧，小写字母指示车辆左侧（从后看）。
这些数值是车辆的实际测量结果。可作为参考。 mm (in.)

符号 名称 孔径 符号 名称 孔径

前横梁 2 号加强件标准孔

前悬架横梁安装螺栓

前悬架横梁安装螺栓

前纵梁标准孔

DI.indd   12 2009-12-29   15:18:34更多车型分享下载更新，敬请关注：http://www.hycdw.com 鸿扬科技车道网



车身尺寸 DI-13

车身底部

单位：mm

（二维距离）

散热器支架、前保险杠臂

前弹簧支架

［右侧］ ［左侧］

后弹簧支架

3 M10 螺母

3   12.5

 98

BB

BB

EE

EE

GG

  GG 

AA

FF FF
HH HH

AA

12.3

3.2
5.8

7.2

6.0

12.4 12.912.3

25.4

9.27

11.6 0.6

62.0

50.4
40.1

37.3

6.22

9.46
3.24

5.65
6.63

1.63

4.2

9.
2

2 2

5.2

3.2

3.21

2.2
2.02

9.4

3 M10 螺母

 12 12

50

3    9.5

DD

DD

CC CC

31.4

9.27

AA - AA

FF - FF

EE - EE
GG - GG

HH - HH

CC - CC

BB - BB DD - DD
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备忘
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PC

油漆  涂层

车身面板密封区域 ................................................. PC-  1

车身面板内涂层区域 ............................................. PC-  7

泡沫密封材料涂抹区域 .......................................... PC-  8

车身面板防锈剂（蜡）涂抹区域 ........................... PC-  9

消音板安装区域 .................................................... PC-10

页码
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油漆  涂层 PC-�

车身面板密封区域

务必在车身面板连接处和车门边缘（外板折叠部分的端部）等区域涂抹车身密封胶以实现防水防锈。

提示：

修平 不修平

1. 发动机室

将去脂剂涂抹在干净的布上，并清洁密封胶涂抹区域。

处理。然后涂抹车身密封胶。

使用稀释剂或同等产品清除密封胶涂抹区域的焊点密封胶后，通过涂抹底漆或同等产品对该区域进行防锈

如果密封胶不慎涂抹到了其它区域，立即将去脂剂涂抹在干净的布上清除车身密封胶。
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油漆  涂层PC-�

�. 内部
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油漆  涂层 PC-�

�. 外部
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油漆  涂层PC-�
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油漆  涂层 PC-�

�. 车门部分
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油漆  涂层PC-�
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油漆  涂层 PC-�

［左侧］

［右侧］

在底盘、地板底部、车身面板装配焊点和轮罩内侧涂抹内涂层，防止生锈和噪音，并保护车身免受砂砾损坏。

提示：
作业时必须穿戴合适的保护服装，并在通风良好的地点进行。
将去脂剂涂抹在干净的布上，并清洁涂抹区域的灰尘和油脂。
用遮蔽纸覆盖涂抹区域的周围区域，以避免涂抹到不必要的区域。

不要在面板连接处留有空隙。
提前在面板连接处涂抹车身密封胶。

不要在高温区域（如排气尾管）或活动零件（如驱动轴）上涂漆。

车身面板内涂层区域
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油漆  涂层PC-�

a - a

b - b c - c
d - d

f - f

e - e

g - g

h - h

i - i

j - j

k - k

m - m

n - n

c

c

a

a

e

e

f

f

g

g
d

d

h

i
i

j
j

k

km

m

nn

h

b

b

k

k

在维修或更换面板时，如果因温度升高或其他情况导致泡沫密封材料损坏，则用泡沫密封材料填充缺损区域。

下列插图所示区域仅为一侧，必须在左右两侧对等填充泡沫密封材料。

提示：
作业时必须穿戴合适的保护服装，并在通风良好的地点进行。
用胶带或同等产品粘贴填充区域附近的孔或螺母等部位。

泡沫密封材料涂抹区域

PC.indd   8 2009-12-29   15:19:08更多车型分享下载更新，敬请关注：http://www.hycdw.com 鸿扬科技车道网



油漆  涂层 PC-�

1

2

3

5

6

4

1

2

3

4 6

5

b

a

a

b

b - b

a - a

c - c

c

c

在车门、发动机罩边缘（外板折叠部分的端部）和底部以及铰链周围区域等部位涂抹防锈剂（蜡），以防生锈。

使用喷嘴和压缩空气喷枪涂抹边缘底部，并使用刷子涂抹铰链周围区域。

提示：
如果防锈剂（蜡）不慎涂抹到了其他区域，立即将去脂剂涂抹在干净的布上清除防锈剂（蜡）。

车身面板防锈剂（蜡）涂抹区域
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油漆  涂层PC-10

4.0 (0.16)

4.5 (0.18)

5.0 (0.20) 

消音板厚度   mm (in.)

消音板安装区域
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