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....... ......圃’

别离

本标准按照GB／τ1.1-2:009纷向的规则起萃”

本标浪代替GB/T 19905-2005（滚化气体运输车3，本标准与 GB/T 1990.5-2005 相比，除然精俭

修改71、其主要技术变化如下3

一一－修改了标~范囹（见缔 11话，2005 年版的统 1 品） ~

一一棚除了下作原jJ、设计压jJ等 6 个术语．并且增加了液化气体等4 个术语｛见第 3 卒，ioos 年

版的第 3 ~益h

一一修改了』运标题，并且精加了用户就设汁委托，方的职t楚 ，修改了设计单位视制边是单位的资格与职
齿的要求（见第 4 卒，见 2005年版第 4~注•） l 

一一修改了镰体用钢板、制俄件‘钢管和管，件、推职绝热材料、焊接材料等要求，并且继加了街封彷

梢的要求（见 5.2 .5.3 、5.4.6 ，见 2005 年版 5.2～S.5) I 

一~苍破了整车、载街、设计温度、设计压力 、经大允许充装i'lt等要求．井且精加了分析设计方法、应
低设计金属温度、罐体圾，I、厚舵、一耶融介质和泄榻试验等要求（见第 6 辙， 见 2005 年版
第 6 .) I 

一一修改了安全附件、仪表及被邮附件的要求〈见第 7 拳，见 2005 年版第 7 ~） ! 

一一修改了焊接接头分类、材料复验、冷热拟。T.、组装、姆楼、无损栓测 、热处理等要求，1fl加17 E 类

知接接头〈见 S.1户，8.4 ，见 2005 年版 tt2 、S.3) i 

一一地加了纸检漏、肉E附漏及挺检溺等试验方法（见 9.2. 3）』
一一地加了“风险评估报4号”的内容（见附褒 A) ,

一一刷除了“产品铭碎的格式和内容＂＂矿产品质量证明书的格式相内容气见年 2.005 年的附录 B附

录。F

一－＂安全泄放装置的设计计弈”改为“罐体安全泄放.及安全泄放：装置排放能力的计算”，且修改

了也提体安全泄放索及安全泄放装置排放能力的要求（见附lifB ，见 2005 年版附录 A).

本标F位同~全黑锅炉压力容摇标准化技术委员会CSAC/TC 262）提州芥归口”
本标准起正在单位z荆门宏闸，将枪飞行器制造有限公司‘上海市气，体工业协会、中商特种设备检测研

究院、广东建成机械设备有限公司、上海华谊集团装备了忽有限公司．上海华施安全装备有限公司、商通

中集能混装备有限公司、石家庄安瑞科气写体机极有限公司、航天晨光股份有限公司、上将市恃种设备监
督检验研究院．武汉中正化丁飞设备有限公司 、铁岭泼那专用车制造有限公司．

本标族主要超华人3 商学文、周伟明、余柏~‘魏历彪，孙太平‘陈秽j II轧寿比商‘满铁军、~金龙 、

1佟平安、王芳、王红霞、罗晓明．王家群、赵德丰羊 ”

本标族所代替标蔽的历次般＊发布情况为s

－一－GB.IT 19905-2005. 

t 
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引 言

标准的符合锥声明反修订

本标准的制定进循了闰家颁布的压力容器安全法规服规定的基本安全技术要求e其设计准则 、材料

要求‘制造检验技术要求和俭收，标版等符合 TSG ROO阔 的规定，本标i准为协调标准，1!P1变本标济建造

的液化气体汽车罐车可满足 τSG ROO阔 的基本安全要求，

标梢的修讨采用银袋审查制度” 任何单位和个人有，钗对本： 准的修汀提出建议，修汀建议采用“标
推魏京／问询絮”的方式提交全罔锅炉压力容帮标准化技术委员（以下简称委员会儿 委员会对收到的标

准修订提案审查．接审查结果将来纳的技术内容剑人下版标限．

标准提综／问询裴 总鳞号

口标准挺.;ti 口标刑lt何询 标准名称

单位 主主名

联系地址 悔改编6号

也谛／传真 电子£Ii~

~~民／扣＇］ ifll内容（itf列附.Pl)

技术依据~j相交资料（ ijf另附页）

附加说明 s

单位公O:ld!徨案｛阳i诩〉人签字 g 提交回到 2

年 JJ 日

全阁锅炉斥力：容？器标准化技术委员

尬址z北京市朝阳I豆和平街西施 2号 D庭主~邮政编码τ10002 !!

电子邮箱，GB Tl!:t905@c串~ebp\·.org

11 
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液化气体汽车罐牢

l 范固

T. 1 本标准规定了液化气体汽车罐车〈以下甜称罐车｝的材料‘设计、制造，试验方法、检验规则‘标志标

识、 ff1厂文件、储存运输等要求．

1.2 本标准适用于倒创锥体的设计压力不小子 。.1 i\:lPa，容棋不／｝、子 i m＂＇且与定型底盘或二萨拉车行

走机胡永久性连接的罐车”

1.3 本标准不适用于下列菠网的罐车g

的 雄体，材料为有色金属~~~金属的z

b ) a也体为真空络热结构的1

。 闰防军事装备等有特殊要求的，

1.4 本标族适用的罐萃范用包括罐体‘＂路．安企附件、仪表‘装饰附件，以及定型j该盘或半挂东ti二走布l

梅、支座、操作籍等，

1.5 罐体界定范罔如下z

a ) B怪你与管路摞接连接的第一道环i•可接头的彼口而且

b) 罐体与管路、安全附件螺纹连按的声在一个螺纹按头瑞丽、法、兰连接的第→个法兰密封面s

c) 镀体开孔部分的端盖．端起证及其紧阳件；

d） 罐体与非曼乐元件的连接熔缝．
l.S 主要受ffi元件包括简体、金！头以及公称直径不小子 50 rum 的接管（承Ftt ） 、凸缘、法兰、法兰登

板等．

1.7 管路包括所有与罐体相连接的管子与管怜”

2 规范位警｜篇文件

下列j文件对于水文件的应用是必不可少的， 凡是注H朔的引用文件，仅注M剔的版本适用于本文

件” 凡是不注H期的引用文件，其是那i版本（包括底有的修改单〉适用于本文件”

GB/ T l刮i Ftt力容得第 1 部分2逝用要求

GB/ T 1S0.2 压力容量罪第 2 部公z材剿

GB/ T l S0.3 压力窑苦苦 ；在 3 部分s设计

GB/ T 150.4-2011 压力容锵第4部分z制造‘检验和验收

GB/ T 196 普通摞纹~水尺寸

GB/ T 197 普通螺纹公差

GB/ T 567.1 爆破片安全装置 ；在 1 部分2基本要求

GB/ T 561.2 爆破片安全装置 第 2部分s应用、选择与安装

GB/ T .567.3 爆破片安全接置 第 3 部分2分类及安盖在只 J

GB/ T 713 锅炉和原力容椿用铜板

GB 1589 汽草、在是军及汽车列车外屈辱尺 J‘轴街及质最限值

GD/ T 1804-2000 一般公主主未注公爱的键性和角度尺 •J的公盖章

GB( T 33 ::! 1 低温压力容糯用铜板

l 

绿色资源网www.downcc.com



GiB/'f 19905-l017 

主

GB/ T 3730.2 道路车辆质燎词汇和代码

GB/ T 3730:3 汽车和投车的术谣及其应义 草稿尺 J

GB 4351（所有部分〉 手提式灭火串串

G-B/T 4606 道路车辆半挂车牵引盛 50 ..j手里传号｜销的基本尺＼J-利安装、互换性尺企

GB/T 硝07 道路车辆 学技车牵引座ω号牵引销的基本尺寸和安装、互换性尺占

CB 4785 汽车及撞车外部领明和光仿号装置的安辈革规定

GB/ T 6479 商压化肥设备用无缝钢管

CB 6944 危险货物分类和品名编号

GB 7258 tJL动幸运行安全技术条件

GB/ T 8163 ！输送流体用无缝钢管

G-B/T 9.948 石油裂化用无缝钢管

GB/ T 99S9 1气业产品使用说明书 总则

GB 1156?.1 汽车和技萃，切j荫i防护要求

GB 11567.2 汽车和娃革后下都防护要求
G·B/ T 12241 安全阔 -filt要求

GB/ T 12243 弹锁直接载荷式安全阀

GB 12268 危险货物品名表

GB 1i676 商用军辆和娃率制动系统技术要求及试捡方法

GB 13365 tit动车排气火花熄灭得

GB 13392 道路运输危险货输车辆，标志

GB/ T 13881 牵引$与控车之间气制动管连接器

G·B/ T 14976 流体验送用不锈钢元幸运销管

GB.16735 道路车辆车辆识别代号（VIN)

GB/ T 17393 覆盖奥氏体不赞钢用绝热材料规范

G-B/ T 116<>0（所有部分〉 割的仰长率换算

GB/ T 20070 道路车辆牵引车与半撞车之间饥饿连接互换It

GB 20300 道路运输爆炸品和剧毒化学品车辆安全技术条件

GB 21668 危险货物运输$辆结构要求

G·B/ T 22653 诙化气体设备用紧急切断锦

GB/ T 23336 半钱李通用技术条件

GB/ T 24511 滚乐设备用不赞钢铜板及制带

G·B/T 2519S 应为容得封头

GB/ T 26929 5为容辩术语

GB 50126 了业设备及管道绝热了程撼。下规范

GBZ/ T 230 职业性接触举＃J危害程度分级

GSil 05--1426 楼脱颜色标准样长

h飞B/T 47008 承愿设备用磁隶制和含金钢锻件

l\"'B/ T 47009 低温承民设备用低合金钢锻件

hTB/T 47010 承ff,.设备用不榜钢和耐热铜板件

NB/T 47013.l 承应设备无损检~u 第 1部分g通用要求

h"'B/T 47013.2 湾lt.ffi设备无损检测第2部分s射辑检测

绿色资源网www.downcc.com



~B厅 47013.3 承乐设备无损检测第 3 部分s趟声检测

？咽IT 47013.4 承店设备无损，检19.r ~在 4 部分2磁:f9）检测

NB/T 47013.5 来原设备无损检测第 5 部分，渗透检测

NB/T 47013..10 承乐设备无损俭测第 10 部分＝甜射时差法程;;'.r检测

NB/T 47013.11 承压设备无损检i9.f 3在 11 部分，x~t线数字成像检测

Gll/r 19905~2017 

NB.IT 47013.14. 承斥设备无损检测 第 14 部分，x射线计拌机辅助威像检测

NB/T 47014 最底设备矫楼下艺评定

NB/T 47016 承照设备产品焊接民件的力学性能检验

NB/T 47018（所有部分〉 承压设备栩如按材料.＇｝］＇货技术条件

JB/ T 4111 原为容黔涂敷与运输包装

JD 4.732-1995 朔和1] f.fi .17容裸分析设计标准（2005 确认〉

JB(T 5943 立程机械焊接件通用技术条件

JT/ T 230 汽车导龄电橡股拖地带

HG.IT 20592 翻制管法兰CPN系列〉

HG/ T 20610 剥削管法兰用缭绕式虫也片CPN 系列〉

HG／τ2061.t 割制管法兰‘垫片、紧网件边用配合规定（PN系列〉
HG/ T 20615 锦制管法兰CCla部系列〉

HG/ T 20631 钢和j管法兰用缭绕式挫片（Class 系列〉

HG/ T 20635 钢一制j管楼兰‘垫片、~阳、件选用配合规定（Class 系列〉

HG 20660 照力容得中化学介质毒tt危害租爆炸危险程度分类

QC/ T 252 专用汽车定型战验规程

QC/ T 310 半挂车支取装置

QC/ T 484 汽骂王涮童崇涂层

τSG Rl>005 移动式压力容精安全技术监察规程

TSG Z6002 1夺种设备焊拨操作人员考核细则

3 7位语和定义

GB/ T 150.l 、GB/T 150.4→2011 、GB／τ3730.2,GB／τ3730.3 及 GB／τ26929 j♀庭的以及下列术

语和定义适用于本文件．

3.1 

液化气体 liquefied gas 

缸温f壁商子－50 飞下加l.f五日才部分是液态的气体，包括临界温度；在一50 ℃～65 ℃的~压液化气体

和敬i界温度茄子 G5 ℃的低ff,波化气体，

3.2 

液化气体汽Z在罐＊ rua-0 ta毗.er for Jiquefaed 草地

罐体竞选被化气体．且与定摇过底盘或半挂行走机构采用；永久性连梭的道路运输罐式车辆”

3.3 

单车问o.k truck 

锥体安却是在定型底盘t上的道路运输罐式车辆．

" 
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3.4 

半後Z在 sem←M姐er

提体安装·＆半挂行走机构上的道路运输搬式车辆”

3.5 

几何容积 量e棚etric volum.e 

接设计的几何尺寸确定（不计制造误差．但我l除内件所占体枫〉的蛐体内部体职．

3.6 

幸事效压力 吨vh-alent. pr~ss咽re

自撞体J!Jj承受的在正常运输了况中臼介Jl!l惯性力载椅作用fiij引起的原为“

3.7 

基准钢 l"t'.f erence 晶协d

系指设定的，标准出飞机强殷下限值er< ... ＞为 370 MPa，断后仰长率（I\ ）为 i1Yo的基准材斜 ”

4 3楚质与职责

4.1 资质

4. l. l 罐车的设计、制造‘检验及验收除符合本标准的规定外p还应邀守同家颁布的有关法律‘规取相
安全技术规范，

4. l.2 罐车的设计、制造的单位资质应符合 TSG ROO饨的有关规定，且持有相应的特种设备设计、制

巡许可证”

4.1.3 罐车的制造单位除持有将应特种设备f树造许可证书外，还应按商务院汽车衍’业主管部门的规定

取得相应产品制造资质”

4.2 职责

4.2. l 用户或设计委托方

用户~设计委托1f应以正式书而形式ti>J设计单世提Hi罐车设计条件，其设计条件至少包含下列

肉容z

a）设计和制造应迦循的主要标附和安全技术规范；

b) T作条件．包括使用环境温烧‘i:：你温股范目、i:：作压力拖阴、毅邮条件及方式、装部.ffi力、附加
载硝及路况等，

c) 充装介质，包指介质的编号、名称、类别、组分、物理与化学性质、危险特性、有害杂j贡含量、介质

对锥体材科的！何蚀速率及待｜容：他怨，

d) 罐体容坝，

e）预期使用年限，

f) 对应被iilIF巨力的压力循环次数2

g) 定型底或草草牵引车的型号和必要的技术参数，
h）设计需要的其他必要条件〈虫II罐体材料选择．防腐、哀而处理及特殊斌金等）。

4.2:.2 设计单位

4.2..2:.1 设计单位应基于风险评估报告的内容完成旦在本设计嘻且对整车设计文件的正确性和完整位

负责，
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4.2.2.2 设计许可印帘的管理和使用应满足 TSG Rooos 的要求，

4.2.l.3 设计单位应在罐车设计使用年限内保存全部设计文J件，

4.2.3 制造单位

4:2.3.1 罐萃为直在车姻法，制造单位刻’罐车创造质量负贯．
4.2.3.2 制造单位应放设计文件的要求进轩制造$呜原设计文件需修改时，应取得原设计单位同边：修改

的书商证明文件，且对改动部位作州详细记录，

4:2.3.3 制选单位在锵盖草前－应制定质景计j草J ' J主内容至f护应包括罐尊二的制量量eγ

丰梆茧;1Jt.

4:2.3.4 制造单位的检查部I J .ff罐车创造过程中和完下后，应按本标准、设计网样和技术文件、质量计
划（栓验计划〉的规定进行各项检．金和试验， Hi具相应报告，并刘·报告的正确性和完整性负贷．

4.2.3.5 每辆罐车检验舍，格后啕制造单位应归真．产品合－格证．

4:2.3.6 制造单位应接受特种设备能验检割机构对其制边过程的监传检验，并取得监检单拉f句真的“将
种设备制造监督检，俭iIE书＂。
4.2.3.7 罐车应按型号通过同务院汽车主管部1 1核准就榄树在的试验机构的旦旦式试捡就相关院验，且取

得#1应合格证明文件，
4.2.3.8 制造单位对其制造的辈革辆罐革应征其设计使用年限内至少保存下列技术文件备查，

a) i!ltJ~T五 l羽统制造T艺－~ l 

b） 罐体的焊接下艺，利热处理工艺文件3

c) 标准规定的，检拉、试验项目记录，

d） 制造过程中及完节后的检查、检验、民验ic-*.i
e) fil 厂文件（符合第 12 辜的规定h

。 原设计阁．

5 材斜

5.1 一般要求

5.1. T 与充装介质接触的材料应与介质相容。

!>. 1 .2 与曼底元件相姆的非受压元件用材斜应具有良好的知孩’世．

5.1.3 材料制造单位应在材料的明显部位作州湾麟、本阳的H~厂制印标志或采用其他可追溯的标态．

5.1.4 材科制造单位应向制造单位提供材斜质量证明书，材料质量证明书的内容应齐全、清晰，且印制

可追澜的信息化标志以及质意检验＆：．

5.1.5 制造单位从非材料制泄单位取得锥体用材料时，应取得材料制造单位提供的材料质意证明书原

件就加垒材料经省单位公布和经办负货人运的复印件．

5.1.6 制造单位应对取得的材料、外购件的质量证明书的真实性和→致性负费 每

5.2 德体材料

5.2.1 －般要求

s撞体选用的材斜应符合相应罔家标楷

条件（如l设：计温皮、设计压力、介康4曹二t主秘鳞＋华申＃点电~）、材斜的俭能〈力学t'J二能、下艺性能、化学位饱和物

理性能〉、拖体的制造γ五以及经济合理性．
5 
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5.'2.2 境外材料与新材制

境外牌号材料或~f材斜的使用应符合 TSG Roo怖的有关规定。

5.2.3 僻炼方法

5.2.3.1 罐体受压元件用钢应为镇始倒”

5.2.3.2 标准忧抑、强度下限值不小子 540 协·fl'a 的低合金钢锅饭、用于设计温度低于一20 ℃的低温锁板

和低温锵锻件，还应采用炉外精炼了。艺．

5.2.4 化学成分（精炼分析〉

5.2.4.1 焊接用股东钢和低合金钢材，被舍愈不太子。.250% ‘磷含量不太子。.035%.就含量不太子

。.035,%.

5.2.4.2 ffi方，警器专用锁中的破隶制和低合金钢钢材（到板、销管秘销钗件〉，其僻、硫舍量应符合下Jill

规定：

a) 标准枕＃！.颈鹿下限不太子 540 MPa 钢材？磷俞雷E不大子。.030，%、梳含搬不大；手0.020 .% j 

b） 标准桃树强度下限幢大于 540 MPa 的钢材，钱含极不大于0.025.%、硫含量不大子。.015.% 1 

c} 用于设计温度低于一切℃且标准抗拉强度下限值不大于 540 MPa 的钢材，鳞含量不犬于

0.025.% 、梳食t挺不太千0.01 2.% l 

d} 用于设计温度低于一20 ℃且标准扰tJ1..颈度下隙值太子 540 MPa 的钢材，最阵合绩不太子

0.(.}20 .%、凉台t挺不太千0.010，% ”

5.2.5 力学位能

5:2.5; 1 锥体用股崇钢或低合金制钢材，常温下的屈服强股标浓值应不＊子460 MPa，抗拉强度上限标

惟值应不大于 125 MPa，且能适应罐车在运输、使用中所遇到的环境条件．并符令设计照样的要求．

s :2.s.2 罐体用般放钢或低合金钢钢材，材料质景证明书中常温下的屈服菁、度与忧拘强度之比应不大

于0.85.

5.2.5.3 键体用磁直接铜91低合金钢铜板．绍智和钢徽件的冲击吸收能缰斌验应符合下列规定z

a) 冲击lit验温搜l豆控设计文件的要求，

6 

b} ｝［比冲击吸收能ft(K＼－，）最低值应符合表 1 的规定』

。 当钢材标融中夏比冲击吸收街景指标高于表 l 规定的．还应符合相应钢材标准的规定，

d) 厚度小子 6 mm 的钢板可免除冲击吸收自售货试验”

褒 1 艘索钢域低食金钢铜磁‘铜管和钢锻件的夏比冲击吸收能量

钢材标捕’抗拉强度下限值 3 个标捕！试串串夏1主神奇破牧能量芋，均值

N .. /}U'a. J\V,/ J 

<510 二~'l7

:;. ... &10～51咀 二~34

:>570～63~ 
~31l 

（且剑1 前l l膨胀量 L意哀。.53 Jn皿〉

~ R，. 随厚度地大削降低的钢材. j萤该钢材>a小J!";l.Jl'；范网的 R,. 确定夏l主神ill吸放能最指标．
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5.2.S.4 J;l tt,冲击吸收自！：！:It I式样的取样那位秘斌样方向JN.符合相应锅材标准的规定” 冲击吸收能量试

验部主且取 3个标战试样（宽度为 10 mm），允许 i 个试中学的冲击破收销货数值低于表1 的规定值，但不低

于表 1烧定值的 70Yo. 当钢材尺飞l’无法制锋标准饿样时 .pjlj应依次制备知股为 7.5 mm 或 5 mm 的J1、
尺寸：中击咸丰季，其冲击吸收能1lt指标分别为标准试样冲击吸收能最指标的 7!>Yo !!t 50,%. 

5 .2.5.5 断后伸长率（ll ）应符合以下要求g

a) 罐体用钢板的断后伸长率CA )JW:不11'、于 10 ooo/ R ... ＜%） ，且应满足下列I要求g

一－t与标漉杭找强皮下限值CR＂＇）不小子 540 MPa 肘，断后伸长率Ct＼）不小子 17.% ! 

一一与标准扰投强度下限值＜R ... > 1J、子 540 MPa 时，断后伸长率（f\ ）不小子 20%.
b ) 当相应钢板栋i "II事规定的断后伸长率 c＞＼ ）离千 a）时．怪应符合钢板标糕的规定；

c) 其他受压元；件用铜板．铜管和销假件的断后斜l长率（J＼）应符合栩应钢材标浓的规定，

d) 采用不同尺寸斌，样的母背后伸长率指标，应按GB/T 17600 （所有部分〉进行换掉，换掉后的指标

应符合 功或b） 、 c）的规定，

5.2.6 铜板越声检测l

她体用股东钢和低合金钢钢板应逐张进行越声检测．钢板越严检测应按 1'113/T <17013. a tfJ规定遗

行，其合格等级不f庄子H盘徒 ”

5.2.7 铜板

5.2.7 . 1 罐体常用铜板材料的俭能指标见袤孔

5.2.7 .2 当采用表 2 以外的铺板时，除满足本标浓要求外．还应符合将应材料标澈的规定。

褒 2 罐体常用钢缸’＇Ii能指标

室温强度指标

.qi 
铜板

交货状在
J+Jt 1>1Pa 

断后il{I ~J挥
前

保再t mni 1＼／~ 
如.. T~ .,r, lR "·' ) 

5~ 1-6 主三243
QZ45R 10()~5ZO ；主＜！＞

>16~ 36 
贯性*1. .控辛仁就正失

主注235

5～I岳 51（）～悦。 ,;:-,3.f-j 
Q3t5R Gil/ T 713 i't'Zl 

>16～3西 50（）～岳30 兰兰325

10~ M ~370 
Q370R 正火 53()~ti30 2泣。

>I6~－3fl 二＜＞3()0

GB/1' 353'1 
6-1'6 490~ 620 ~3:1~ 

1&2'1nl.>R 正火，正火鹉i剧火 二始l
>16~ 36 170～悦。 占到9~

S30'108 )':SZO >z20 

S30·103 ~~~o ~210 
Gfl/1' 2心11 ｜词济处理且 击，~30 ~·(i 

331608 ;7"5ZO 二月20

S31603 ；吉-i!>O 主月10

5.2.8 钢锻件

5.2.8.1 罐体用磁刻苦钢和低合金钢钢锻侍应符合 NB/T 47008 的规定，低温罐体用低合金钢钢锻件应

7 

绿色资源网www.downcc.com



GB/ ’'1' 19905-----2017 

符合NB/T 47009 的规定例

5.2.B.2 罐你用不锈制倒饱件应符合 NB/T 4701＜＞ 的规定．

5.2.8.3 与她体内介质接触且公称直在不小子 50 tnn:t 的创锻件的级别应不低于fll 徽，其公钢俄~二hi不

低千H级．

5.2.9 铜管和管你

5.2.9.1 制管应符合 OB.IT 150.2 及设计网榕的刘庄，且还满足下列I~求a

。〉撒点制 .11~合余制俐管凶：符俞 GB/T 6479 ‘GD/T 的~8 ~. GD厅 SlGS 的规定”与截住程度为

蚁l草、商J且危害的介胧拢拙的铜管， fii1.符合 Gl3/T 6479 成 C肌付自~•s 的~£：电且应按相关称

呼H渥根世：f i＇衷方试毯，试验陈力不低千 l.rJ 扣tFa 且不低千it(设汁｜羽样的剑定 t

u> ＂＇锈钢制恰l占符舍 CB/T L仙16 的生也应”
6.2.9,2 ~件血符合相应标梢的规嚣，均'If件采用钟j散件时如:l!&）.技应符舍 5.2.8 的规嚣，

p.2.10 姆榄树机

5.2. 10. 1 曲’你用仰榄树~：q阳符舍 Nll/'T' 41(118（所有部分｝的制定，且有清晰、均可阳的额也；｛ • 

S.2. I 0.2 焊槐树和f:l!)ffi l也均占总焊锦限公）J啡’且他材峨体碍事中的V4罔，且那幢金属的就忡1如此不低于 Ill:

4才标~I＼规娼的 1：限缸，对111-T 1跟 If~ ff~ .flt J必符舍汲 J 的规嚣，均需~Jl;J＇.骂他fl＂胞也不J~低千岛树的精1 1占

~求．

5,Z. 10,3 燃棋材料成协 Nll/T 4701 d 的事求~行fi\彷吁：ι怀坦‘保昭份棉屑于T可使用－

S.2. 10.4 il:U地执位JiV.~立外执行你惚材料份收、j{l)&.保~ 、~中‘2.t放和回收~llf ！且 －

6.3 炮舰.份材料

均I~~他热材料1il.符禽下列在)e~ I 

n) J此且-:tr 良好的化馆总理’四： • XiJ'设铃响l恰l恪先舰也h11i用 ，且也i瘟~火灾时京火烧~散布f岱气树~I

l;) 具有良灯的地讯蚀翩；相｜姐火功能$

。 句’现民体尔锵；牺aj~坦阳能似的，'A~~离平食凰.liV..符舍 GB/T 17~峭的；随！！富 ‘

s.~ 3事他

5.4. l 外购件应符合相应周家标糊月ltti'.ft标酥的制定．

5.4.2 定必底盘t应说用同务院汽苹主管部f l认可的t巨型产品， 同时有刷刷，技术院科';fl:!服’E配1到文件，

肖选用坦~口汽车底盘时应符合同家有关规定，且有相应的技术院料糊质量商明文件”

5.4.3 2护措东行击机构应符合 GD/T 23336 的规足，Ji有相应技术文件和质婚证明文仲制

5.4.4 手提灭火旅店符合 GB ·~351 （所有部分｝的规足，且也有效期内 ．

5.~.5 紧阳件应付合相应闰家标准旦时了业标准的规定．

5.4.6 密封鱼片应符合柑Ji标燃的规定，且不含有石精i制

自设计

6.1 －般要求

6.1. l 罐车设it陈应符合本事在廉的理求外．侄应符合相关法规‘罔家标附和行业标麻的规定，自整体‘管

路‘安全附件、仪表及被邮附件悖的布置应满足使用和安全的贸求，
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6. 1 .2 罐车的外廓尺寸、辅街且质量限值应符合 GB 1589 的规定，输椅分配应合理，且轴指及总质量应

不大手定型底盘或半挫字的允许限值．

6. 1 .3 罐车在满载、静态状态下，“左侧j和右侧倾斜段犬制惯’稳定角应钩合 GB 7258 的规定．

6. 1 .4 罐车的制动装置与制动’性能应符合 GB 7258、GB 12676 和 GBiT 23336 的规定，且半娃车应采

用双管路制动系统 。

6. 1 .5 罐车的后悬应符合 GB 7258 的规足够

6.1.6 罐车应设置侧面防护装置． 例~j]J防护装置应符合 GB 11567.1 的规定，罐体及锥体上的管路、安

全附件、仪表及装伽附件不应退t的例liTii防护装置．

6.1.7 罐车应设置后下都防护装置。 后下部防护装置应符合GB 11567.2 的规定，且具有足够的强度和

用度，企罐车发坐应外碰撞时，保护锥体、管路‘安全附件、仪表及装匈附件的安全，其内锁j与罐体，居全t头

.&a援体后郁的管路、安全附件．仪褒及装即附件的外销而在长度方向垂直投影的距窝应不小子

150 mm. 

6. 1 .8 罐车捺fp箱应有足够的操作空间，且连接应牢同．其设置应满足车辆使用要求－

6.1.9 罐车的外部照明秘仿号装置的数量．位置与光色应符合 CB 4785 的规定．

6.1.10 罐萃两侧各应至少配备一只不4、子4峙的手提灭火楞，且安装＊靠．职放方便．
6. 1. 11 单草和半挂牵引军应安装限速泼置、具有衍驶记录功能的；I!星定位装置、缀速椿或其他辅助制

动系统．

6.1. 1 2 半娃车的珉’回转半径及后间隙半径应满足 GB/T 20070 ~规定”

6. 1. 1 3 学校率行走机构应符合 GB/T 23336 的规定．

6. 1 .14 半鼓车的牵引销应符合 GB/T 4606 或 GB/T 4607 的规定。

6. 1.1 5 卒挂牢牢轴与悬挂装置应符合 GB.IT 23336 的规定

6.1. 1 6 半桂：$支撑装置的布置应不影响牵引车的辛辛l~J行驶，半桂车支撑装置应符合 QC/T 310 的规

庭，其行牢状态离地向陈应犬乎成等于 320 nun . 

6. 1.17 充装易燃、易爆介质的罐车应符合下3月1规定2

a) 罐车的排气火花熄灭糯应设置；在锥体董市端丽之前．且不高于车辆纵然上平丽的JK域内，排气火

花熄灭将应符合 GB 13365 的规定，

b）非金属材里的罐体应有防修电指施z

c) 罐体及其附加设备的结构及安全技术应符合 CB 21668 和 GB 20300 的有关规定－

6.1. 1 8 采用i售假绝热结构的辙，体的设计应满足设计文件的要求”

6.1.19 ~J位受温度；影响敏感的介质，其罐体应采用适当的结构以避免温度对介质产尘的影响－

6. 1 .20 罐你的设计使用年限应不小子 10 年．

6.2 设计文件

6.2.1 罐车的设计文件至少包括下列文件s

a) 风险评估报告，包括设计、制造及使用等阶段的主要失效模式和风险控制等，其基本内容应符

合附录A的规定，

b） 设计说明书，包括充装介质的主要物理与化节性质（编号‘名称、类别及与．丁．作温度相对应的饱

和；草草？吃.ffi和密舵等〉、危险特性、混合介质的限制组分以及有害杂质的限制含量E要求、与罐体材

料相容’住在事你ltt说阴，还应对设计规范与标准的选择．主3喜设汁结构的确定原则‘主~设汁毒靠

数的确定E在则‘材斜的逃择．安金附件、仪王赞及装俯附i令的逃捧、主耍外购翻i件（虫n定犁j能盘

走割t构〉电F的逃用伴!fli纯阴$
9 
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c) 设汁计算书，包括锥体的强皮、刚胶、外压稳定性、容坝，安全泄放慧和安全泄放装置排放能力

等计算． 支撑结构强度汁~，罐体与行在机构或~型底盘连接处的受力校核 ，罐车输椅分配‘童
心和制倾稳定性的计算，需要时还包括罐车结构颈鹿IJiJJ分析计非、搬体传热计算簿，

心设计阁样，包括总商、罐体及寄自件困、管路系统及流程阁将，

的 创造技术条件，包括主要制造T艺要求‘检验成捡方法簿，

f) 使用说明书，包指主盟拔才己tt盲售毒董数

式、捺你使用1注明、使用注必；＊项和必耍的警示．垃~求，以及应急措施都．

6.2.2 设计总阁、罐体阁、风险评估报告、设计计算书应刷设计 、校核．审核 3 级签窍’以及经设计单位技

术负货人或其搜极人的批准”

6.2.3 设计总阁应至少注明下列内容2

a) 产品名称、型号及设计制造依据的主要安全技术规范、产品，制礼

b) T作条件，包括使用环城湿贱、了作温度、丁作ffi力 、介质4夺他（靠性和爆炸fl!;害程度等〉等』

c) 设汁条件，包括设计温度、最低设计金属温度‘设计我在营〈含照力载衡和其他必要的重量荷） ，1i「质

（组分3 、腐蚀梅瑟等，介康有应tJ腐蚀倾向的需注明介质的限定含量，

d ) 主要将投参数歹包括罐萃的总质量 、整备质量、罐体几何容.tfl 、单位容机充装慧、a火允许充装

:At等 z

e) 设计使用年限多

。 常绝热的锥体，提tP.络热措施，

g) 特殊制造要求，如l锐气或惰性气体置换~农络，

h） 泄漏读验要求s

。 特殊耐腐蚀要求〈必要时〉ι

j) 安全附件、仪表及装饰附件的规格、性能参数及连接方式z

k ) 装匈管日方位．直延中备 、连接法兰标准等1

。 当运输中需气体保护要求，主u秘气或其他不洁性气体的封直接压力限制等要求z

m） 定型底盘型号．类别，半撞车行;Ii机构塑号，

Jl) 蜷萃的前恐／！告悬 、接近角／窝去角 、设计限速、外形尺 .j- ＇轴短．满载时输；倚分配、最大倒l问稳定

角毒~I

o) 销膊位置”

6.2 . .tl 罐体的设计罔应至少注明下州内容2

a) 主要受压元件材料牌号与树斜标准5

ω 主要设诗参数，包括设计温度、设计底为、~低设汁金属温度、腐蚀挤:111: ，单位容机充装-m- ,.Q共：

允许充装量、交装介质及介质的危害性．几何容租司、焊接接头系数等，介藏有应为腐蚀倾向的还

需注明介贱的限定含量；

。 阿筒、纣头的设计厚度和接小成形厚度F

d) 无损检测要求g

的 然处理且要求（必要时h

f) 部压试验要求；

g) 罐体设计使用年限（当疲劳罐体时应标明循环次数＞.

6.3 罐钵与寇型底盘的缝在磨

6.3.1 单车设汁剧．应适罢免上装部分的布置到定型底盘$架造成集中载街．
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6.3.2 二!i~~盟底盘拿如需加长时，如长部分用材斜应考虑材料的可焊俭，

6.3.3 应避免在；享巢应力集中区内输孔必焊接． 当东部侧平而钻孔肘，其孔边缘豆a.-¥e上、下平面

25 mm 以上．

6.3.~ 抱你纵向中心平丽与定型底盘纵向中心平而应if!合，其允许偏差不大寸： 6 mru. ~整体与－~型底盘

的连接应合理：＊~ ·

6.-4 稽体与半缝享待走机构的连被

6.-4. 1 半挂$怨她体受jJ悄况及连接方式可分为半承载式和承载式两种－

6.4.2 半挫$.！怀揣应进衍强度校孩ψ

6.4.3 承载式半娃辜的罐体结构设计应满足 GB/T 23336 的要求，且罐你也进行附加重为截稿下的强

应校核 ．

6 .-4 • .tl 植体纵向中心平恼与二拉拉车行走机构的纵向中心平而应盘合，咒偏爱应不人千 6 mm. 

6.5 罐你

6.5. 1 －舷要求

6.5.1.1 5黄皮计算和外原稳定性校核肘，采用规则设汁的应符合 GB/T 150.3 的规定，采用分饵’设计的

应符合 JB 4732 的规~－

6.5. 1.2 二与峻体强度拔· GB/ T 150.3 Jt~时．局部应力分析可按 JB 4732 的规定迸衍，

6.5.1.3 8提你应基宁可能产生的失效模式进行设计，

6.5.2 翁精

6.5.2.1 8怪你设汁肘，应能够承受在正常接部秘主运输使用过程中可能m现的各种下况条件下的内If-.外

斥．内外照力量主等静载街、动载梅和热应力载稍等，以及这些载衔的组合 ． 同时还应考Z放在设计使用年

限内 H1 -f反复施加这些载椅而是主成的疲劳失效，

6.5.2.2 8位体设计g,t应考虑下刑事主甜$

a) 内F页、外ffi且旦遇~＊照盖在 4

切 地与载1量达到政大充辈革质量时的液注静.ffi力，

c} 运输时的惯性力，

d ) 文座与她体连接部位必支承部：位的作用力 s

e) 连极管道和其他部件的作用力，

f) 岛位体向盘及正常丁丁作条件下此试验条件下充骏介质的盘）J载街，

g) 附件及管道、平(1等的重力量集祷，

h} 温股梯j先或热影Br量不同引起的作用力 E

1) 照力急剧波i!IJ寻｜涩的冲击辈在街z

j) 冲击力，如l fh流体冲击路体寻｜寇的作用力等3

k ) 因原）J!!t温度变化、安装在镰$~11是体上的设备以及机械盖章仰等产生的周期t1动载精．

6.5.2.3 8植体承受的惯性力毅衔接下别要求转换成等效fJt态）J : 

的 运动方向：.iti大质景的 2俯乘以重力加速度a

b）与运动方l~J垂直的水平方向， a:犬质量采以重力加速度（吗运动方1t.J不明确时．为是大质蠢的

2 侨果以贯力加速度〉 $

c) 垂直jl1J 上：Al大质量乘以重tJ加速度，

11 
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d) 垂直向下s最大质嚣的 21醉乘以意力加速度。

jj; 1, 汁，事碰体在运输T：况中。所漾受的愤位为我费时，最大质量为介)j最大允许充辈革§t量p计算镰体Lj行走机构成

定型汽车底盘当牵连穰处在法输，:T.~rf'I后承受惯性力貌街时，银元J质量为介质量~j.；、允许充装成. ;II!体及附件

ilfi":I:之辛fl • 

E主 2，上述~·砖施古UT坦~，体的贵在心．且不滥成健体内气街垒r~1压力的升商－

6.5.2.4 罐体外民载甜的确定应符合下列规定g

的 一般不小子 0.04 MPa外尿，

的在最B雀、运输、浆卸．检验试验、使用或其他了况中，可能经受火子。.Ut NTPa外照时应按政大可

能的实际'1·、.ffi进衍稳定性投核． 当无法确定时，应按 o.1 1'!1Pa外压进行稳定性校核．

6.5.2.5 当蟠橡树是下列条件之－的，可免除夜劳分析：

tt) 设计的摊，体与已有成功使用经验的罐体有可类比的形状幸自我荷条件，且根据其毯验能证明不

需做疲劳分析者，但对下列俏况所产尘不利影响应将别注应 2

一一非鼓体结构，如开孔采用补强网补强就角焊箍连接件z

－一栩邻部件之间有显著的厚度变化，

一一锁应支撑、V型支m、防波板与加强同政罐体连接处等应'j］集中处”

b） 采用常温扰iY..强烧 R ＂＇ 不犬子 540 MPa 的销桥时，下到j各项循环次数的总糊不越过 1 oqo ~. 

一一包括充装与匈液在内的全范围压力循环的预计（设计〉循环次数”

一一压力波动也回越过 20%设计压力的丁？你斥力环循的预计（设计〉循环次数，

一一包括接管在内的任tt,：：相邻两点之间金属遮盖辈革走动的有效次歉。 该有效次数的计算方法是

金属温差波动的预计次数乘以表 3所洲的相应系数，再将所得次数相加得到总次数．

一一白热膨胀系数不同的材料组成的部件（也括郑缝3，当（α ， 一句）AT>0.000 3.J 时的温度泼

动循环次数内向 是两种材科各肉的平均热膨胀系数，AT 为了：ft温度被动范嗣 ．

c) JB (732-1995 中 3.10.2.2 规定的全部条件，

褒 3 金属ifi,差波动~数

金廊温盘是波动制度j ℃ 系费生

运二：25 C> 

26~ 50 1 

51~ lOC> 2 

6.5.3 设计温度

6.5.3. 1 设计瘟皮应考虑环境温度的影响，应不疏于液化气体的临界温腔，

6.5.3.2 设计温皮应不低千元件金属在下作状态可能达到的戴高下作温度，对IJ;ti界温度高于 65 ℃的11五

压液化气体罐体设it温度－般应不低于 50 ℃，但介质特性不允许的除夕｜、 ．

fi..5.4 最低嵌计金属温度

6.5.4.1 根据正常运输、使用．检验及试验中介质.s:~x:γ作温度以及环境温度条件对镰体金属温度的影

响，确定锥体最低设计金属温度咆且不高于一40 ℃”

6.5.4.2 当股戴钢和低合金钢制罐体，因环城温度的影响导放使用条件下罐体的金属温度低于一20 ℃

时，雄体设计应满足 GB/T 150 . 3 的相关要求”
12 
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&.5-.5 最大允许充装置E

6.5.5.1 充装低ffi.液化气体介质的罐车.！；：大允许充装最应符合下列规语，且还应满足罐车允许的承载

能力 ，

的 且是犬允许充装1lt按式（1）计算去

w －φ协×V …( l ) 

苦受中 3

iv 一一一罐车段犬允许克装蠢，单位为l>f( ( () I 

\. 一一罐车锥体几何容机，单位为立方＇＊恒l~ ＞』

φm －一单位容；职充辈辈蠢，单位为跑得立方米（t／时λ

b) 交装低压液化气体介！贡锥体的单位容机交裴囊，除按介质街 50 ℃时罐体内至少留有 5Yo气相

空间及该温度下的介质密烧、罐车允许承辈辈能力越t:fi确定外，还应保证能体在 GO ℃时不应充

满攘体．

6.5.5 .. 2 充我液态商压液化气体介质的罐车段大允许充装量应符合下列规定，且坯应满足罐车允许承

载能jJ ~ 

a) 充装非易燃$｝爆介质，当介质温度升至其蒸气.ffi气达到安全阔的鉴定ffi. jJ的温度时，往此温度

下液体体权应不火于罐体几何容积的 98,% 1 

b ) 克装＆燃易爆介庭，当介质温度升至1毒草草气压达到安全阀的签定,Ff.力的温度时，也i此温度下液

体体职应不火于罐体几何容积的 95% 费

6.S.Ji 设计应为

罐体的设计压力应不小手下~J任一下况中下作压力的极大值，且无绝热结构的锥体设计ffi为应不

小子 。.7 l\1Pa, 

在〉 克装‘拥斜下班的丁~i位斥力，

b） 设计温度下介质的饱和蒸气压（表应） ! 

c) 正常运输使用中．罐体内采用不榕性’气体保护时，由介质；在世计温度下的饱和蒸气压（表.ffi）与

罐体内颤音喜气相空间不惰性气体（刻l氯气或其他情ti：气｛本等〉分压力之秘确定的γ、作压力 。

6.5.7 讨.压力

6.S.7. 1 罐你受压元件的计算压力应不小子设计压力与被柱饰店为、等效原力的之和，

6.5.7.2 等款压力应不小子 6.5 .2.3 规定的各方向上的惯性力除以所对应:til句的罐体有效榄锻丽的所

得值中的经犬。值，且不小子 0.035 MPa。

s.s工3 吗罐体的液柱曹~.ffi力小子设计.ffi力的 5 Yo时，可忽略不计”

6.5、8 焊接接头系数

罐体焊接接头系数取 1.0.

6.5.9 许用鹿为

6.5.9.1 勾画桂体承受压力载荷时3采用规则设计的罐，体，其材料许用应力按 CB/T 1'50.2 选取，采用分

析设汁的罐体号筑材料设计应力强度按JD 4732选取．

6.5.9.2 采用规则设计的罐体．当局部采用分析设计时．其就料许用应jJ按 GB/T 150.2 逃取协
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6.5.9.3 当峨体采用衍斜在 GD/T 24511 中规定了 Rµ，。” 的值，且在设计文件中提附了制饭附加检验

N ＂＇·＇，值肘，可使用 I?＂＇ ·＇＇来确；£许用~刀”
6. 5.9 . 4 苟锥体承受运输丁丁克中的·Wtt'Jl 1J载耐时，车到句罐你连报处材料的1年用应11可拔下剖要求

确定：

自〉 具有明确朋阪点的材料，jti!f用应均为材斜标H非常温下的屈服强度除以 1.5 ! 

h } ,f，；具有明确属服点的材料.;Jtjlf用应／J为材料标l1l!常跑下的 0.2Yn规定磁性~伸强j草除以 l.5.
6. 5.9.5 甥栓粉刺在不同温度下的1年用t\I.J) tli CB/T l .50 .2 糊糊应在＃懈的规定逃取，

6.5.10 腐蚀丰销量

G.5. 10. 1 峨你的，嘴触裕’居应111 阳户槐供成设计确定。

6.5.10.2 有均匀腐便I!戏剧榻的瞧你元件，~馆预圳的能体e或讨·使用年隙刷介腊）！•1＇ ；防~：斗的腐蚀l迦且很 ＜＆
l秘桐耀事） l商店腐蚀稍晴．

8 . 5. 10.3 端体各元件受到的腐蚀程l~.f\同时，可品用不同的｝撑住ll将烛，

6.5. 10.4 幌戒制成低合金钢梢峨＃• ,jt腐蚀秘tlt.&z..f\1J' J'- 1 rnm “ 

6.5 . 1 t 8留你的：£要Ut钟’搬

G.5. 11. 1 常且无组热梢构宽狸精化气体介庸的1世f~jr~i是计毒草被且观 ii 的规3臣 ”

6.5. l t .2 4与克烛介般咽Ml泯 4时，如峨体主Wi使ti‘命做j也tli TSC Rt111饨的平｛我舰~ill付技术到i ., ,, • 

集 4 ’就且9e*l热翻构JC搞懂化’吃惊介鹏的蛐像章噩饿计’撇

- tl1l 1iZG8 
冗媲介j攒钱柿

~}JIJ制精)JIJ/ t'.(i~· 111: :h • ，，，事腐蚀桥，E 恰价将以:ti!邸’E

串串号 De到fWl l撞倒j :VU ＇凰 飞／M目1\ll1

l OO!i ：对 1J<.叙 2.3／副 >1.川 > 2 民o.~3

10』7 吉亚 2.撞／ll 丁且1 .34 ，；.：.~ <.J.:!G 

1033 ...:. ~l ~ 2.t 总1.011 ~l.G <o.Ga 

101自 ...:.$·f也配 2.:!/8 > 0.73 '.?i-4 " l.23 

1077 冈州 2. l ;-,, l.1J & ~l ‘三o. 1a

1由？自 阙媳 2.1 2如1.61 <l>l ..-;o..t2 

自革命 尸，，、：＞ l. GQ 1'1豆、 2,1 ~l,96 ~l ，运0.t~

液化 。.SS Mt>&. < 
1075 Z. l ~l .01 '?J、1 ~0.1Z 

.f.i部1 f' ,,<,:1. GO 品怪’a

气 J勺运0.&8 ~1Ps. 2.1 ；吉~o. 10. > 1 每ζ0.40

1011 了媳 2.1 ~0.'10 ；如1 <t~0. 51 

l{l~！） ＂＂γ然 2.1 杀0.70 ~l －~0.1自

10!>5 费J.鳞 2.1 ~0.70 ~l 4王0. 52

101Z 了烯 Z噜1 注0.70 ~l 可待。53

1010 丁二始，l~定的 2.1 二三0.7。 主注1 ,.;;o.ss 

·设计撼力的数但是按分成汤℃时的饱和1蒸气脱的 1刀。俯确定的．

’ I·＼为混合液化句 l1h气 50 ℃时的饱和ii气}:Ji . 

l·i 
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6.5-. 12 8尊你最小原度

罐体llitJ、厚度（不包括材料厚皮负偏差、腐蚀裕量以及1JUT.制滥过程中的了艺减越！！；）应符合下jlj

规定 z

a) 设定材料为基恨钢时3当罐体内直在不太子 180i> mm 时，最／］、原皮JII 应不小子 5 mmi当罐

体内直径犬于 1 800 mm附， .Q/I、厚度＆应不小子 6 mm1 

b) 面提体.Jitt1j、厚度按式（2）进行计算s

‘ 4643” 
。1 『哼哇三－雪兰

气’ （ f? ＂＇八 ，）＇

式中3

6， 一一所用钢材的锥体段小厚度，单位为送;;r.; (mm) 1 

S，， 一一设定桥稍为基精钢时的罐体级小厚度，单位为遭t* Cmm)l

R ... 一一所用钢材的标浓抗拉强度下限毡，单位为兆锦CMPa) J

ft I 一一所用钢材的断后伸长率．%．

6.5.13 边计厚度

自尊体的设计厚度应不小于下列。值的较大值，

a) 按 GB.IT 1So ＜所有部分〉或 JB 4732 确定的罐体计算厚度与腐蚀将蜜之和F

M 按 6.5.12 确定的融体llitJ、厚度与腐蚀裕:St之和 ．

15:.S. 14 短小成形厚度

受压元件成形府保证设计要求的最小厚度，

6.5. 15 介康的分类及危害性

6.5;15. t 液化气体介质的分类、品名及编号应符合 GB 694·1 和 GB 12268 的规;t .

6.5. 15.2 液化气体介质的毒性危害程度和爆炸危险程度应符合 HG 20660 的规定．

6.5.15.3 米列入 HG 20660 的分质内用户或设计单位按照 GDZ 230确定其毒性程度”

6.5. 1 6 焊接接头

6.5.16.l 对接焊接接头应采用金银两筛选的对按接头形式，

6.5.16.2 接管、凸缘等与撒体之间的接头应采用不带鱼板的全燥透结构－

6.5.17 罐你用管法兰

6.5.17. l 锥体用普法兰、也片、紧向件的设计应符合相应标限的规定．

…. { 2 ) 

6.S. 17 .2 充装液化石油气、举仕”程度为被皮和高皮危害介质以及预穆逃位中皮危害介麓的锥体，其管

法兰和垫片应符合 HG/T 20592 、 HG/T 2061 0、 HG/T 20614 ‘ HG/T 20615、 HG/T 206泊 湖

HG/ T 20635的规定 ，法兰应采用离颈对婚法兰，密封锁构应采用待加强i坏的金属缠绕垫片和专用级高
强j变螺栓组合事无法，采用以上管法兰密封组合的，应向设计人员根据介质‘限，力与温度特位确定法兰连
接结构，且应考虑火灾情况下保证该结构不产生失效．

6;5. 18 人孔

镰体上主少应设置－个公称直在不小于 4$0 mm 的人孔，且位置、数量和尺寸等应满足进行内部检
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栓的需要。

6.5.19 防波板设置

£.5.19. l 栩邻l彷波，板 、防波板与相邻封头之间的容职应不太子 7.5 时，且l~波极应能承受防彼板之间

所有液化气体在各个方11t1上的载街”

6.5.19.2 倍个！访波板的有效而在1应不小于其所征位置处辙体战稳而现的 ？0% .

6.5.19.3 防泼板的厚皮至少为 2mm. 当阴筒绞J!i小手 G mm 且直在犬于 1 800 mm 的锥体，或阅衔

接厚小子 5 mm且直径不大手 1 800 mm 的城体，防波板的攘厚l率与回衔的f宽厚一样”

6.5.19.4 防泼板的设置应能满足罐体内部全商检验的要求．其销构应考成各段之间的通气糊排洒。

6.5.20 装卸系统及开口的设置及要求

6.5.2,0. l 竞装惑性程度为极度k窝皮危害介质的罐体盖在邮口应采用上装上师的装部方式．液丽以下不

允许开口．

6.丘20.2 搬体的装饰口应f~~道相互独立并且串联也一j起的装置组成，第一道是紧急切断装置，第」

道是外都被止阀~等效装置，第三道是在装卸口处设置的宵法兰或铮效的关闭装置．关闭装置应可靠旦

充装的介质不产生谜捕，在关闭装置完全类问之前应有将装部料管道中的压力安全得放的梢施，装匈料
装置（包括法兰〉和保护峭（拥有〉应能防止佳何意外开前 ，

6.5.20.3 装卸口均应标明其用途 ．

6.5.20 •. 4 装部日应设置阀f l箱总E防碰撞护栏等保护’装置，且应设置有密会l釜或密封式集领襟．

£.5.2.0.5 除安全池放装置开口 、人在、检查孔、仪表孔及排污孔等形成到闭的开在外．充装扮燃易；感介

质. Jlt1辱性程度为极度 L商皮、中股危害介质的罐体上所有直径大于 1.5 o:nn 的开口处均应设置紧急切

断装置．

6.5.21 倾檀保护装置

£.5.21.1 当辙体顶部设置有安全附件和装卸附件等时应设置＜f©J事要保护；置，以防止因碰撞、翻车造成

损坏，可设置；为加强环或保护顶登．横向必纵向构件等” 倾覆保护装置应符合下列规定2

a＞应具有足够强度，保护装置应能承受车辆总质量 2俯乘以意为加速舵的饭性力，

b） 镰休职郁的安全附件和装部附件的；眼病点应低于，保tr’装置的最高点至少 20 mm 1 

c) 可能产生枫液的倾覆保护装置应设置排放装置 ．

6.5.21.2' 安全泄被装置设置的保炉~应不影响锥体安全池放，

6.5.22 翁精件的连接

6.5.22.1 导线同定 F片、讲~1在纷问定卡片、销J牌魏筹建.较轻的结构件应满足下列l要求，
a＞结构件材料强度应不大于与其相连接的雄体桥斜的强!fl j 

b） 结构件材料厚度应不大于与其相连接的罐体材料厚度的 o.7o侨”

6.5;2:2.2 当立座、销E豆 、 I~ 骂：等主要受力结构件通过垫板与罐体运按时，虫在板耕春i应与晦体材料牌号相

同．必垫扳材料屈服强度标准值应为罐体材料屈服强度，标准值的 0.8 ~得～1.2 衔，同肘应符合下列规足z

a} 主是板厚度不火子箭体）！！！；封头厚嫂的 1.5 f静，且不小子 5 mm1 

b) 垫板与自提体的焊接接头商度应不大于锥体厚度 ，

。 结构件在蛤板上的焊例愿离垫板边缘的R .j·应不小子 4 僻的垫扳厚泼J

d} 给板的边缘应为同角形状．阴角半径应不小手 .t, ~静的垫板厚度，
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的 垫板上应设置一个透气孔』

() 垫板与峨体应连续焊接，

g）垫板宜避开A、B类炜辈辈．

6.5.23 绝热层

施体当有绝热层时‘应满足下剖要求z

G:B/ r 19905- 2017 

a) 绝热应应由保护完好‘有足够厚度的绝热材料组成，并将罐体完全覆盖．绝热血应设置防潮血和

防护层以防止6正常运输条件下逝人水分就迎受损害，且保证导热率不六千o.67 W/<tn • K) i 
b ) 当绝热应外壳密闭且不透气时应有保护装置，以防止因罐体或其各个装置的气密-ti：不够，在继

热层－内产生任何危险压力z

c) 络热层应不妨碍罐体的阳件和我Z!Jj装置的操作－

6.6 撞撞体与底盘熏得走机构连接

6.6.1 滥体支~.形式可；采用V形支座、鞍式支庭等．锥体与定型底我就有才走机构连接可采用螺栓、嫁接

等方式”
6.6.2 峨体与定型底盘成行走机构连接应牢阴可靠，有足够的刚Jjt和强跤，满足运输要求审且满足

6.5.2.3的要求．

6.6.3 雄体与定型底盘就行走机构连坟、应按 JB 4732 进衍’局部应力校核，其许用应11应符合 6.5 . 9 的

要求．

6.7 管皇岛

6.7.1 管路的设计结构应避免热胀冷缩、就被振动等所引起的损坏，必要时应考虑设置温应补偿结构

和紧网装置．

6.7.2 管路的公：你压力应不小子系统T作压力的 Z 惰，且所有管路应能承受 4 f持系统γ、作压力耐不

破裂 ．

6工3 t雪路布置剧·．应尽量减少弯道，精短总长！把且满足下列规定ι

a) 管E各联孩应采用法兰或姊接刽＼梢，不，应来用银主主联钱，焊接核头设计应优先采用全姆透结构，

b) 'it'路与安全附件．仪表反革是创附件的连接应满足使用要求；

。 管自备与汽车传动轴‘四事古部分．刷I部分之间的间隙应不tj、子 25 DlDlJ 

d) 气相管和液栩管与排气管‘消背景苦．排气火花熄灭静的距离不小子 200 mm，当绪，椅上不允许

时，气相智利液榈'ff应有可靠的阳热拙’施．

6.7. 4 i'路部楼完$后应根据焊接接头望式及管路材料搜 NB!T 47013. 2、 NB/T 47013. -t 和

1\:'B/T 47013 .5的要求越行无损检2日lj •合格后以罐体Tltffi试验压力迫~fj耐底试验．

6.8 特殊耐庸蚀要求

有特殊硝腐蚀要求的罐体或受压元件，当于字：6晶间腐蚀、应JJ腐蚀、点燃，蚀‘缝隙腐蚀够满蚀介质环
境刷电应在设计阁样上提ftl相应的献腐蚀试验方法以及必要时的热处理辛辛技术要求．

s.9 m压~撞要求

s.s. r 罐体耐压试验一般采用液压试维．当结构或支撑.1r-质等原弱，以及运行条件不应残留试维液

体的罐车，可按1时f网样的要求采用气菇、段进生 ．

6.9.2 雄体耐压试，金照力按式（ 3）或式（的确定s

17 
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a> 液压过验2

[a ] 
P'f· l .3P －一τ

La ] ' 
，．，噜 （ 3 ) 

b） 气压试验g

h 『1.15P具士
I a ; . 

....• ( ii ) 

苦受中 z

p －一设计.ffi力，单位为兆辅（｝.1J>a) 1 

I' .，. 一一试验压力段低值，单位为兆帧（！＼·!Pa) r 

〔o］ 一－~撞体元件材料·在耐原试验温度下的许用E&：力（或设计应力强度〉，单位为兆输
([0Pa) 1 

:a］’一一撞体元件材挤在设计温度下材料的许用应为（或设计应为强度〉．单位为兆制

< .l\llPa) .. 

c) a量体各主主耳曼尼元件所用材料不同时，应取各元，件材料的臼－－：..！ [a］＇比值中的最小值．

d) (11 ］ • 应不低于材料受抗拉强度和朋股强度控制的许用应力（成设计应1J~.景皮）Aft小值．

6.9.3 当采用犬子 6.9 .2 规定的那J照民验压力陈I p应在耐辰1式验邮校核各受压元件在拔验条件下的应

力水平， 8植体元件应按式（5 ）校核段犬总体越脱应力。川

P、（DI -+-J,) 
111· ... := 

~φ 

式1中 2

"·1· 一一民验压力下阿衔的周内~隙应为．单位为兆蝙（ ?YJPa) 1 

p「一民验压力，单位为兆帕（1'.·IPa) 1 

叫一一阿饨的内直在，单位为毫米Cmm)1

队 一一回衡的有效厚度，单位为毫米（mm) .. 

6.!t4 罐体主运件藏大总体样臆疲力 11.,. 卫星满足下列条件2

a) 被压成验按式（6 ) i

aT ~ 0.9 R ,J. (R叫〉

b ) 气乐段验按~（于） [ 

OT~ 0.8 凡1.(l~削〉

式1中 z

.... { 5 ) 

··…( !i ) 

…··叶 （ 7 ) 

R ... CR""·' ）一一键体材料在该验温度下的屈服强股（或 0.2.%规kj迫俭锺仰强度〉，单位为兆帕

C~·lPa）。

6.10 池漂1式磁

6. lo. 1 得精罐李银装完毕后应进行泄搬试验，其试验方法包括气密性试验‘鼠险精试验、肉或检漏试

验及挝检溺试验等．
6. 10.2 喝采用气密性试验时．气密性试金尽力为罐体设计ffi刀，其试捡压力和试验介质等试验相关要

求应征设汁文件中注明．

6. 10.3 当采用银检搅成验时，可采用纸‘空气法、氯副秘气法或 100.Vc氯气法等纸检需方法，其~检精方

法、锐的浓度初读验压力等践，俭相关要求应在设计文件中注明．

6.l0.4 喝采用l缔结过检漏试母段时．其巢空！爱、肉发气体种类和试维Bi力等试验相关要求等内容应征设计

’文件中注明”
18 

绿色资源网www.downcc.com



G.B/f 19905- 2017 

6.10.5 喝采用纸检满试验时，其沼气渡率指标等民验相关要求应在设计文件中注明．

7 安全附件、仪袤和装卸附体

7 .1 －般要求

7.1. 1 锥体的安全附件、装佣附件及仪表，其配置要求除符合卫~标礁规定外，坯应满足设计文件的

要求，

7.1.2 罐·体的安全附件包括安全泄放装置‘紧急切断装置]k.$事份电装置等．

7.1.3 罐体的仪表包括原力表．液位计及温度汁等”

7.1.4 装饰附件包括泼饵阀门‘快速主蓝印按头（以下简称快装接头〉及装拥软管有事．

7. 1.5 选用的相关附件应与充装介质相适应．

7 . 1 .6 安全附件、仪表及装邮附件应随产品提供质fl:证明文件，且在产品的明显部位有永久性标识或

装设金属铭牌．

7. 1.7 安全阀、压力褒与罐体组装前应进衍调试和校验，合格后应重新钊封。

7.1.8 8整体企’耐ff..战验合格后方商进衍安全附件、仪表及装卸附件的安装，其附件与始体里监管路的连

接方式可采用法兰‘媲纹或焊接结构，
7.1.9 紧急切麟装置的操纵装置、压力表、混度计．装部阀门和快装接头等附件宜集中布置，应设有防

护装置，该装置具有防止相关酣件被，审判、开启的功能．

7.1.10 2与附件之间存缸有相对运动。，应设置必要的支撑战采取紧网措施”

7.2 安全遣放装置

7.2.1 罐体应设置一个或多个安全泄放装置．不应单独设置不可复位类安全泄放站在置，或不可复位类

安全澄放装置与安全阔的并联．

7.2.2 安全澄放装置应选用内置全启式弹簧安全阀成全启式弹簧安全阀与爆破片的组合装置．

7.2.3 安全泄放装置在设计上应能防止任何异钩的进入和防止液体的惨 /ti .且能承受峻体内的压力、

可能而现的危险超.ffi及包括液体流动力：配内的动态载捞甸

7.2.4 安全阔应符合 GB/T 1224.1 和 GB/T 12243 的规定， 爆破片装置应符合 GB/T 561‘ 1 ~ 
GB.IT 5il 7 .3的规定，

7.2.5 克楼下列介质的峨体应设置金启式弹簧安全阀与爆破片串联组合安全混放装置i

。 充装番1生程度为极度、高度危害介质；
的 充提强腐蚀性的介质”

7.2.6 充装满饿、住介E室里览有应力腐蚀倾向介质的罐体，选用的全启式弹费，安全阔的弹性元件应有与介

质隔离的耕施“
7 .2.7 安全澄放装置的设置应符合下列规定2

a) 应安装在罐体的顶部，尽量精E宝安装；

的 安全泄放装置的λ口应设置在锥体液而以上的气梢空间 z

c) 气体的排放应畅通无阻，排放口朝向与水平线失角应六子。·．且不应指向罐体和操作位置，

7.2.B 雄体安全泄放装置单独采用安全阀时，安全阔的孩定ffi力应为罐体设计乐力的 l. 05 俯～

l.10 ~醉，都j定排放斥为应不太子罐体设计照力的 1.20衔 ，回应压力应不小子’鉴定斥力的 0.90 俯．

7.2 .. 9 当采用全启式弹簧安全阀与爆破片1$联组合装置应符合下3月1规fi£ ! 

a) 缸非泄放状态下；与介质接触的是爆破片z
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b） 组合装置的排放能力应不小子锥体的安全泄放麓，

。 爆破片的设计爆破压力应高于安全阀的报定压力 ，且不j应过安全阀鼓足.ffi力的 1.10 俯1

心 组合泼置中爆破片是~／］＼~庭放丽积应火予安全阀的流道而；fHi

的 爆破片不应使用脆性材斜制作，且爆破片在破裂耐不应产生碎片儿吃落物和火花，

f) 安全阀与爆破片之间的槌体应设置排气阀、压力表或其他合适的报警指示摞‘用以检查爆破片

是寻呼滔滔或破裂，并及时排放肢体内苗权的£.f..jJ ，避免因背.ffi而影响爆破片的爆破压力，

。 安全阀的排控能力应按安全阀单独作用树的排放能力乘以修正系数 0.90.

7.2.10 安全泄放装置的排放能力应符合下列规定z

a ) 当罐车完全处于火灾：环境时或接近不能预料的外来鹉摞而做成危险Et-t .以及压力归现异常情

况时均能迅边排放；

ω 各个安全泄就装置的组合排放能力应足以将锥体内的压力（包括权累的压力〉跟匍j伍不超过设

计应'j｝的 1.Z衔，

c) 多个安全理性放装置的排放能力为各个安全池放装置排放能力之澜，

7.2..11 安全滥放装置排放能力计算按附录B的规定．

7.2. 12 罐体与安全1世放装置之间不应辈革设过渡连接阅tl ” 当充装2替他程度为极度、高度危害介质的
罐体．为便于安全阔的消说与更换，辈革使用单位主管压力容苦苦安全技术负责人批准意且正常使用期间采
取保证金开（加牺封！＆锁定〉的可靠防范措施．穷可缸安全澄放装置与罐体之间装设过在建连接阀门，过渡

连接阀门的结构和通径应不妨Tl!}安全阔的安全泄放”

7 .2.13 逝往安全泄放装置的开口处，不应有任何限制就阻碍气体排放的降悔．

7.2. 14 当使用池放管时，应保证安全池放装置能在最小即1的条件下进行排放．

7.3 紧急切断装置

7.3.1 紧急剧斯装置1t-i 紧急钊断阀 、远程控制系统．过流控制闽以及~熔含金寨电告泼置组成、坚急切断

阀应符合 Gl3/T 22653 的规定，且应动作灵活‘性能可靠、便于检修． 紧急切断阔间体不应采用铸锁必

非金属材斜创造篝

7.3 .. 2 罐体的泼伽口处的紧急切斯俐，征非装即状态时应处于阔合状态，征罐拿发生意外移动就2i生

火灾时应向动关闭，且白色通过远程控制系统进衍关闸 哼 紧急切断阀操纵装置的设计应能防止任何归于

冲击或其他疏忽而引起的阜外开启 ，在操纵装置一且损坏的情况下，紧急切断间应能主佳绩有纹，紧急切

断阀及其安装基座应得到保护，以防被外力损坏，~设计成可抵扰这些：6：外’情况的销私~（~fl闵体设计成

剪式击战中句〉。

7.3.3 紧急切盼阀应内置，其安装凸缘应直接与她体栩；廊，紧急切断网不应兼作他用．

7.3.4 远程控制系统的关闭操~－装置应辈辈在人员易于董Jj边的位置．

7.4 导部电装置

7.4.1 充装易燃、 ft.爆介质的罐车应具有行车导l\'1｝咆功能 ，行苹导锻电方式至少选择下纠一种3

的 罐车尾部安装行车导静电橡舷拖地带，拖；地带应符合 GB 7258 和 JT/T 230 的规定 s

b） 罐车采用导份电轮胎 ，轮船的导静电性能应符合相应标准的规定句

7.4.2 充装易燃、易爆介质的罐车应有装设可靠的驻军导古学电装置，且符合下功！规定 g

a) 告怪你、管路、阅I' J和车架等连接处的导电tt应良好，

b) 雄体金属与靠在地导线米辅之间的导静也在奈地装置电阻值不火子 5 a. 
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J.5 仪表

7.5. 1 一般规定

7.5. l. 1 直楼与罐内介质连通的仪表不应采用易碎、易损材料制造，

7.5.1.2 仪褒应灵敏．可；缸，并有足够的精度幸四年闭的编构”
7.5.1.3 仪表－~罐体外的部分应设置能防止受到必外ti齿的保护理在置6

7.5.2 压力集

7.5.2.1 罐你应至少装设一只压力袭。

7.5.2.2 应选用符合相应闰家标准或行业标秘3喜欢的压力表．

7.5.2.3 压力表粉股不低于 1.6 较曾

Gll/f 19905- 2017 

7 .4.2.4 压力褒袭盘刻皮的极限值应为1工作压力的 l.S 1霄’~3.0 1辞，表盘直径应不小学 100 mm。

7点2.5 原11袤的装设位置应便于直接作人员观察和消拢，且应避免受到稍射·热 、(It;捕或摄犁J够不和l阁兹

的影响”
7.5.2 ..击 愿为袁和锥体之间应装设切断阁，且应有启闭标记和锁紧装置，

7.5.2.7 究装腐蚀位介质的罐体，应采用隔膜式f在jJ 衰草~.（£ ＿A;力表溯罐体之阴数设能隔离介质的援冲
装置．

7.5.2.8 压力表的校验应符合国家计景部门的有关规窟，在刻烧盘上为11m指示T：作压力的组线．注明下

次校验H期． 压力表校验后应加铺封”

7.5.3 攘位计

7.5.3.1 罐体应至少设置一个液位诗”

7.5;3.2 液位计应根据充维介质、设计压力和设汁温度等设计参数正确选用自

7.5.3.3 镶位计应灵敏准确、编构牢网 、观察使用方便，液位计的梢度等数不低千 2.5 被．

7.5.3.4 充竣截住程度为中J度危害或中度ff!..窑以上介质的罐车，其液位计应设置防止泄捕的密封式保

护装置．

7.5.3.5 被位计应设置在便于观察和操作的位置，其允许的悬挠安全液位应有明显的标记．
7.5.3.6 液位计应有液商指示;l!J度与：容，侠的对应关系，且附有不同温度下，介质密度、Ht力和体税对

照袭够

7.5.-4 温度计

7.5.4.1 罐体应至少设置一个温度计．

7.5.4.2 温度计的测量范围应与充装介质的丁．作温度相边f缸 ，并；也设计温度处涂以红色警戒标记”
7.5.4.3 温度计满j温元件应在该棚，且与介质不直接接触。

7.tl. 援部附件

7.6. l 是在卸混门

7.6.1.1 毅剑阀门的公称斥为应不小子锥体的设计压力，其肉体的1刊原试验乐JJ为阀体公称压力的 1.5·
俏，阀门的气密性试验fli力为阀体公仿照力 ，

7Al. 1.2 泼鲸阀门也全开和全拥丁二作状态下的气密’性试验‘应合格．
7.6.1.3 向你不应：选用铸铁或非金属材料制造。
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7.6.1.4 手动阀门应征阀门承受气密位试维压力下启闭操作白如，且不应有异常阻力 、空轮簿”

7.6.2 袋卸软管和快装模头

7.6.2.1 装部软智利快装接头与充辈辈介质接触部分应有良好的fff腐蚀性能，

7.6.2.2 驳制软笛的公称乐力应不小子浆油系统T：作压力的 2俯，最小爆破原力应大手 4~育的公称压
力，其制造单位应注明软锋的设计。使用寿命．
1.a.2.a· 接邮软智利快装梳头组装完成后应逐根进衍耐ffi）交验和气密性试栓，耐压试验照力为亵部软

管会称压力的 1.5 衔，气密性试验压力为装饰软管公称压力的 1.0 俯”
7.6.2.4 充装易燃、易爆介质以及惑性租皮为中度危害坦克中度危害以，上类介质的罐车？应安装防止充接

过程中因延外启动罐车，造成毅mJ软管；t~断或装备损坏的装置”

s 制造

8.1 一般要求

8. l. 1 罐车应按辈辈规定程序揽蔽的设计文件及本标浓的要求进行制造与检验．

B. l.2 ~·型底盘就衍’pt机构、罐，体受压元件（封头，锻件等〉以及罐体的安全附件、仪亵、装部附件等为

外购、外协件时，制造单位应保证外购、外协件的质..满足设汁文件及本标准的要求，且经检验合格后方
可使用．

8.1.3 罐体施焊人员应按TSG Z6002 的规定考核合格，且取得相应项日的《将种设备作业人员’旺5后守

方可在有效期间肉担任合格项日范网内的炜拨丁＋作。

8. t.4 a怪你的无损检测应m持有相应项目的《将种设备检验检测人员证（无损检法1）人员泊，且在有效剿

内的人员担任．

8.1.5 8撞车的外，廓尺 ·J.应符合设计网样规定．

B. l.6 罐车的级大总质量和输载质1l应符合设计网样规定，

8.1.7 罐车的行驶性能和制动性能应符合 G-B 72.58 及定型1摆放的要求．

8.1.8 罐车各连接管路、民f件与罐体连接副、阀门和液位计等其下作状态应安全‘灵活和可靠－

B. l.9 罐车的车魏焊接件应符合 JB厅 5943 的规定v

8. l.10 罐车上的零部件，安装应字网可掠，外表而应平5在美观，无~伤、裂纹、婚滥成楼摆脱落等缺陷 －
8. l.11 车辆ift别代码应符合 G-B 16735 的规定．

8. 1. 12 东魏汹楼涂！%应符合 QC/T 484 的规定－

8.2 单车

定型底盘应进行检验，且至少包括下列j内容2

的 外观检查3哀而应无缺损变形，油漆无脱落，也＃器设备及各种指示灯应完好可靠z

的行驶检查g汽车正常直选、转 1~1衍蜒的平稳性，各机构（吉II离合帮‘变应倦、取力裸等〉操作应及

话．各仪器、仪表等指示应正常，各连接管路无泄握着串串z

巳〉 制动性能检查z空萃的紧急制；／J距离应不越过原$.改装手册规定的参数；

d) 植字文件及丁1具附件检查s合格证、使用说明书等文件应齐全，随车了具附件应齐备，车辆识别

代码编号‘发动机编号与合中备证栩一致．

8.3 半径享

8.3.1 半挂车司二赖对车架纵liiJ中心平丽，街水平方向前垂直皮俯差不大于 6 tnm~ 
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8;3.2 半娃车储气皑的领定气压为 637 k.Pa~ 735 kPa. 

8.3.3 半挂车制动系按锁定气.ffi通人压缩空气，检查管路接头，各阔总成‘储气罐奇事不应有橱气现象，

停止供气后处于非制动状态，1盖在 3 miu 内气压阵不太子 10 kPa1处于金制till状态，待气压稳定后观察，

也 3 min 内气压陈不太子20 kPa, 

8.3.4 半娃车气制动管与牵引车气制动'if连接的连接稽的型式‘尺寸及安装位量应符合 GB/T 13881 

的规足”
8.3.5- 半娃车的是小离地间就应不小子牵引辜的Jil:IJ、离地间隙e

8.3.6 半挂享用行走机构应进行检验，且至少包括下列j内容 s

a) 外观；检查，包括褒商无缺损害E形，油漆无脱落，咆锵设备线路我卡应研斗在．远东装置，备舶升降

者曾毛制~J装置等零窗事件应齐’备且组提完好，轮盼望号应符合设计要求络，

b） 外形与几何尺 J检查，包括李知纵梁上平丽与地丽的委宜距离及高度室主、相邻$轴轴距等几何

尺寸，应满足设计文件的要难，行走机构李架对任l线的偏爱、李架纵梁上平丽的平而股公姜 、多

轴行走机构相邻两辅之间的阪湾是主．输端平丽度等应符合 GB/T 23336 的规定．

8.4 S富休

息4. 1 焊接接头分类

8.4.1.1 碰体受压元件之间的焊接钱头分为 A、B.C.D 四类（虫11用 1 所示〉．且符合以下规定z

a) 阴筒部分（包括接管〉的纵l~J接头 、球形封头与隅筒连接的环（Ii] :t察头、各类凸形封头中所有拼娜

钱＊l!J.1是股人式接管或凸缘与罐体对捷连载的接头，哉！原 A类焊接接头，

b） 蟠体部分的环1ii1拨头、长颈法兰与接管连接的接头．以及接管间的对孩j不l句接头，均属B类烬
按接头．｛且已规定为 A类的郊拨拨头除外j

c) 法兰与拨管非对接连接的接头均属C类焊接披头，但已规定为A、B类的焊接按头除外J

d) 接管、人孔‘自缘、孙强阿等与阿＃守和盘古头连接的接头均属于D类焊接接头，但巳规定为A、B、

C类的~接接头除外．

8.4.1.2 才在受.ffi元件与受.ffi元件的连接接头为E类焊接接头付fl阵1 1 所示〉。

1『

@ 
~ 
……咽恒圄…咽…－..－·－国• I…嗣．．．圄…·．．．．．．．．．．．．．． . .... 
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回 1 煤搬接头分类
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8.4.2 材料复验‘分割与标志移植

S.4.2.1 符合下列条件之一的材料梭炉号复验其化学成分，按批号发验力学位跑，且符合相应材料标准

或设计文件的要求z

a) 搬体用野草徒被件；

的不能确定质量证明书真实性或对他能和化学成分有怀疑的主要受压元件材料，

。 主要受ffi元件用烧外材斜，

dJ 设计文件要求进仇’复验的材料”

S.4.2.2 主要受压元件周身忠民体塑不锈钢秀平板发验力学性能时应符合下Jill规定2

a) 置在卷使用的，应在开平操作情y分别在饭榕的头部、中部糊尾部所对应的开平板上各被取一组

复验试样，

b ) 都望在＿fti使用的，应在开平板的端都被取－flt复验试样．

8.4.2.3 . 低温锥体用焊条应按搅进行氨j皮舍水:At~熔敷金属扩散去£合您的·~验，其，检验方法按相应的

炜条标限或设计文件．

8.4.2 .. 4 材斜分割可采用·~切销或热细荆方协” 肖采用热切荆方法分割材料肘，应清除表前熔渣和影

响制造质寰的王货商.~ .

8.4.2.5 凡制边受压元仲的材料应有可追溯的。标 i2. ” 在创造过程中，如I ＇原有的确认标i~被我部戏材料

分徊，应干将料切1荆前完成标i己的移植。

B.4.2.'6 符合下列l条件的‘不应采用~！印泣行材料标记的移植2

a) 有耐腐蚀要求的不锈钢铜板的附腐蚀丽E

的低温锥体受ff-元件。

B.4.3 冷热加工成形

8.4.3.1 制造单位应根据制造了艺确定加了余量．受压元件成形后的厚度应不小子设计商样标洼的段
If、成形厚搜．

B.4.3.2 ＇ 采用经正火 、正火加囚火或调质处理的锅材制造的受压元件3室采用冷成形！！£混成形． 当采用
温成J彦时，应避开钢材的回火脆性商成｜豆，

8.4.3.3 制造中应避免销板袭丽的机械损伤． 对尖锐伤痕以及不锈钢罐体防腐褒丽的局部伤痕、刻稍

等缺陷应予修应．修路范捆的斜度至少为 l I 3 ” 惨隘的深度应不大于该部位钢材犀肢的 5}11 ，且不火于

2 nun，布则应予姆补 ．

8.4.3.4 雄口袭丽质最应符合下列规定2

a) 被口袭而不应有裂纹、分居、犬杂事事缺陷，

b） 标准都tt立强度下限值 Rrt. 不小子 5毒O 1'.1Pa 的低含金钢材经火焰也1割的彼口袭商．应按

?--'B/ T 47013.4 边行磁粉检棚， I放合格，

c) 施；原蔽 ，应消除彼口及其两制母材衰即主~1-' 20 mm范周内（以到坡口边缘的距离计〉的氟化

粉1 ‘泊、污 、熔澄及其他有窑杂质．
8.4.3.5 封头应符合 C.B/T 25198 和设计阁样的规定咿

B.4.3.'6 封头应尽量经体成形伽 先拼板后成形的封头应符合以下规定3

a）‘ 拚按规雄一您不应越过 去条，饼按辫擎的内表丽以及影剧封头成形成1蟹的拼按好捷外衷丽，在

成形曲应打提草草与母材齐平，

b) 封头拼接炜缝应按回 2 布置，荒郊缝量巨主~j头中心线应小子封头内径 矶 的 1儿，中间扳倒宽度

2.t 
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应不A、于 300 Dl且，桥徽的总块数应不多于 3秧， !
i
ii 

乏
’
2
1

4
唱
、
四V
A

z
-IBI

--3 

4
Z’
三
’

- 
. 

射头挤击毒燥攘布置国图 2

当封头再I成形辅片和顶肉，很拼按制成肘，精片间的烨维方向宜是径向和J不 lhJ 的（见网 讪。

·蝇

8.4.3.7 

分量尊HJ.形到头的健..布置困 3

8.4.3.8 用带伺隙的全尺 .j·的内样板检查椭阿形、~形、球形封头内衰丽的形状偏差（见附 4） ，缩进尺

吐为 3YnDj～5%矶，其最大形状佛是靠外凸应不太子 1.25%JJ j ， 内四应不；太子。.625%乱， f盘查时应使

样板婆－宦子待ru褒丽， 对闲 3 所示的先成形蔚拼拔制成的封头，允许，样板避开焊缝进行测量‘

8.4.3.9 6在形及折边饿形封头，其过被l＆辛辛角半径不应小子阁样的规定司值 ”
响E幌Ill

凸形量才头的形状偏爱检查图 4

封头直边部分不应存在纵JfiJ ~度楠 ，8.4.3.10 

圆筒与罐体8.4.4 

25 

A、B类焊接接头对口恼边最 ，， （见罔 份，应符合表 5 的规~ .&.4.4.1 
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. . 
/ ,'/ 

困 5 A、M类焊接接头对口镶边Ill: b 

S.4.4.2 在焊接往头坏！句、输｜句形成的被角 E，宜分别用弦长等子 D1/6 ，且不1｝、子 300 m1n 的内样板

（~外梓扳〉和直尺检辈（见阁 6、回 7） ，其 f. 但应不大于（＜l',/10个·21 mm，且不太子 5 111m. 

8.4.4.3 8类知·~接头以及附俯与球形封头相连的A类娜接接头，当两制钢材厚度不喜事时，若薄板厚度

不火于 10mm，两板J!1,.应是植过 3 ntm1若梅毅厚度大于 10 E且凶，两板厚度运犬子薄板厚庶的 30Yn ，或

理过 5 mm 时噜均应按阁8的要求总而且挺双丽削越厚板边缘（但被削薄后的板厚、在L 1 区域内枉；也处都

不得lf、子设计厚j盼，必按同样要求采用模焊方法将薄板边缘鲸成斜而．主与R毒草经厚度量去小子上＃！J数值

时，则对口鳞边最 b 按 8.4.4. l 的要求，且对口愉边景h 以薄板厚度为基准确定 ． 在»－~绩对口锚边簸h

肘，不应计人两板厚度差值，

表 5 ,'\. .B 类焊接接头对日错边It 单位为毫米

对口处俯材声1皮8‘
按焊接接头绽’if'»JJ介对口错边蠢h

A类 .B~建

< 12 ~1/-ir:l', ~1/.t?. , 

> 12~10 <3 4主l/.f.J,

>20~ 40 ” 2 唁Z趣 骂王5

’／6!>1 114、牛 •J·!I却阳”

ll· 

图 自 内稀饭或外事掌握检查楼角

l~ ~~j 

~· __ J.~ . l L二L
留 7 直尺~查棱角

2岳
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8.4.4.4 除设计阁样另有规定外，罐体直线度允差应不大于自撞体长度的 i坷。．

泣： l1f体．在生草皮检盒是ll过中心缕的水平和委:e: JOi • Ill 寄去ll!l~ 0’、 90’ 、 18(.\" . 210·四个部位校 \10.5 mn1 的领钢丝t!J

. .源，量也量禽 A类接头t草撞巾心缕的施商中；，I、于 100 皿n1. 吁 ct体Jr.!度小同时．计算:e:辈革度时应减去1J.

皮主~.

略s
.. 
’ 

, 
冉

’ , . 

'· Z 
～乏’军

. . 
、 ，怒哀迅

ι ' , 
- 

.. 
L, ,L ，~注3（儿－s.,)

图 8 单画或双西湖面’摩4i边缘

8.4.4.5 缸·何单个简节长度应不小子 300 nun，环lnJ拼扳长度应不，j、十 500 mm，组辈辈时不应采用 1·宇

焊缝，栩邻储节A类按头焊缝中心线问外阴弧长以及封头 A类按头焊缝中心线、刽头上股人式按管（~

凸缘〉炜缝中心线与相邻筒节 A类接头焊缝中心线问外阴弧长应大学钢材厚度A 的 3 1辞，且不小手

200 mru . 

8.4.4.6 协兰而应垂直千接管~始体的主输中心钱， 接管法兰应保证法兰丽的水平或垂宽（有特殊要

求的应按设计同样规定〉 ，其偏爱均不应越过法兰扑在的 1 Yii （法兰外在小手 100 mi且时，校 100 mm tt 
.t')'. ） ，且不火寸~ 3.0 m.m. 读兰、凸缘的螺孔应与锚，体主轴线2归纳缉毒是跨中布置（见罔 9 ）。有特殊要求

时，应在设计罔样上注明．

回 9 法兰、凸绿的螺栓孔与罐体主轴线1!t铅霎主量将中布置

8.4.4.7 罐体内件和始体间的焊接应尽量避开罐体上的 A、B类焊按孩头，且应离环怨缝边缘不小子

100 mm 1 二与与纵缝交义时，应开糟避让．

8.4.4.8 健体上凡被补强阁、支座．垫板等覆盖的焊缝．均应打~至与母材齐平－

8.4.4.9 8整体组撞在完成后，按下列i要求检查罐体的阴成3

的 阳能同一断丽上S:大内径与.S:小内径之室主扩 ，应不λ于该ltli i1'ii 肉iZ. r人 的 1 Yn ，且不大千25mm

（见网 10) 1

b> ：与被检断而位千开孔中心的.le离小手开孔直在肘，则该晰商'j,Gi大内在与段JI、内径之差．应不大
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于1衷盼j丽内在 D ， 的 1 ri;与’开孔内径 2%之澜，且不太子26mm咛

』‘ t’－

圈 lO 圃筒罔－Cfi西上最大肉径与最小内径之差 t

8.4.4.10 法兰‘平益与凸缘t竞相应标憔坦克设讨阁样要求进行制造‘检验及验收．并J应满足下列要求z

a) 螺栓孔lit通孔的中心阴直在以及相邻两孔弦长极限饱经为主0,6 皿阳，任在两孔弦t是极限偏爱

为主1.0 mm1 

b ) 螺孔中心线与端丽的主垂直It!公差应为螺孔直在的 o.25Yo ,

c) 螺纹基本尺寸与公差分别按 GB/T 196 、GB/T 197 的规定：

d) 螺孔的蝇、纹稳度按相应闰家标准选取．→般为中等精度”
8.4.4. l 1 fJl被讪下袤阳和非机械加下表商的续性尺寸的极限偏差，分别按 GD/T 1804-2000 中的

m糕和 c拟的规章 ．

8 .4.4 . 12 紧阳件应符合相应离家标准或~i·lk标攘的规定，承受枪件就剪创jJ载猪的螺栓，其性能等级

应不低于 ＆.S 糕 ，

8.4.4.13 罐体的主要几何尺寸‘锋日方位应符合没计阁样的要求．

8.4.5 悔撞

8.4.5.1 嫁条．焊剂及其他烬按材料的贮存j萃应保持干嫌，相对温度应不大于 Go%•

8.4.S;2 当施姆：环壤归现以下任一情况，且无有效防护耕施时，禁止施熄，

a) ：煤条到1弧炜时风速大于 10 m/s1 

b） 气体保护焊时风速犬于 2 m/s1 

巳｝ 相对湿度大千 90%'

d) 雨、雪环境，

的 知件温度低于一20 ℃．

B.4.5.a 当炜件温度低于0 ℃也不低于一20 ℃时，应在施焊处 Joo mm范罔内预热到 15 ℃以上。

8.4.5.4 8怪体施；原酶 ，受压元件~－桂、与受压元件和｜燥的姆捷、熔人永久焊缝内的定位焊挺、受压元件母

材：哀而然焊与补焊，以及上述焊您的返修焊l缝都应按 .N"B.. 句 47014 边豹焊接节艺评定坦克具有挫过评定
合格的姆拉丁，艺规程支持．

8.4.S.5 当娜拨结构受黑元件用烧外材抖（禽~充材料〉时，制造单位在前次使用简应搜 NB/T 47014 

进行焊接丁．艺评定也

8.4.5.6 低温锥体的~按丁．艺评定．包括虫草援和热影响蜒的低温夏比冲击吸收锦最试验。 冲击吸收能

量试验的取样方法，锻 .N""B/T 47014要求确定 ， 冲击吸收能贫民验温度应不高于设计网样要求的试验

温皮，当炜草草两制母、前具有不同冲齿淤始要求时，低温冲，Iii吸收能量按两侧母材tt粉、强皮的较低值11ff.

符合 GB/T 150.2 或设计阁样的要求． 接头的抑仰和穹陶性能拔’两侧母桥中的较低要求吵

8.4. 
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督检验人员签字确认肝存－人技术档案”焊接寸T艺评定技术档案应保存至该T－£；评定失效为止，焊接.:r.

艺评定试，悴至少保存5年，

8.4.5.8 低温锥体的得接应严格控制钱能量．；缸焊接下艺评定所确认的范朋内．逃用较小的焊接钱能

蟹，以多道施炜为宜，

8.4.5.9 应也受ffi元件焊接然头附近的指定部位打上生辱了代号销句，或在含姆牵挂布置阁的焊接记录中

记录i罪了代号，X>t低温梅体和不锈钢蛐体的附庸蚀表两应不采用硬即标•ic:\ • 

8.-4.5. 1 Cl A .B类姆拨拨头的焊缝余混们

褒 6 A、B 类焊接接头的焊缝余商 单位为毫米

事J;i(f,扰技顿皮值R . .>540 闹’a 的钢材 其他钢材

4艳阳1H.l直口 双llti被日

” ’拿 俨’

6~10%0. 。～10Y.、

且~3
。～15

且~3

我小白．分数诗，在{1[_1／、于1.S 时後 1.5 汁．

、

. 
咱也

·. 
、

n) 粮田继口

~，. 

。～10%R1
且~；3

·. 
‘ 

单lit［拨口

0-1 '"I · 

。～15~.？ ，

且＜.~
。卢－ 1. 5

b） 骂~ l!r＆口

图 1 t A‘也类焊接接头的余离 t，、C2

~网继日

’ 1 'i 

。～ljY,何 。～15y.,;, 
且《：4 且《；4

. 
‘ 

电每

‘ 噜

8.4.5. 11 雄体 C‘D类拔头的郊1fl尺寸咱当阻样无规定时．取婶件中较越者的厚度． 当补强院的厚度不

/J、子 S mm时，其烬角等于补强网厚度的 70% ，且不小子 fl JlUll” 

B.4.5.12 焊接挠头表WI应按相关标准进行外观检查，不应有表面裂主龙、朱锦透、未熔合、咬边、哀而代

孔．弧坑、朱填满、失渣（孩〉和飞溅物．熄缝与峰就应阴滑过程壁，倒士毕缝的外形应因形例清过曹雪，

B.4.5.13 缸罐体上焊接的临时吊耳和柿、筋的势板帘，应采用tJ学性能和焊接性能与自植体将i近的树斜，

并用相适应的熔树及焊接下艺进行焊接• I趴萨tli.i耳秘tr.筋的1在板荆除后，留下的熔m应付磨光滑，并应

按阁样规店进行事量避检视1］~磁粉检测，确保褒丽无裂纹等缺陷 ． 打庭后的厚度应不1J、千该部位的设计

厚度”
8.4.5. 14 罐体不应强力组装”

8.-4.5 . 15 雄体不应采用 l字郑缝。

8.4.5.1 fi 罐体上开孔位置宜避开焊接接头．

8.4.5. i7 2结姆糙需返修时，其士恩格返修了五符合 S.4.5.4～8.4. Z> . 8 的规定。
8.4.5. 18 熄缝间一部位约返｛~次被不宜超过 2 次．当越过2 次，返修!iii均应经制造单位技术负责人批

准，返4多次数‘部位翻返修情况应记人产品质111证明书．

8.4.5.19 骂下~J搬销和低合金钢制罐体在焊后热处理后进行任何焊援返棒的？应对返修部位重新进行

热处理里z

29 

绿色资源网www.downcc.com



GB/ T 1990予－2017

a) 克也举世程度为极度 、商股危害介质的罐体F

b) 低温罐体，

。 设汁阁样注明有应力腐蚀的罐体”

S.4.5.lO 除 8.4.5 .19 外要求嫁后热处理的罐体，如在她处理l附近行返侈，当返修深度小手钢材厚皮乱
的 1(3 守且不大于 13 mm时，可不再进行炼后热处理＠ 返修辉在卖时，应先预热并控制每一焊层厚度不应

大干 3 Olm，且应采用团火燎涯。 在同一稳丽阴阳返修肘，返修深度为两而返侈的深度之和．

S.4.5.21 丰辛辣ilft蚀要求的锥体或受照，无件，返修部位仍需保证不低于原有耐腐蚀性盲目 ，

8.4.6 产品忧俘和试樨

8.4.6.1 需制备产品焊接斌件的条件2

a) 碳钢、低合金钢审i低温留在体，

b) 材料标哥在扰拉强皮下限，值不小于 540 MPa 的低合金制制樵体，

c) 需经过热处理改善此恢复材料性能的制制罐体，

d) 设计回样诠明充装撞在性程度为极度．将皮危害介质的罐体；

e ) 设计网样要求制备产品焊接民件的雄体，

8.4.6.2. ilitJ备产品焊接试件与试样的要求应符合下列规定3

a) 产品娜按试件应在罐体街节 A类纵lf>J焊接接头的延长部位与筒节同时施焊；

b ) 试件应取合格的原材斜，且与锥体用就具有相同标浓‘相同牌号、相同厚虎和相同热处理状态2

c) ｝式件向施煤峨体的；知丁： ＇且采用与施熄锥体相同的条件与焊接下艺施姆，有热处理要求的罐

体，试件一般随峨体一起热处理．而则需采取捎施保证试件按照与施体相同的了．艺进衍’热

处理4

心 得台罐体需制备产品焊接试件的数量， 陶~J边单位根据罐体的材料、厚度．结构－4.焊接I.：艺， 按

设计附样要求确定$
e) 读件的尺寸和联J样的粮取按 NB/T 4-701币规£. Z与有冲击试验要求，应在试件上网时梭取冲

击试样，进行冲击斌栓，

8.4.6.3 产品弹击奕试件与流样的检验与评定应符合下别规定2

a } 试样的，检验与评定按 NB/T 47016 和设计文件要求进右’ Z

b ) 当需进行耐腐蚀性能检．俭时，应按相关标i惊和设计文件规定制备试样进行赋验，

。 你温罐体，除另有规定外，冲击试验应包括嫁缝金属和热影响蚀 ，并拔地：／T 47016 和设计文

件规定的民验温艇和合格指标进钉检验和评定，
d) 当试样评定结果不满足要求时，允许按 NB/T 47(116 的要求取样进行复栓， 当复验结果仍达

不到要求时，则该赋件所代表的产品应判为不合梢．

8.4.6.4 符合下列条件之一者，应制备每材热处理成件2

a } 当要求材饼的使用热处理状态与供货热处理状态一般，征剁选中若友坐改变供货的热处理状

态，需意Aili进行热处理的p

b） 制泄中需采用。热处理改善材刻，力学位能的苦

。 冷战形或滥成形的受压元件噜成形后需热处理恢复材料性能的－

8.4.告.5 制备母材热处理过件与试，样的要求应符合？”~j规定s

的 4号事才热处理试件应与母拆阅炉热处玉盘． 当无浓网炉。时应模拟与母材相同的热处理里状态 z

的每材热处理成件的尺寸参~~ NB/T 47016 规定，其试件应切取校伸试样 i 俘，冷穹试祥 l件，

冲击｝式样 3 个命
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&.4.6.6 每材热处理谶样的检验与评定$.符合 GB!T l50.4 的规定，

B.4.6.7 要求做到腐蚀性能检验的罐体或受压元件，应按设汁文件的要求制备耐腐蚀性能险验试件，且

进行试验与评定。

B.4.7 先损输测

S.-4.7.1 先损始测方法

B.4.7 .1.1 罐体的无损检测l方法包括射线检测、坦声检测、磁~1检测和riit透检棚，

B.-4.7 .1.2 1制造单位就无损检测机构应按设计网事非要求和 NB/T 47013.1 ii9规定制定’在你的元损检测

飞艺 ．

B.-4.7 .2 先损始测方法的选撑

B.4.7 .2.1 罐你对接接头应采用射线栓测~l童声检测，越芦检测包括衍射时差法超声检剖＜TOFD） 、可
i~泵的脉冲反射法Mi？检拥和不可记录的脉冲反剔。法越严检测” 当采用不可记录的脉1中反_!J;J法超声检

测时 ，应采用射线检测政衍射俐’爱读超声检测作为附加局部检测，

8.4工2.2 雄体焊接接头的表面无损栓测应，采用磁粉检测或涉透检测 ．

8.4.7.2.3 铁磁性材料制镰体焊接接头的表而无损栓测应优先采用磁粉检~J .

8.4.7 .J 3\:损检测 ~t例

B.4.7.3.1 罐体对按接头的无损检测比例为 100%.

8.4工3.2 符合下列’｜常况之一的锥体对接接头电按 8.4-. 7.2 .1 的规定的方法进行全部射线检测必越pit

检1”J ' 
的 罐体的A、B类对接接头，

b） 与罐体连接的承压管路的对接接头；

。 材料标浓扰持强皮下阪也不小子540 MPa 的始4卒，当厚度犬千 iomm 肘 ，其对孩核头还应采

用 8.4.7 .2 . 1 的规定的与原无损检测方法不同的检测方法进付局部检测（不少于 20,Yc ） .该局部

检测应包括所有的焊缝交叉部位，

8.4工3.3 符合下列条件之一的雄体焊接接头．应刘英表前边：行磁粉就渗透检测 g

的 a整体的C、D‘E类炜接接头；

b） 克装举tt程段为极度．商皮危害介质的罐体，

c) 设计温度低于－40 ℃低合金翻市j锥体z

d) 先拼板肝成形的凸形剑’头上所有主持拨拨头，

电〉 标？偿抗拉强度下傻傻火子 540 l\1Pa 的低合金钢制镰体的 A、B类焊接接头1

i) 异种翻姆拨接头、具有再热裂主主倾向l).'t延迟裂纹倾向的焊接接头J

g) 她体垫板与支座且应鞍座的婚接接头；

h） 设计文件要求时，

8.4.7 .4 壳损检测的实施时机

8.4工4.1 罐你的焊接梳头应经形状、尺寸及外观捡菇，台丰富后再进衍无损检测。

8.4.7.4.2 拚拨封头l应征成ID后进行无损检测．当成形自自己无损检测的，则成形后还应对阴~Ii.过渡l压到
直边段再进衍无损检测，

B.4. 
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行装而无损检测，

8.4.7 .5 ~毫损撞测技术要求

8.4.7 .5.1 射线检测应按 NB/T 47013.2 或 NB/T 47013 . 1 1 、NB／τ47013. 14' 的规定执作检~··技术等

级不低于AB毒攻，合格级别不低于H 报．

8.4.7 .S.2 越声检测应按？＼TB/T 47013 . 3 旦E NB/ T 47013.10的规定执行，检~t技术等锐利合格级别应符

合下列规定2

a> 脉冲反射法，也声检i贯j技术等级不低于 B级，合格极别为 I毅J

b) ）采用衍射时差法超声检测的知彼接头，合格级别不低于H级 ”

B.4.7.5.3 罐体所有焊接焦头的表丽无损检测均应彼 1'-~／T 41013.4 或 NB/T 47Q13.S 的规定执行，数

粉~~透检商合格级别均为I叙，

B.4.7.6 忽舍楼jQJ技术要求

当组合采用射线检测和1毯芦检测耐，检测技术等级和合格级别按照各自执幻的标准确定，且均应为

合中~.

S..4. 7. 7 先损撞那l记索、资料和报告

制造单位应如l实填写无损检测记录．正确签发无损检测报告，妥善保箭射线底片和姐声检测数据等
检测贷斜（舍缺陷返修前记录3 ，建立无损检测梢奈，其保存期限不少于罐车的设汁使用年限．

8.4.B 热处理

8.4.B.1 成形受压元件的恢复性能热处理

S..4.8.1. t 销板冷成形受.ffi元件，当符合下＃tJ任运条件之一，且变形率跑过表 7 的范圃，应成形后进衍

相应热处理R·W<ii.材料的位能2

a ) 充骂是每位程度为极度成商皮危害介质的雄体F

b) 阁样注明有应为腐蚀的锥体，

c) 碳钢、低合金钢，成形’的’原庞大于16 m阳的 J

C 磁钢情低合金钢3成形后被却最大手 10'%的 ．

褒 7 冷mt形佯变形率控制指标

材料 嚎钢、低含金’前及其他材料

事il:Ji罄哥在／~ 5 

变f~~院计算 z

总1句~仰〈如~ IJI筒』花形．见网 12 ） ＇变1~$ ( }f)=50<>口一 ｛R 1/R ,) ] /R i 

~I叫钱’11 ｛如l街头成)If,$ .见附 12) ！费M;S本 ＜，V.)=7SDD一（Rill飞）］／Ri

式中 e

0 ’－t重材厚度．单位为毫米｛四m)J

f~』－ 成形后’trlif半径．单位1'1毫米｛皿m) ;

队 一成'J~ tl市中 l闺半径t对:V·额头1叫，单位为毫米（mm).
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‘ ..... 
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咱 歹丘二
’~H制

吁‘

电向怡’＃

因 12 2直向蛙仰和双向披伸成形

8.4.8.1.2 分步冷成形肘，辛苦不迦括中间热处理，则成形件的变形率为各分步成形变形惑之利，当进行

中间热处理．则分别计抨成形件在中间热处理前‘后的变形率之和咛
8.4.8.1.3 r:消除谊成形寸十件的变形孜余应为，可参照 8.4.8.1.1 对冷成形T件的热处理且条件和要求

进行．

8.4.8.1.4 当热成形成温成形改变了材斜供货热处理状态时应宽.ifi热处理，恢复材料供货热处理状态，

8.4.8. 1.5 当对成形温皮．恢复材料供货热处理状态的热处理有特殊要求时，应符合相关标融、规范~
设计文件的规定．

8.4.8.2 焊后热处理（l'V.tHT)

8.4.8.2.1 罐体及其受乐元件按材料．姆拉格头厚度（ l!P ~事后热处理厚，艘， ~l'WI阿〉和设计要求确定楚；有

进衍’婚后热处理．

8.4.B .. 2 .. 2 熄拨披头厚度应按下列规定确定2

的 毒害厚金；原透对按按头为钢材厚度，

b) 对接姆费量和角焊缝为焊草草厚度，

c) 组合焊辈辈为对孩焊缝与角焊雄厚艘中较大翁g

d ) 当不同厚段无件然~Jr才2

一一不等原对拨拨，头取较榕元件的钢材厚度，

一一锥体与平刽头、盖板及其他类似元件的 B类知按援头，取她体厚度，

一一接管与雄体掠按时，取罐体厚度扑强罔厚艇和连接角；。在缝厚股中较犬者？

一－t爱管与法兰烬按时，取接头处接管颈厚度z对网路 所示童在构离民法兰厚度占fl

一一非受压元件与受压元件焊接时 g取炜级）厚厚~J
一一出缘与罐你的占在接结构取坡口探度与角嫁雄厚皮中’较大辛苦．

33 

绿色资源网www.downcc.com



GB/T 19905-2017 

4; 
一曲

周 13 接。曾与法兰焊告费结构

B.4.B.2.3 罐体及其受压元件符合下3月j条件之－者，应进衍熄后热处理，嫁后热处理应包括受压元件问

及其与非受ffi元件的连接焊雄”当制定蜘处理技术要求时，除满足下列规定外，还应采取必要的情施，

避免刷子炜后热处理导致的再热裂纹主

a) 炜按披头厚度符合 GB/T 150.4-2011 中褒 5 的规定E

b ) 照样注明有应为J~蚀的锥体；

c) 充装易＃器、易爆草草莓性为极胶、高股危害介质的碳寂锅、低合金钢和j锥体p

d) 当相关标准1!t网样另有规定时．

S.4.8.2 .. 4 界种钢材之间的知接接头，按热处理且要求离着确定是否进衍想后热处珑。

~.4.B.2.5 除设计文件另有规定，奥民体型不锈钢的掷接接头可不进行热处理．

8.4.8.2 .. 6 当需对良民体割不锈钢ill衍炜后热处理时，按设计文件规宠 ．

~.4.B .3 焊后热处理要求

S.4.8.3.1 制造单位应按设计文件和标版的要求在热处理efi编制热处理丁．艺盼

~.4.B.3.2 不应使用燃煤炉进行炜后热处理制

S..4.8.3.3 热处理装置〈梦’〉应配有肉’动记录谊成1111线的混混仪褒，并能自动绘制热处理的时间与了件

撞温关系前线”
6.4.B.3.4 应采用忽体炉内泊除应jJ热处理．

6.4.8.3.5 缺陷焊补部位，允许采用局部热处理． 用部热处理有效加热拖阁应符合以下规定，
a) 婷缝段大纯度两制各加 er·w:o1 l!t 5 0 mm，取两者较小值喜

b） 返棒焊缝端部方向上加 ，j，，州，~ 50mm，取两者较小植；

ι〉 接管与罐体f搁嫁时，应环绕包括接管在内的阴储金阴周加热，且在垂直子焊捷方向上向焊辈辈边

告蒙加 0 l'W ll r或 50 1nm，取两者较小值．

6.4.B.3.6 局部热处理的有效bu热道但应确保不产坐有害变形，当无法有效控制变形耐，应扩犬饥热范

闸，例如i对阿筒全周长范；阁311:衍’加热时z同剖，靠近加热~的部位应采取保温常施 ，使温度梯度不致影响

材料的组织和性能，

8.4.8.4 燥后然处现操作

陇东锅‘低含金锁的烬后热处理操作应符合下列规定3
a) ；原件进沪剧炉内温度不应高于 400 ℃』

b）姆件升温至 400 ℃后，加热区升温速成不越过 5 !iOO/!t, . .，，川℃ J毡，且不应通过 220 ℃／h ，→般情

况下不低于 55 ℃／h1

。 升温肘 ，如热区内任忠 4 600 mm t主皮肉的温差不大：于 140 ℃ J
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d） 保温时，加热~：内提高与最低温度之差不宜越过 80 ℃』

时 升温及保温时应控制:/JU热IX气古玩，防止知件衰而过股锁化E

f) 炉湿离于 400 ℃时？加热l1s:降温速度不碰过 7 000/8州「℃／h，且不应越过 280 ℃／h.一般俏况

下低于 55. ℃池，

g） 姆件i!1炉时， ＇！／I温不离子 400 ℃，向炉后应毡静止空气中继续冷却－

B.5 簸貌络热绪掏

8.5.1 燃机2副部材料及其制品经淦验或验收合格后7i再使用”

B.5.2 麟、职绝热结构应按设计罔样和丁飞艺施下，且不存ft按缝不严、充J冀不均、膨胀锺处理不主导、防腐

处理不辛辛、细扎不牢等缺陷 ．

B.5.3 ii模积络热销构应保证其严密和难闰tt .

8.5.4 饿枫络热销构其他要求（材料、拖下的司在各幸自要求、络热层的拖了、防潮层的施了和保书与民的施

了等〉应符合GB 50126 的规定 ．

8.6 宣钱处理

充毅易燃、易爆介质的罐车/fl厂前，撞体应按下列l要求进行置换，合格后方可刷厂z

a) J采用锐气置换处理时，处理后的含领量小子 3% ，并保留 -0.05 岛i1Pa～0.1 l\ifPa 的余眩，

b) 采用抽臭豆证处理时，处理后的桌垒度不低于由.086 MPa.1 

e) 设汁文件有特殊规定附，按设计文件执行，

8.7 罐体渝覆

罐体的涂覆应符合JB/T 4.711 的规定却锥体在接膜颜色宜采用浅色．

9 位E验穷法

9.1 耐压试验

9. l. 1 耐压试验前准备工作

S.1.1.1 罐体制成后，应进衍i耐乐试验．耐乐pt绘包括液压院检和气压践，金－

9.1.1.2 进行热处理的雄体，在热处理合格府进行前庶民位．

9.1. 1.3 毕棋绝热销构的罐体，应在1停机绝热结构施了鼠i进行1锥体的耐ffi试验句

9. 1. T .4 i盼压赋验前，自整体各连接部位的繁阳掘栓，应吗配置齐全，紧阳妥当”

9.1.1.5 民验应用两个量程相同，精度不低于 J.ti 级并经过校验合格的压力表啕 压力袤的刻盘般原值

为试验压力的 1.5 ；带～3衔， 限为表应安装在被试验直在体顶部便于观察的位置．

9.1. l.6 耐压试验场地应有可靠地安全防护措施，并且经过单位技术负1责人和安全管理部门检紊认可制

9. 1.2 商店诚验基本要求

9.1.2. t 保.ffi期间不应束用连续加原来维持试登压力不变，耐压试验过程中不得带乐絮阴甥、栓或者向

受压元件施如外力 ．

~.1.2.2 耐乐试验过程中 ，不应迦行与愤捡无关的下作，无关人员不应在试验现场停留．

9.1.2.3 a整体开孔补强阿应在ut压民验前通人 0.4 M:Pa~0.5 l\lfPa 的压虫在空气检查焊格按头质景”

9.1.2.4 i!R•压试验后，体l子焊接按头必者核管泄漏而进行返。修的，或返修深度大于 1/Z ,trJ度的罐休，应
35 
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重新进行耐压试验‘

9.1.3 液压忧验

9. 1.3.1 前验液体→锻：采用水田需要时也可采用不会导致发生危险的其他试疆生液体d旦试，金时液体的温

度应低于其沸点域网点，并有可摊的安全翁施。

9. l .3.2 Q34.5R 、Q370R钢板制脑体液压试拉时，被体温度不应低于 5 ℃，其他彼钢和低合金钢制罐

体，液体温度不应低于15 ℃。 低温锥体液压试验的液体温j芷应不低于罐体材料和婚接接头的冲击试验

温度（取其商者〉加 20 ℃，如果由于板厚等因兹造成材斜元盛世辛苦变温度升高，则需相应提'6·试验温度．

均有股验数据支持时，可使用较低温度液体进行试验，但试金时应保证眩，捡湿~（罐体罐搜金属温度〉比

锥体罐缝金5毫无姐’性耗变湿皮至少高 30 ℃”

9. 1 .3.3 雄体中应充满液体，苦苦锦在自尊体内的气体应排除干净，罐体外表丽应当保持干燥，

9. 1 .3.4 民验合格后应立即将水排净吹干． 当无法完全排净吹子时，奥民体不锈钢梅体用水，应控制水

中的创离子不越过 25 mg，忆，

9.1.3.5 液压民验步蝶如下z

的 试验时搬体Jji都应设雄气口噜克被时应将罐内的空气推净． 试验过程中，应保持罐体褒Tfil

予保．

b) 当罐｛本E在温与液体温度接近尉，才能烧慢升原主设计压力．确认无泄漏后继续升压到规足的股

验.Ek力 ，保Jf..时则一触不少于 30 mm” 然后将Hi力降至设计压力，保乐足够长的时间以对所

有焊接接头司蒲连接部位进t］：在主变．

c} 液压试进生完毕后，应及时起i：行锥体内部的干慷处理．

9. l.3.6 液压试验过程中J ~量体无渗梅、无可见的变形和异常的响声为合格，

9. l .3.7 战验合格后7应排尽量是内被体，罐内无：职液、杂物.~11 ；商应及时消除－

9. l.4 气压试验

9. 1 .4. 1 前验所用气体应为干燥洁净的空气、氯气或其他惰性气体”

9. l.4.2 段戴钢和低合金钢描她体的试验用气体温皮应不低于 15 ℃。 其他材料制锥体，其民验用气体

温度应符合设计阁样规定 ”

9.1.4.3 气压试验应有安全防护铺路，成验单位的安全部I l应派人进行现场监督．

9.1.4.4 成验时应先缓慢升Eh至规定试验照力的 10.% ，保斥 5 mln~10 min.并刘所有悔。拢孩头和连接

部位进行初次检查 1确认无泄漏后，再继续开尽到规定试验压力的 50.% ， 如元异常现象，然后按规定试

维压力的 10%逐级升压，茧~Jl式验压力，保压 10 mlu1然后降到设计压力 ，保压是移时间进行栓盔，检查

期间压力应保持不变，

9~ 1 .4.5 气压试验过程中，罐体无异常响声．经肥皂液~其他可靠的检漏方法检查无精气 ，无可见的变

形为合格句

9.2 池溺试验

9.2. 1 自整体耐应试验合格，所有安全附件、管路安装齐全后近衍罐体泄漏斌输”

9.2.2 罐你气密性旨意验应符合下列规定$

a) 试验用气体应为干燥、情净的空气、领J气或其他惰性气体，

b) 民验用气体温度按 !l.1.4.2 的规定s

c} 试验时，压力应缓慢上升，达到j规定的一段验压力后保尼足够长时间，同时检查锥体熔m接头和
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各阀件及连接面．无泄漏为合格，

d） 如有泄褥，应在修补后重新进衍’试验．

!t.2..3 拟检漏、向东检漏及纸检苦苦等试验方法应符合设诗文件的规定”

S.3 其他位奎

S.3.1 罐车总辈革完成后的检验项目至少包括下列内容，其合格要求应满足本标准和设计同样的规定2

a) 罐车的几何尺 •J. I 

b） 罐体纵向中心平丽与定塑底盘或者行走机构纵l~J中心平丽的偏差 z

c) 健体与支撑装置连按里的宵靠性，

d> 憾！体装卸系统、紧急切断装置的宪章在及可靠性，

巳〉 容m测定F

f) 罐车的表丽涂袋、标志、铭牌以及必要的警示tt标志等，其中标志至少包括分质名称（跟一种介

质〉，下次全商检．俭问期等．

9.3.2 罐车应进行导静也较置电阻测最．

9.3.3 罐车的外部照明和信号接置的数慧、位置和光色按 GB 4785 的规定起l：行检查。

9.4 道路仔驶和制动怯fig检查

蟠2军进行道路行驶和制动性能检王佳．位紊罐体以及连接件有无变形、松动，阳’件阳定是有审问，所有

设施应安全可指确有驶中的故i磁盘丢检修能行毅，则道路行驶检查可继续进衍，而则应回厂检修并豆在新进

行检查．

9.5 定型试验

罐车走迎战俭应按 QC/T 252 的规定进行。 罐车强制’险检验项启应按罔务院汽车主管部t l规定的

强制性俭验项日执衍，

10 检验规则

10.1 出广能验

罐车姆造完中后，制造单位应按照设计阁样和水标礁逐辆检验合格府方可w.厂．州厂检验项目拢
表 8的规定 ，

10.2 寇型试验

罐车应按照型号，阳同务院同务院汽车主管部门认可的前拉机构进行定型试捡，且取得试验合格证

明文件”

10.3 强制l位检测

10.3.1 罐车走型试金合核病．进行车辆芳、制设项目的检溯。

10.3.2 强制tl:检测 rll 闰家汽车主管部门认可的检测机构进衍检测 ．

’龟，咱

、＞ I
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褒 8 出广栓验项目

If号 校验项剖 检 4盘内容 技 ,f： 要求

产品名称、延1号‘标准 6.2.3 

设计撼力、设计也皮、介质 面 ..5. (j 、6 .5.3 、ti . 5.1~

1 
＃百3巳投卫位文件

撞萤t
总质量、整备战量、继体容椒、Q.k允许充装量 6.2.3 、 6. 5.5

锥体材麟 6.Z . .+: 

设计使fH年跟 ι2.3 

铭｝津 11.4 

标者、标识 11 

享辅以3月代.q. <ViN J 8.1.11 

法斗是 iLl.11 、赳.7

焊接接头放f可：就列，王壁橱缺陷 ti . 5.1岳 、自.4. 5.12

锥体与行走饥构或定型底ft遮盖提 岳串

量占构件的连接 6.5.21 
, “ 外观检查

南f毒。基i!I 6 .1 . .+: 

人孔 6.5.18 

耀＃事嫁接布’量E 8 .1. 3 . G 、 8AA . 5
、

司在创系统的设’E及要求 ti . 5.20 

叙事E保护哥在维 6.5.21 

董事i划防护姿量 苗 l.ti

后防护装置世 6.1. 7 

t自然外｝修尺’吁 西. Z. 1.

骨髓体草生在.！＇－ 8.4..i.4 
3 儿何尺寸雄事在

单个筒节的t:t1J、4是a: !L4. 4.S 

法去土 8.,1.'!.G 

安全泄敛毒草锺 7.2 

紧急切断盖章’世 7.3 

导静电；在Jt 7.'1 

也 部t~检登 仪丑E 7.5 
、－

司在创饵I付 7.6 

外部照明翁If育·＂＇｝装置E 面.1. 9

王军他附件 【灭火梅、火花您火~等〉 6.1.10、 6 . 1. 17

5 
)If路行i质和墙，

m路行放和~动性能简足妥求 9.4 
动性能检查

I) ru f文件 111r文件应齐全 12 

38 
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t1 标志栋设

11.l 罐车的标志应符合 GB 13392 ‘ GB 20300 及闰家主管部门相关要求的规足”

1 t.2 缸罐体两制后部色带的上11~部写充骂是介质的名称，字也为犬主［CR03) . "t离不小子 300 mm ，字样

宜为仿宋体．

1 t.3 缸姐在体两制后部色帘的下方书写“罐体下次全商检．俭”期g × × x x年× 〉〈月飞宇：色为黑色， ？！

离不／孙子 100 n1m , 

11.4 管路、安全附件及装饰阀门楼膜颜色应符合下列规定，且能跟额色按 OSB05 1426 楼脱颜色标准

样卡进行比对g

的 安全饲一一大红色（R03) + 

b） 气相管〈阅〉一一大红色＜Ro3) 1 

ι〉 滚相管〈阀〉一－t提黄色CY06) 1 

d） 其他一一不限．

11.5 罐车的产品铭J院应安装；在罐体一侧的易见部位，产品铭J僻的格式与内容按 TSG R<>O阔 的规定，

12 出广文件

12. t 罐车的制造厂至少向使用单位提供下列技术文件秘资料 z

a) 梭t罔样〈总附和雄体商〉．盘盘T.罔样上应有设计单位许萄印.：（复印段无效｝，且加釜竣丁气阁年

（峻T.图：每上标注制i孟单位名称、制造许可证编号、审核人的签字和“竣了阁η字样〉 ，当制造中

友尘材料代周、无损检测方法改变、舶工尺 ·l变更簿，制滥单位应按设计单位书商报浓文件的
要求在楼下阴样上作ff1 j背附标注，标注，处有修改人的签，字，及修改 H期 1

b） 产品合格证〈舍产品数揩褒） r 

c) 产品质量证明文件p

d ) 产品铭蝉的才有印件~复印件F

e) 特种设，备制造监督检控证书J

f) 强度计算书，

g） 应力分析报告（需要时h

h） 安全lt放量、安全阀排璧初爆破片滥放前织的计;it书 s

i) 产品使用说明书；

j) 风险评估报告3

k） 其他必要的产品质量证明文件J
l} ;t'型底盘使用说明书和合格证z

m） 备件、附件；窗单和相应的质it合格证明 z

n） 跑车T.具及附件消单”
1 2.2 罐车产品质量证明文件至少包含下列内容z

a) 主要受原元件材料质量证明书秘树斜消单；

b） 质量计划，

。 受压元件（纣头、锻件等？为外购或夕｜、协件时的产品质ti:证明文件p

d） 峻体外观及儿何尺 ·J检验报告；

39 
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e ) 罐体炜tm记录；

。 随体无损检测报告，

ji) 曲起体；原后热处理报传及向刻＇l ~i~ 

h ) 罐体耐f王斌验披告’

。 气密性1式验报专营或其他泄在革时验z

j) 写在车字体检验报告，

k） 锥体置换检维报告，

]) 产品制造变更报告，

m) 铜板‘锻件随声检测报告（需要时h

n） 安全附件、仪表及装卸附件的质量证明文件．

12.3 8疆军，使用说明书除应符合 GB/T 996!1 的规定外，坯应至少包舍下列内容2

的 罐东主要技术性能悉数1

b） 锥体结构与管局阁，至少应包括安全附件‘阿件和仪表的型号和连接方式，
c) 操作使用说明，至少应有操作规程‘最大；允许充虫在蟹的控制要求；

d) 使用注J监事项．至少应包括装即过程和储运过程中的撞滋事项J

e) 维tr＇秘保养要求z
。 常见故燎的排除方法J

g) 备品和备件清单吃

13 储存运输

, 3. l 自董司z虫fl＊剿存章t剖，应＃宇放在l掠潮‘透风和具有消·titi波施的专用扬－地． 停放前应对鳖Z在进衍仔．细

检查，包ι捅各阀门仪袤应正常

13.2 停放期问 ，自鉴苹应t妥照其R产晶使用说明书i丘布．正常的缭矿t主主保养’

13.3 罐车若采用铁路运输、水路运输，可向驶l!l;拖曳方式上下李或胁，当用 l画接方式装卸肘，应使用专

用吊兵，且应部撑燃料和冷却水，在运输中，应将车轮阴定．

, 3.4 罐革以向驶方式向公路运输至用户时，应在空载馆况下衍’驶．

41) 
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A.1 总贝IJ

附亵 A

（规范锥附豪〉

风险评估报告

A.1.1 本附及规定了风险评估报告的基本要求”

A. 1 .2 设计单位应银据梢关法规或设计委托方要求．针对罐李建’应阶段和使用｜阶段预期的风险编制l风

险评价报告． 风险评估报告是编制其他设计文伶的重要依据＠

A. 1 .3 设计单位应按罐车型号，且充分考虑征各种T况条件下可能产生的失效模式．缸材料选择．结构

设计、制造；验．运输，使用、充装卸载等方部提ffl安全防护措施，防止可能2发生的失效．

A .• 2 制:lE原则和辘序

A.2.1 设计阶段风险评价主要针对设计者需考虑的对设计阶段、制造阶段和使用阶段预期的失效模式

进行的危密识别和凤I~主控制，说明应采取的技术梢施糊依据’

A.2.2 设计阶段风险评价饺以下程序进行s

自｝ 根据用户设计条件和其他设计输人信息（吉n设汁任务书等〉，确足罐车的运输1f式及各种使用

γ，况，

b） 根据罐车的竞选介质、环境因式、运输方式及条件、装部方式及条件等进行危害识别，确定可能

发生的危害及其后果J

c) 形成完整的只｜监评价报告．

A .. 3 风险评估报告内容

风险评估报管至少应包括如下内容3

a) 罐车的基本设计悉数z运输方式、了作条件（由I I T.作压力、丁：你温度‘腐蚀环坡等〉、装卸条件（由II

装卸方式、装卸压力等〉、充装介质付11缔号、名称、危害符位等｝、基＊结构（如l单层罐、割草~绝热

罐〉、材料等1

b） 所有可能工况条件的娟述；

c) 设计阶段时，应考虑所有-r况条件下可能发生的失效模式虫11爆珠、泄漏、破损 、变形，以及追尾、

倾覆等交通事故g

d） 对标准、安全技术规范或规范·tt文件已经有规定的失效模式，说明采用的条款；

时 ;;r~标麟、安全技术规范或规范性文件没有规定的失效模式．说明设汁中载荷‘安全系数溯相应
设计计算方法的选取依据；

i} 规足针对介质少量世前‘大量幡m‘爆炸状现以及交通俗蚁情况下如何处置的措施，
在〉 根据可能发尘事故情况，规定合适的随京人员 、操作人员及其他梢关人员的防护装备和措施J

M 风险评估报告应具有与罐车设计同样总同一致的签署 ，

41 
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附亵也

（规撞撞附蒙J

罐体安全活放量及安全溜放装置排放能力的计算

部. 1 总9lJJ

总. 1.1 本附录规定了罐体充装分质为液化气体在通风条件良好4敞开空闲着火的火灾丁．况（与外部泊

池火灾类似〉罐体安全泄放蟹的计算方法．当盘直接！水附呆了况（细锥体遭受喷射火‘部分密闭成全部密

闭空间内火灾够严重火灾γ况〉的峨体安全泄放tit计算白设计者身行考虑．

B.1.2 本附录公式仅适用于贻i界温度远离千锁定排放压力下饱和气体瘟庶的液化气体． 临界温度接

近琐低于辙定排放ff,., )J下饱和气体温度的模化气体．罐体安全边放蠢的计算还应考虑气体的热力学

特性”
B.1.3 很姆安全泄放装置铭脚上的标示值．罐体安全泄放量及安全阔排放能为的计算应按卫2 !l B.3 

的规足，爆破片排放前棋的计挥应接 B.4 的规~－

B.2 采用介臆质量诗篇罐体安全j世放量及安全伺排放能力

lJ.2.1 一般要求

主与安全阀销膊上标示安全阔的段小流逝直径（~流道回积〉及交·全阀的秘定泄放系数时，校B.2 .2～

B.2.生的规定汁群锥体安全池放11:及安全阀排放能力 ．

lJ.2.2 8曾体安全活放璋的计算

lJ.2.2.1 元绝热层罐体的安全锻放量按式CB.1）计~J

iv A 2.55x10街A~·~•
，， φ·· ... C B.1 ) 

注2.2.2: 当完援绝热层符合 B.2.2.3 的规定时，雄体的安全~放!t按式。.2）汁拌s

式中2

2.61( 650-t, ).IA俨a
!V， － 、vq 

W，一－ti怪体的安全能放蟹，单位为千克每小时（kg/h）』

’j 一一缸泄放压力下液化气体的汽化浴热、单位为千然得千克（时，／kg) f 

λ 一一常温下绝热材料的导热系数，单位为千焦得米小时报氏度［kJ／恼 ， h. ℃汇p

{j －一绝热血厚度，单位为米（m)+

I 一一池放原）J下介腊的饱和温度．单位为摄氏度（℃） f 

A， 一一搬体外表Thi扭，单位为平方米（rn~ ） ~ 

4"2 

捕网J彦封头的协式罐体A, =S.14.ρ. ＜t+0:3D。h

半球形封头的协式罐体 A, .. 3.14D。Li

ι -IJ撞体的总长．单位为米＜m>1

…··< B.2 ) 
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D •. 一一罐体的外直径，单位为；.：￥； (n1). 

应2.2.3 缸任何稽况下，当用手减少锥体安全泄放髦的绝热思应在不越过 650 ℃下始终保持完好有效，

其外保护黑应采用熔点不低于 700 ℃的衍料．

B.2.3 董事个安全阀的排放能力 （额定激放置？计算

单个安全阀的安全阀的排放能力（银~定施放最〉的计算应符合下列规定 2

b丰 I 2 \ R 
a) 1临界条件-2. ~之l一一 ］ 时，梭式也3）汁拌sP.i " \k 牛1/

ra
-71 

占

－z
，
，

～
、

A 
AO 

h
r 

k c nu ---h 

x eo 
崎r

v 
…·· C B.3 ) 

b） 亚临界条件扑出）同时，制〈卫叫z

w，阴阳.iA ~（凸出）二（去）~］ ~~ ... H’”．忡忡4 ) 

式中g

w一一安全阔的排放能力（额定渥放量〉，单位为千克锋小时（kg/h) i

K一一安全阀的锁定池放系数，与安全阀描构有关，应，根据实验数锯确；£. 无忿考数据时．可按下

述规应选取s

全启式安全阔K rO,&O~ 0.10, 

当采用安全阔与爆破片串联组合辈辈fl肘，安全阀的锁定泄放系数K E是采以修正系教 0.9.

A一－安全阀泣逛商帜，单位为平方毫米（ m旷 ） ' 

对于全阳安全间，HP lc~T山 时1A - o.7851！，气

fl 一一’阅瓣开启商且更．单位为毫米（tnm) J 

d1 －一安全阀的是小流道直径（阀座喉部直径〉，单位为毫米（mm).

c 一一气体将性系数，哥查表且1~按式〈且引、交〈丑的求取$

当 K>l时2

c- s2o~r. （击）丐 叫叫 ＜ B.5 ) 

当 J( -1 或米住fl时 1

520 
r 『~ －315

、 e

h 一一气体绝热指数，品 巧C e/C, 1 

C，， 一一标挥挥状态下气体定压比去快，

ι 一一标硝状态下气体足容比热，

数学常毁毡，2.718 a. 
》l 一一气体的摩尔质绩，单位为干宽银 4 .l'如Ii( kg/ kmoD f 

? 一一部l定排放压为下饱和气体绝对温度 ，单位为开jj{文（K) J 

7 一一制定排放斥力下饱和气体的压缩系数，见阁 B.1.无法确定时取 i , 

•• < B.6 ) 
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一一安全阔的ti~放斥为t络应｝ •P孔＝l. 211.+o. 1.单位为兆lat 1-lPaJ 1 

一一段体设怜·Jb为．单位为兆输（ 1'1Pa) f 

一喷金阀抖1 口创ff;力 【绝fli) ..位’为.，'t ~自＜MPal.

1’ 4 

1’, 
t'• 

t、

礼，

』~

I. ’ 
' .也

战”
缸’

, . 

‘r 

Ir.I ~II .() 1 画 ”,').. ι， 』。It ，~ ”’ 惧， Ell I 
LI 

•- ~ 

•• 0 

‘、
‘量

,, ' 
E ‘ 

自屿 ’

D. f 

‘民 4”

11. " 

0. ~ 

“ 2 

u 协 4

。 a

’ 

I 
I 

b ti商

也r. 
’ 

en
-- 

I 
I ’’
t 

·
·
·
·

品
，
，... 8·· 

, .. 
, 

也’

电句b

‘’ 

~ 

) 

’ 
h

MH幅
副
’
喝a
r

1，。ill ,. • • I , II ＇礼。ll. 'II 

可陈g崎R

;. o 0,1 ...“’ 、 1‘也

对It温度｛T, ):,l/-f~威的混放温度（KJ .与临界温度（K）的比值．

对tt压力（f' ，）为介厦的澄放阻力C1"1Pa）与介廊的1战界m力。•lPa).

气体应量E系曾童阁 ”，1

安金嗣总排放能力11.2.4 

逃用的各个安全饲t,iµ放能力t精定U！：放if)W 的总司相应该大于健体所需的安企没放ftW， .各个安

企阅确定泄放量w 攘B.2.2及其饱j淳标示值近行计鳞．

4~ 

绿色资源网www.downcc.com



GUf i' 199 05-20 17 

* 8. 1 气体将锥案数

~ t: I< c k t: 句，电' t 

1句。。 315 l .20 3S7 l.dO 355 1.曲岳 37Z 

LO? 318 l .22 3S!I 1.d2 !!.SS 1.62 37d 

LO~ .SZ:> 1 .24 3.tl l.4A 35!? 1.84 376 

l.()6 32:2 l .25 3·l5 l.~6 361 1.6B 311 

l.08 3立’ l .28 34~ 1.“ :i6;) 1.6且 319 

l.10 .3Z7 l. 3口 3-i7 1.50 3liS 1.7＇世 380 

1,12 J Z’ 2.a2 3411 1 .&2 365 2.0D .WO 

1.14 3Sl 1 .34 3~1 1.5{ 358 2.21也 41Z 

l.l岳 .3S3 1. 3岳 3.;z 1.5~ 36!! 

l.lS 355 l.骂S ~.；4 1.58 371 

B.3 按空气体飘计，E罐体安全他放’E及安金阀割t放能力

B.3. 1 当安全阀铭j淳标示为极准条件｛0.1 ~lPa.o ℃）下的＃事故能力｛以~）钞弱i~空气的最小在在放囊）

肘，应~B.3.Z～且3.4 汁事事锥体安全没放量及确定安全问排放能力 ．

11,3.2 罐u:充装1路界温度远离↑锁定排放压力下饱何气体温度的液化气体时．健u.所得安全巡放量用

式CB. 'l ）确定 z

式巾s

F' ·I ：咕 ｛ff
Q, =64-4 8丁C"l＇ 百 …· ( B.1 ) 

Q, －一也标准线停（0.1 ｝，缸’a.-0 ℃ 〉下. t(f I年所带安全？世故装置总的:m放能力（以每秒，极难空气的

最小4i~放景表示〕 ，单位为立lf米饭秒〔阻’／iJ ~ 

F 一一系数．梭于~规定泌取1

a) 无绝热层时·F' =l.O ;

b) 具有能源疗、坦坦体安企费量放量的绝靠在m时.1-"= U （悦。－1 1 〕／13.6. 但在任何悄况下均不

应；J-于 0. 25 .络热层应符合C.2. 2. J 的规定．

u 一一甜热应在 38 ℃时的导毒性牢．单位Y.J千瓦每平方米开尔文［kW/lmt • KJJ; 

l 1 一一液化气体::Di充盖在过程中的实际湿跤 ， ℃．当这一温度未知肘，取r,=15 ℃ －

Il.3.3 各个安企隔fl~放能力Q m.为王军钱牌上栋示的事$放能力．

Il.3. 4 1lll用的各个安全阀排放能力Q 的总相应大千组｛辜的事E金泄放•o.. 
8 .4 想自民片装置排放面积的计篝

”.4. 1 爆缸片部放前积的计’事应符合下列规定s
仇 （ 2 飞『

a) l tjj.j\L条件萨tm）二 时投式〈弘创刊s

总一一~
1.r;, x 10-•c 

•• ( B.8 ]

4S 
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b）亚临界条件去〉叶1）阿日
w. 

A. 二注 昏 ....... p ..................，…（ Il、9 ) 

55 .. 841\ ' i'• 

主变中 2

A . • 一一爆破片排放雨，职．单位为平方毫米（nun') ,

K’一一爆破片的锁定泄放系数，与爆破片装置人口管道形状〈见网 B.2）有关；

h…队U‘ ，，，.『电~ r’ 
团部.2 爆破片装置入口管道形状

\V• 一一罐体的安全泄饺簸，单位为千克·tJ:小时（kg/h)r

如 一一爆破片的设计爆破ffi力（络应〉．单位为兆锵（fvfPa) I 

A 一一－t世放倒压力（绝f五七单位为兆锦CMPa).

,I.，＇ ＇霄啦 ”。

:8.4.2 逃用的爆破片起11.1\滥放丽：惧的总和应大子罐体所需的：胳肢片邻放i而.m fl .. 各个爆破片是1JJ、商量
放而职根摇其，铭J脾标示值迦右边取或汁1卒 ”

.if; 

号：
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